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Wedtug danych Centrum Analiz Branzowych polska branza stolarki okiennej
wchodzi w 2019 rok, bedac na pozycji $wiatowego lidera w eksporcie okien
i drzwi z PVC. To ogromny sukces naszych rodzimych firm, ktére od momentu
wejscia Polski do UE niezwykle szybko uczyty sie, jak skutecznie dziata¢ na
rynku europejskim. Aktualnie polscy producenci zaréwno pod wzgledem
oferty produktowej, poziomu technicznego produktéw, jak i oprawy marke-
tingowej oraz standardéw obstugi w niczym nie ustepuja europejskim kon-
kurentom, a czesto moga by¢ nawet dla nich wzorem.

Jednym z elementdw, ktére z pewnoscig wcigz nie sg na odpowiednim
poziomie, jest montaz stolarki. Owszem, rozwdj technologii i dostepnych
produktéw w tym zakresie jest w ostatnich latach niezwykle dynamiczny,
niestety wcigz nie przektada sie na praktyke montazowa na placach budéw.
W tej dziedzinie kumuluje sie szereg probleméw, poczawszy od pomija-
nia rozwigzah montazowych w projektach budowlanych, poprzez ogélIni-
kowe ujecie tych kwestii w ofertach i umowach, az po niewtasciwe i nie-
umiejetne zastosowanie produktéw na budowie.

Niestety bardzo czesto producenci, sprzedawcy, jak réwniez montazy-
Sci okien wchodza w role projektantéw i architektow, prébujac rozwigzy-
wac skomplikowane kwestie projektowania przegréd budowlanych. Tym
samym biorg na siebie cata mase obowigzkdéw i ciezar pézniejszego ewen-
tualnego dowodzenia, ze zaproponowane rozwigzanie jest optymalne.

Na dalszych etapach zawodza natomiast ludzie i procesy. W przypadku
okien jest to szczegdlnie zauwazalne, bo bardzo czesto procesy nie obej-
muja niezwykle istotnych dla budowy wizerunku firmy i marki ogniw,
jakimi sg dystrybutorzy oraz montazysci. Przedsiebiorstwa traca tym
samym kontrole nad tym, jak ich produkt jest oferowany i montowany,
a sg to procesy istotnie wptywajgce na postrzeganie przez klienta firmy
oraz wartosci samego produktu, jakim sg okna.

Wydaje sie, ze warto podja¢ wyzwanie obudowania sprzedazy okien ser-
wisem na odpowiednim poziomie, gdyz to przyniesie korzysci wszystkim
uczestnikom procesu. Cieszy¢ moze coraz wieksza liczba publikacji i ini-
cjatyw nakierowanych wtasnie na podnoszenie wiedzy montazowej oraz
umiejetnosci montazystéw. Warto zatem z tego korzysta¢, konfrontowac
z praktyka i wypracowywac nowe standardy. Mam nadzieje, ze moze przy
wspdlnym wysitku branzy uda sie réwniez skutecznie rozpoczad realiza-
cje ksztatcenia w zawodzie monter stolarki.

Z pozdrowieniami
Marcin Szewczuk
Redaktor naczelny

T KSKI
aluplast UaK
WYDAWCA REALIZACJA materiaty producentéw,

aluplast sp. z 0.0.

ul. Gotezycka 25 A
61-357 Poznan

tel. +48 61 654 34 00
www.aluplast.com.pl

Redaktor naczelny
Marcin Szewczuk
profiokno@aluplast.com.pl

Konsultacja techniczna
Karol Reinsch
technik@aluplast.com.pl

Skivak, www.skivak.pl

Dyrektor wydawniczy
Damian Nowak

Koordynacja projektu
Emilia Seweryn
e.seweryn@skivak.pl
Naktad: 6800 egz., nr 28

Fotografie
Archiwum Aluplast,

www.shutterstock.com
Zdjecie oktadkowe:
Aluplast

Reklama

Karolina Schuster
tel. +48 882 015 809
k.schuster@skivak.pl

Projekt graficzny
i skfad
Bogustaw Kalwala

www. profiokno. pl

facebook

W NUMERZE:

I

NEWSY

Z rynku 4
Otwieramy okno na... sport 6
RAPORTY Z RYNKU

Budownictwo mieszkaniowe. Nowe czy remontowe? . 8
NORMY | PROCEDURY

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem 12
Wytyczne do montazu okien i drzwi zewnetrznych 16
Kontrola zamontowanego okna 18
TECHNOLOGIE

Drzwi zewnetrzne aluplast Ideal 7000 z panelem_______. 21
Nowosci w foliach dekoracyjnych 24
Drzwi balkonowe Aluplast smart-slide

- ogniwo posrednie 26
I

WDROZENIA

Optymalizacja proceséw produlcyjnych

w budowaniu przewagi na rynku 30
Jak usprawnic¢ proces produkcji dzieki zastosowaniu
manipulatora podcisnieniowego? 34

TRENDY

Polska swiatowym liderem eksportu okien i drzwi z PVC_36

PORADNIK PRZEDSIEBIORCY

Rzad walczy z zatorami finansowymi

38

Delegacja czy delegowanie?

40

Jak bezpiecznie delegowad do Francji?
Scenariusz efektywnej sukcesji

42

44

Skarby, talenty i pirackie podejscie do rozwoju

MONTAZ
Coraz ciezsze okna, a montaz bez zmian!
Montaz okien w systemie cieptej belki montazowej
Bezpieczny montaz rolet nadstawnych
Jak unikna¢ btedéw przy zamawianiu

i montazu bramy garazowej?

46

438

50

52

54

REALIZAC)E
Budynek pasywny to... po prostu budynek

POLEMIKA

Montazowe absurdy

56

61

Wyraz swoja opinie:
www.facebook.com/profiokno




Aluplast po raz dziesigty wyrdzniony tytutem Lidera Rynku
Stolarki 2018 w kategorii ,,systemy okienne z PVC”

18 pazdziernika na PGE Narodowym w Warszawie odbyto sie Ogélnopolskie Forum Stolarki, podczas
ktérego Centrum Analiz Branzowych juz po raz dziesiaty wreczyto przedsiebiorstwom branzy okienno-
-drzwiowej tytuty Liderow Rynku Stolarki.

JestesSmy bardzo zaszczyceni, ze od samego poczatku,
tj. od 10 lat, mamy przyjemnos¢ by¢ w gronie Lide-
réow Rynku Stolarki jako najwiekszy dostawca syste-
moéw okiennych i drzwiowych z PVC w Polsce - zazna-
czyt Marcin Szewczuk, marketing manager Aluplast
sp. z 0.0. - ChcielibySmy przy tej okazji podziekowad
naszym klientom oraz pracownikom, ktérzy kazdego

dnia pracujg na nasz sukces i dzieki ktérym przez tyle
lat udaje nam sie utrzymywac pozycje lidera.

Jak podkreslat prowadzacy Gale Robert Klos z CAB,
Ranking Lideréw Rynku Stolarki powstaje co roku na
bazie wynikéw sprzedazowych minionego sezonu.
Jedynymi kryteriami rankingu sg warto$¢ produkcji
w przypadku firm produkcyjnych oraz wartos¢ dostaw

dla polskich producentéw w przypadku dostawcéw dla
tego przemystu. Zadaniem Centrum Analiz Branzo-
wych jako twércy rankingu jest jedynie zebranie wia-
rygodnych informacji i zestawienie wynikéw sprzeda-
zowych. Na tej podstawie CAB ogtasza, ktdra firma
zakonczyta rok z najwieksza sprzedazg w swoim seg-
mencie, i wrecza jej stosowny certyfikat.

Ztote Godto Konsumencki Lider
Jakosci 2018 dla Aluplast

Gtosami konsumentow marka Aluplast zajeta | miejsce
w kategorii ,,Profile z PVC” w programie Konsumencki

Lider Jakosci 2018.

Jest to ogdInopolski, promocyjny program kon-
sumencki, prowadzony przez redakcje ,Strefy
Gospodarki” - ogdlnopolskiego, niezaleznego
dodatku dystrybuowanego wraz z ,Dzienni-
kiem Gazeta Prawng”. Jego celem jest wytonie-
nie najlepszych, w opinii konsumentéw, marek
i firm dostepnych oraz funkcjonujacych na pol-
skim rynku.

Marka Aluplast zdobyta Ztote Godto programu
Konsumencki Lider Jakosci 2018 za sprawa ponad
26% gtoséw oddanych w kategorii ,Profile PVC”.
Tegoroczna edycja badania zostata zrealizowana
na prébie ponad 12 tys. respondentéw. W przy-
padku Aluplast w uzasadnieniach wskazywane
byly m.in. takie cechy, jak najwyzsza jakos¢ pro-

duktéw, trwatos¢ czy tez znana marka.

W dobie szerokiej oferty produktowej, zréznico-
wanej wysoka iloscig zmiennych - poczawszy na
jakosci produktu, a skohczywszy na jego cenie
- polski konsument wybiera to, co jego zda-
niem jest najlepsze. Wielu Polakéw zastanawia
sie nad poziomem ceny, znajomoscig marki,
szerokoscig oferty, dostepnos$cia produktu czy
ustugi, ale zdecydowana wiekszos$¢ kupuje ten
produkt, ktéry ich zdaniem z réznych powodéw
jest najlepszy, jest liderem jakosci w danej kate-
gorii. Wasnie ta opinia Polakéw stata sie przed-
miotem ogdlnopolskich badan zrealizowanych
w ramach programu Konsumencki Lider Jako-
$ci 2018 - podkreslaja organizatorzy programu.



Aluplast w prestizowym gronie Budowlanych Marek Roku 2018

Podczas XIV Gali Budowlanej Marki Roku wyréz-
niono najsilniejsze marki budowlane w opinii

wykonawcow.

Uroczysta gala jako zwienczenie pro-
jektu zgromadzita licznych gosci,
wsréd ktdrych znaleZli sie przed-
stawiciele producentéw materiatow
budowlanych, organizacji zrzesza-
jacych wykonawcéw, stowarzyszen
branzowych i partneréw bizneso-
wych. Laureaci zostali uhonorowani
za sukcesy w kreowaniu silnej marki
na rynku materiatéw budowlanych
w 2018 roku. Tytut zostat przyznany
na podstawie wynikéw ogdlnopol-
skiego badania opinii i preferencji
firm wykonawczych.

W pierwszym kwartale 2018 roku prze-
prowadzilismy ogélnopolskie bada-
nie ankietowe wsréd wykonawcow,
aby poznac ich opinie na temat kil-
kudziesieciu grup asortymentowych
materiatéw budowlanych - wyjasnia
Matgorzata Walczak-Gomuta, prezes
zarzadu ASM - Centrum Badan i Ana-
liz Rynku. Efektem badania jest ran-
king Budowlana Marka Roku, ktéry

oferuje producentom trzy gtéwne
korzysci - wiedze o pozycji wtasnej
i konkurencji, promocje wsréd klien-
téw oraz prestiz.

Ranking Budowlana Marka Roku to
jedno z narzedzi umozliwiajacych
nam ocene, jak nasza aktywnos¢
rynkowa i dziatania komunikacyjne
przektadaja sie na wizerunek marki,
w tym wypadku w oczach wykonaw-
cow - komentuje Marcin Szewczuk,
marketing manager Aluplast sp. z 0.0.
Oczywiscie ta ocena nie jest wcale
tak prosta, gdyz oferujac pétprodukt,
nie mamy petnej kontroli nad final-
nym ksztattem produktu oraz ustug
mu towarzyszacych, a to sa niezwy-
kle istotne czynniki wptywajace na
opinie wykonawcéw o marce. Tym
bardziej cieszymy sie, ze z jednej
strony nasza marka jest tak dobrze
oceniana przez wykonawcéw, a z dru-
giej strony wspiera sprzedaz ich
wyrobéw do klientédw ostatecznych.

reklama
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Przetom roku to dobry
okres do réznego
rodzaju podsumowan,
réwniez tych niezwig-
zanych bezposrednio

z podstawowym biz-
nesem. Chcielibysmy
sie nimi z Panstwem
podzieli¢, gdyz jest to
co$, co sprawito nam
duza radosd i satysfak-
cje, zwigzang z osig-
gnieciami naszych pod-
opiecznych. Oczywiscie
jest to przede wszyst-
kim efekt ich ciezkiegj
pracy i wyrzeczen, nie-
mniej cieszymy sie, iz
moglismy ich w tym
przynajmniej troche
wspomaoc. Staramy sie
wspiera¢ ambitnych
ludzi z pasja - wspdlne
hobby potrafi wzmocnic
nasze relacje z klien-
tami. A my poprzez
nasze zaangazowa-

nie chcemy te pasje
rozbudzac.

Wspieramy pierwszy
wioslarski klub w Poznaniu

Klub Wioslarski z roku 1904 jest pierwszym polskim klubem wioslarskim powstatym
w Poznaniu. W duzej mierze koncentruje sie na szkoleniu mtodziezy, ktéra w swoich
kategoriach wiekowych z powodzeniem i licznymi sukcesami wystepuje na arenie
krajowej, zdobywajgc wiele medali na imprezach rangi mistrzowskiej. Reprezentanci
klubu coraz $mielej przebijajg sie réwniez do seniorskiej kadry biato-czerwonych i sg
kandydatami do reprezentacji na igrzyska olimpijskie w Tokio.

Napedzamy
sukcesy
w motocrossie

Wieloletnia wspétpraca z naszym partne-
rem - firmg AM OKNA z Gorzowa WIkp. -
zaowocowata projektem sponsoringowym
zwigzanym ze sportem motocrossowym.
Zdecydowali$my sie wesprze¢ talent Kry-
stiana Szymkowiaka, ktéry poza zaanga-
zowaniem w firmie AM OKNA, z powo-
dzeniem realizuje réwniez swojg pasje,
jaka sg wyscigi motocrossowe. Krystian
reprezentuje Motoklub Oborniki i star-
tuje w klasie senior 2, czyli zawodnikéw
powyzej 18. roku zycia oraz pojemnosci
motocykli od 250 cm? do 450 cm?3. Mimo
stosunkowo krétkiej kariery zawodniczej
Krystian odnidst w ostatnim sezonie zna-
czace sukcesy, jakimi byty zwyciestwo
w pucharze Polski Cross Country oraz
zwyciestwo w ogdlnopolskich mistrzo-
stwach Pomorza Zachodniego.



Aluplast
reprezentowany
jest takze
W sporcie
samochodowym

0d 10 lat Martom-Aluplast Off-Road Team
startuje w szybkosciowych rajdach tere-
nowych Cross Country. Zesp6t korzy-
sta z auta zbudowanego specjalnie do
takich rajdéw na bazie podzespotéw Nis-
sana Patrola i Jeepa Wranglera, z 320-kon-
nym silnikiem Audi V8. Tomek Granops za
kierownicg i Romek Kicinski w roli pilota
marzg o wystartowaniu w Rajdzie Dakar,
a na razie, w roku 2019, planujg zaliczy¢
wspdlnie peten sezon startéw w GP Raj-
dowych Mistrzostw KJST.

Cyklicznie wspieramy
projekt KIDSrun

Projekt KIDSrun otwiera dzieciom okno... na sportowg rywalizacje, reali-

zowang w formie zabawy i wesotego wspdtzawodnictwa. Nie ma przegra-

nych, kazde dziecko otrzymuje podczas zawoddéw efektowny medal, ktéry

by¢ moze bedzie pretekstem do odkrywania sportowych pasji w przysztosci.
To projekt angazujacy cate rodziny, ktéry
w ostatniej edycji obecny byt juz w szesciu
miastach Polski, gromadzac w kazdym z nich
po kilkaset dzieci rywalizujacych na réznych
dystansach biegowych.

Skok na arene
miedzynarodowa

Wspierana przez Aluplast Agata Kaminska, mimo iz ma dopiero nie-
spetna 15 lat, to juz bardzo utytutowana zawodniczka, startujaca od
2014 roku w ogdlnopolskich zawodach skokdéw przez przeszkody w réz-
nych kategoriach wiekowych. Reprezentujaca klub K] Ranczo Kotata
zawodniczka moze sie poszczyci¢ wieloma tytutami oraz medalami
zdobywanymi w pucharze Polski oraz na mistrzostwach Polski. Kulmi-
nacja byt ubiegtoroczny ztoty medal w halowym pucharze Polski oraz
uzyskanie nominacji do kadry narodowej jezdzcéw na kucach w skokach
przez przeszkody. Czas wiec na kolejne sukcesy, juz na arenie miedzy-

narodowej, czego Agacie bardzo zyczymy.




raporty z rynku

BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE
- NOWE CZY REMONTOWE? GDZIE
TKWI PRAWDZIWA SItA SEKTORA?

Rynek mieszkaniowy bije

Tab. 1. Liczba i dynamika mieszkan oddanych do uzytkowania

kolejne rekordy i jeszcze bardziej w 2018 roku _
zaskakuje. Po dziesieciu miesigcach ogétem Budownictwo indywiduaine | %00 Eo
2018 ro kU dO Uzytkowama Oddano Miesiac liczba dynamika liczba dynamika liczba dynamika
146 016 m|eSZkah 3 VV|QC 0 3 1% mieszkan (m/m, w %) mieszkan (m/m, w %) mieszkan (m/m, w %)

) T " L (w szt.) (w szt.) (w szt.)
wigce) niz W.aﬂa|OglCZﬂym CZaS|e Styczen 15024 2,0 6430 6,5 8197 7,9
2017 rokuiazo13,5% wigce) Luty 14 935 299 5722 6.8 8847 54,6
niz w okresie od stycznia do Marzec 14838 85 5914 -0,8 8640 15,1
paZ/dZ|ern|ka 2016 ro ku Nle na|ezy Kwiecien 13 869 22,8 4960 -3,3 8 441 38,5
spodziewac sie, ze liczba mieszkan | — Mol = Z; 'fff z:z ;z :j: '177:

.. zerwi -4, -0, -7,
dostarczonych do eksploatacji =
, : ) Lipiec 15252 12,0 5518 03 9549 12,0

zaczme nagle drastyczme spadac, Sierpien 16 503 15,2 5307 03 10801 30,7
bowiem dynamika rozpoczynanych Wrzesien 14870 46 5088 05 8928 29
buddéw nadal utrzymuje Sie na Pazdziernik 16344 6,1 6006 11 9464 -10,1
dodatnim poziomie. Widac jednak Swezeh- | uson 31 54 625 01 86 887 5.2

uspokojenie na rynku.

Zrédto: Monitoring Rynku Budowlanego, ASM - Centrum Badari i Analiz Rynku

@Centrum Badarn i Analiz Rynku

Tekst: Beata Tomczak,

Kierownik Zespotu Analitycznego, ASM
- Centrum Badan i Analiz Rynku
www.asm-poland.com.pl

Najwiecej mieszkan oddano do uzytkowania z przezna-
czeniem na sprzedaz i wynajem. W okresie od stycznia
do pazdzierika 2018 roku przekazano ich do eksploata-
ji 86 887 - 0 5,2% wiecej niz w analogicznym okresie
poprzedniego roku. W tym samym czasie inwestorzy

indywidualni wybudowali 54 625 mieszkan (dynamika:
0,1% r/r). Liczba mieszkan oddanych do uzytkowania
w 2018 roku powinna przekroczy¢ 180 tys., co bedzie
kolejnym rekordem. Szacujemy, iz w 2019 roku dyna-
mika odnotuje ujemng wartos¢, ale patrzac na wolu-
men liczby przekazywanych do eksploatacji mieszkan
bedzie to znaczaco wiecej niz w latach poprzednich.

NA SPRZEDAZ | WYNAJEM

Budownictwo indywidualne oraz przeznaczone na sprze-
daz i wynajem stanowi trzon sektora mieszkaniowego.
Lacznie, po dziesieciu miesigcach 2018 roku, te dwa typy
stanowity 96,9% wszystkich obiektéw przekazanych do

uzytkowania. Trzeba jednak podkresli¢, iz wzrost udziatu
budownictwa przeznaczonego na sprzedaz i wynajem
nie jest wynikiem wytacznie drastycznego zwiekszenia
sie udziatu deweloperéw w rynku nowego budownictwa
mieszkaniowego. Wptyw na te sytuacje miata réwniez
zmiana sposobu naliczania danych. Mieszkania wybu-
dowane w ramach budownictwa indywidualnego, ale
z zatozenia realizowane z przeznaczeniem na sprzedaz
lub wynajem, zostaty wtaczone do tej formy. Skutkiem
tej sytuacji byto zwiekszenie sie udziatu budownictwa
przeznaczonego na sprzedaz lub wynajem w stosunku
do lat wczesniejszych. Przyktadowo, w 2016 roku oma-
wiany typ budownictwa stanowit 56% udziatu. Postu-



BUDOWNICTWO
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gujac sie jednak wczesniejsza metodologig naliczania
- mieszkania na sprzedaz lub wynajem stanowityby
48,5%, a budownictwo indywidualne 47,8%.

MNIE)SZA POWIERZCHNIA

W okresie od stycznia do pazdziernika 2018 roku
oddano do uzytkowania 146 016 mieszkan o tacz-
nej powierzchni 13 399 tys. m2. Srednia powierzchnia
mieszkan oddanych do uzytkowania wyniosta 91,8 m2.
T0 0 1,6 m? mniej niz po pierwszych dziesieciu miesia-
cach 2017 roku. Srednia wielko$¢ mieszkania przeka-
zanego do uzytkowania przez Kowalskich od poczatku
stycznia do pazdziernika 2018 roku wyniosta 144,5 m?
wobec 145,4 m? sprzed roku. Z kolei $rednia powierzch-
nia mieszkania oddanego do eksploatacji z przezna-
czeniem na sprzedaz lub wynajem wyniosta 60,7 m?
wobec 61,2 m? sprzed roku.

BUDOWA ROZPOCZETA

Jednym ze wskaznikéw aktywnosci na rynku mieszka-
niowym jest liczba rozpoczynanych budéw. Wzrostowy
trend rozpoczynanych inwestycji utrzymuje sie od roku
2014, w ktérym dynamika uksztattowata sie na pozio-
mie 16,3%. Swoja silng pozycje pokazuja dewelope-
rzy, ktdrzy z roku na rok zwiekszajg udziat w strukturze
rozpoczetych buddw. Po zmianie sposobu naliczania
obiektéw zaliczanych do kategorii sprzedaz i wynajem
ich liczba dynamicznie wzrosta. Po dziesieciu miesia-
cach 2018 roku udziat deweloperéw w ogélnej struk-
turze rozpoczetych buddéw stanowit 58%, budownic-
two indywidualne zas - 39,7%. tacznie w dziesieciu
miesigcach 2018 roku rozpoczeto budowe 194 024
nowych obiektéw mieszkalnych. To 0 9,5% wiecej niz
w analogicznym okresie roku poprzedniego.

ZGODA NA BUDOWE

Kolejnym istotnym wskaznikiem kondycji sektora miesz-
kaniowego sg pozwolenia na budowe lub zgtoszenia z
projektem budowlanym. Omawiany wskaznik, podobnie
jak rozpoczetych budéw, od 2014 roku notuje dodatnie
wartosci dynamik. Na koniec paZdziernika uksztattowata
sie ona na poziomie 2,2% w stosunku do analogicznego
okresu roku poprzedniego. tacznie w okresie dziesie-
ciu miesiecy 2018 roku wydano pozwolenia na budowe
217 999 mieszkan, z czego 61,4% stanowity obiekty
z przeznaczeniem na sprzedaz lub wynajem. Budownic-
two indywidualne w tym samym czasie wygenerowato
w strukturze 36,4% wszystkich wydanych pozwolen.

DUZE POTRZEBY MIESZKANIOWE

Na rynku mieszkaniowym mamy ciggle do czynienia
z wysokim zapotrzebowaniem na mieszkania. Sytu-

Rys. 1. Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto w latach 2007-2018
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Zrédfo: Monitoring Rynku Budowlanego, ASM - Centrum Badar i Analiz Rynku

Tab. 2. Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto w 2018 roku

S A Indywidu- Przeznaczon_e A Spoteczne
Miesiac Ogétem e In:,sprze(_iaz Spétdzielcze | Komunalne czynszowe Zaktadowe
ub wynajem
Styczen 13949 3587 10 145 111 100 0 6
Luty 13851 4558 8978 144 2 167 2
Marzec 20178 7998 11609 351 96 123 1
Kwiecien 22924 10675 12 141 62 42 0 4
Maj 20536 9390 10 564 273 114 162 33
Czerwiec 22228 8543 12 926 284 62 305 108
Lipiec 18 900 8587 9516 358 333 105 1
Sierpien 21929 8275 13234 126 130 138 26
Wrzesien 19 466 7855 11231 231 136 0 13
Pazdziernik 20063 7506 12 217 66 70 121 83
pi%czzi:?n;k 194 024 76 974 112 561 2006 1085 1121 271

Zrédto: Monitoring Rynku Budowlanego, ASM - Centrum Badar} i Analiz Rynku

acja finansowa Polakéw jest coraz lepsza, a dodat-

kowo dobre otoczenie makroekonomiczne i niskie

stopy procentowe skfaniajg do podejmowania dziatanh

inwestycyjnych zwigzanych z zakupem wtasnego M.

Rynek mieszkaniowy, podobnie jak inne sektory branzy

budowlanej, bedzie nadal mierzyt sie z wieloma trud-

nosciami, do ktérych naleza:

m  wzrost cen materiatéw budowlanych (spowodo-
wany m.in. kumulacjq przetargéw),

m  wzrost kosztéw dziatalnosSci przedsiebiorstw,
w szczegdlnosci wzrost kosztdw pracy (nalezy pod-
kresli¢, iz zadowolenie ze wzrostu wynagrodzen
bedzie i juz jest mniej odczuwalne ze wzgledu na
zwiekszenie sie inflacji),

m brak wykwalifikowanych pracownikéw, ktéry prze-
ktada sie na brak mocy przerobowych i wynikajace
z tego opdznienia w realizacji projektéw,

m wzrost kosztéw ustug podwykonawcéw,

m problemy z ptynnoscig finansowg firm budowla-
nych oraz spadek ich rentownosci.

Te wszystkie czynniki beda przektadaty sie na ogélny
koszt inwestycji, a tym samym na sama optacalnos¢
projektu. Wszystkie dziatania inwestycyjne beda zatem
nakierowane na utrzymanie marz.

W przypadku mieszkan deweloperskich zwigksze-
nie kosztéw odbito sie znaczaco na cenach miesz-
kan. W niektérych miastach wzrost cen liczony jest
w skali dwucyfrowej i w najblizszym czasie nie ma co
oczekiwac, ze ten trend sie odwrdci. Ceny pozostang
wysokie, dopoki bedzie utrzymywat sie wysoki popyt,
a ten w szczegdlnosci zalezy od kosztéw kredytu i
nastawienia Kowalskich do przysztosci. Wysokie ceny
mieszkan zaczng réwniez zniechecac te osoby, ktére
kupuja je z przeznaczeniem na wynajem. W przypadku
inwestoréw indywidualnych bedziemy mie¢ do czy-
nienia z wyczekiwaniem (Kowalscy odtozg inwestycje
w czasie, az sytuacja na rynku ustabilizuje sie). Mie-
rzg sie oni bowiem z tymi samymi problemami, co
cata branza: wzrostem cen materiatéw budowlanych,
ustug budowlanych, brakiem rak do pracy.




raporty z rynku

FACHOWCY POSZUKIWANI

Te ostatnia trudnos¢ dostrzegaja réwniez gospodarstwa
domowe, ktdre chca przeprowadzi¢ remont mieszka-
nia. W tym roku ASM - Centrum Badan i Analiz Rynku
przeprowadzito badanie panelowe wsrdd gospodarstw
domowych, ktdre planowaty remont w latach 2016-2017.
Respondenci zostali zapytani, czy rzeczywiscie podijeli
dziatania renowacyjne, tak jak planowali. Okazato sie,
ze blisko 80 tys. gospodarstw domowych zrezygnowato
z remontu ze wzgledu na brak ekipy remontowej. Brak
wykonawcdéw odczuwajg zatem sami inwestorzy indy-
widualni. W tym miejscu nalezy podkresli¢, iz sita rynku
mieszkaniowego nie tkwi jedynie w nowym budownic-
twie mieszkaniowym, ale réwniez w remontowanym.
Caty zaséb mieszkaniowy w Polsce wynosi ponad
14,4 min mieszkan, jednak 40,7% ludnosci w naszym
kraju mieszka w nieruchomosci uznawanej w Europie
za przeludniona. Jest to jeden z najwyzszych wynikéw
w UE, w ktérej $rednia wynosi 16,6%.

DEFICYT MIESZKANIOWY

Pomimo ostatnich bardzo dobrych lat na rynku
nowego budownictwa mieszkaniowego w Polsce, na
1000 mieszkancéw przypada jedynie 375 mieszkan.
Wskaznik ten znaczaco odbiega od Sredniej unijnej
wynoszacej 435 mieszkan. Deficytu mieszkanio-
wego nikt nie podwaza, ale trzeba zwréci¢ uwage,
ze ponad 70% zasobu mieszkaniowego zostato
wybudowane przed 1988 rokiem. Biorac pod uwage
kondycje budynkéw, w kolejnych latach znaczaco
bedzie wzrasta¢ zapotrzebowanie na ich renowa-
cje. Priorytetowa rola rynku remontowego to jeden
z globalnych trendéw ASM, ktéry potwierdzajg réw-
niez wyniki badan - az 71,7% gospodarstw domo-
wych planuje przeprowadzi¢ remont lub wykonczenie
mieszkania/domu w latach 2018-2019. Oczywiscie
moze by¢ to zwykte pomalowanie Scian, ale nadal
liczba jest oszatamiajaca, tym bardziej ze we wcze-
$niejszych latach odsetek ten ksztattowat sie znacz-
nie nizej, na poziomie ok. 40%. Sytuacja finansowa
Polakéw poprawita sie, przez co czesciej podejmuja
oni decyzje inwestycyjne. Rynek remontowy ma
ogromny potencjat do wykorzystania i jego rola
bedzie rosta z roku na rok. [ ]

Osoby zainteresowane zakupem eksperckich rapor-
téw i szczegétowych analiz rynku prosimy o kontakt
mailowy: b.tomczak@asm-poland.com.pl

Rys. 2. Mieszkania, na ktérych realizacje wydano pozwolenia*
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* lub dokonano zgtoszenia z projektem budowlanym

Zrddfo: Monitoring Rynku Budowlanego, ASM - Centrum Badari i Analiz Rynku

Tab. 3. Mieszkania, na ktére wydano pozwolenia/dokonano
zgtoszenia z projektem budowlanym w 2018 roku

. z Indywidu- Przeznaczon.e arn Spoteczne
Miesiac Ogétem s Inal\) sprzeflaz Spétdzielcze | Komunalne czynszowe Zaktadowe
ub wynajem
Styczen 20783 6038 14 413 176 24 130 2
Luty 20 410 6519 12 863 53 81 893 1
Marzec 25239 7838 16 641 78 360 320 2
Kwiecien 20 895 8462 12174 111 104 44 0
Maj 22003 8711 12990 231 56 15 0
Czerwiec 22 608 8940 13174 377 62 54 1
Lipiec 19 658 8750 10788 52 15 24 29
Sierpien 22017 8318 13370 170 93 48 18
Wrzesien 19613 7619 11128 100 94 672 0
Pazdziernik 24773 8172 16 228 113 260 0 0
pzziczzi:::‘n;k 217999 79 367 133769 1461 1149 2200 53

Zrédto: Monitoring Rynku Budowlanego, ASM - Centrum Badar i Analiz Rynku
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normy i procedury

ODPORNOSC
NA OBCIAZENIE
WIATREM

I Tekst: Karol Reinsch, Aluplast sp. z o.0.

Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem to kolejna wia-
SCiwosC uzytkowa okien i drzwi balkonowych zwig-
zana z oddziatywaniem wiatru. Jest to cecha zwig-
zana z bezpieczenstwem uzytkowania, trwatoscig
| wytrzymatoscig konstrukgcji okiennych. W zakresie
odpornosci na obcigzenie wiatrem ocenie podle-
gaja odpornosc i poziom odksztatcenia elementow
konstrukcji okna na chwilowe obcigzenia pocho-
dzace od sit parcia | ssania wiatru. Potocznie zwy-
kto sie mowic o tej wrasciwosci jako o ,sztywnosci
okna". Klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem
odpowiada na pytanie, przy jakim obcigzeniu wia-
trem dziatajagcym prostopadle do ptaszczyzny okna
nastgpi maksymalne ugiecie czotowe wzgledne
Jego najbardziej odksztatconego elementu.

Badanie odpornosci na obcigzenie wiatrem (wg EN 14351-1, pkt 4.2) przeprowa-

dza sie wg EN 12211, a wyniki wyraza wg EN 12210. Ugiecie elementéw ramy
(np. Slemion i stupkéw okiennych) nalezy okresla¢ za pomoca obliczen lub badan.

Tab. 1. EN 14351-1, zatl. E, tab. E.1 i E.2: Okreslenie

wiasciwosci dla okien i drzwi zewnetrznych

sie mniej korzystny dla producentéw, poniewaz nie bierze sie w nim pod uwage wartosci
przemieszczen na koncach badanego elementu. Co do zasady, im wieksza odpornos¢
stupkdw, Slemion, ztozen ram o$cieznic na oddziatywanie obcigzen pochodzacych od sit
parcia/ssania wiatru, tym wieksza sztywnos¢ konstrukcji wyrazana mniejszg wartoscia
utamka opisujacego poziom ugiecia czotowego wzglednego przy danej wartosci ciSnienia.

Przemieszczenie czotowe - Fp = Mp - Mo

Fp 7 1
Ugiecie czotowe wzgledne - Frp = =Frp = =Frp = -

L 2100 300
Zgodnie z trescig normy PN-EN 12210 ,,0kna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie
wiatrem - Klasyfikacja”, klasyfikacja odpornosci na obcigzenie wiatrem sktada
sie z dwdch klasyfikacji czesciowych:

1. Klasyfikacji wedtug odpornosci obcigzenia wiatrem,
2. Klasyfikacji wedtug wartosci wzglednego ugiecia czotowego.

Klasyfikacja wedtug odpornosci
obciazenia wiatrem (Pa)

Kiasa PL | P2 | P3

0 nie bada sie

1 400 200 600
2 800 400 1200
3 1200 600 1800
4 1600 800 2400
5 2000 1000 3000

Exxxx* XXXX

*Okno badane pod obcigzeniem wiatru powyzej klasy 5, klasyfukowane jako Exxxx, gdzie xxxx
oznacza rzeczywiste ciSnienie, np. 2350 P.

Klasyfikacja wedtug wartosci

Norma Zakres bez- wzglednego ugiecia czotowego*
. d
i Norma | dotycza- _|Liczba| Roz- posre nlego Klasa Wzgledne ugiecie czotowe
Wiasci " . | Typ ba L » zast
Roz. 2 klasyfika- |ca badan . pro- | miary
wosc T dania® v | (pod warunkiem A < 1/150
cyjna lub bek | probki ke Keii
obliczen onstru. il
podobnej 3.4) B < 1/200
odpor- ) ‘ C <1/300
12 ”S’Scc.a”a EN 12210 12E2N11 r$||sez 1 gnklree-- slc?%ysszfuigls(?. *Ugiecie Iczo{o.v.ve wzgledne/naljbardziej oldklsztallconelgo elementu o.kn.a mi.erzon.e przy ciélnieniu P.1
zetnle czace $lone | oscieznicy probki W klasyfikacji odpornosci na obcigzenie wiatrem, obcigzenia wiatrem i ugiecia
wiatrem . 3 . & e Arevef -
czotowe wzgledne powinny by¢ podawane w jednej ogéinej klasyfikacji, w spo-
b badanie nieniszczace: probka moze by¢ uzyta do kolejnego badania s6b podany w ponizszej tabeli.
badanie niszczace: probka nie moze by¢ uzyta do kolejnego badania
konstrukcja podobna: modyfikacja wyrobu dokonana przez zastapienie elementéw 3 H cci ias H i
sktadowych innymi (np. oszKlenia, oku¢, uszczelek) lllug zmiang specyfikacji materia- Klasyflkaqa odpornosu na ObCIazeme wiatrem
3.4 | towej, i/lub zmiane wymiaréw ksztaftownikéw, |/|ub zmiane metod i Srodkéw montazu, —
ktdra nie spowoduje zmiany klasy i/lub deklarowanych wartosci wtasciwosci eksplo- L Ugigcie czotowe wzgledne
atacyjnych wyrobu: Klasy obcigzenia wiatrem A 5 c
1 Al Bl C1l
Definicje poje¢ charakterystycznych dla badania obcigzeh wiatrem konstrukcji 2 A2 B2 C2
okiennych zawarto w normie PN-EN 12211 ,Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcia- 3 A3 B3 c3
zenie wiatrem - Metoda badania”. 4 v B4 c4
= Przemieszczenie czotowe - to przemieszczenie punktu elementu ramy skrzy- 5 A5 BS s
dfa lub oscieznicy mierzone prostopadle do elementu. — Aok BExox CExocx

m Ugiecie czotowe - to maksymalne przemieszczenie elementu ramy skrzydta
lub o$cieznicy pomniejszone o potowe sumy przemieszczen czotowych na kaz-
dym koncu elementu.

m Ugiecie czotowe wzgledne - to ugiecie czotowe elementu ramy skrzydta lub
oscieznicy podzielone przez dtugos¢ elementu, na ktérej ugiecie byto mierzone,
na przyktad odlegtos¢ miedzy koncami elementu.

llustracja przedstawia pochodzacy z normy schemat badania przemieszczenia czotowego
przy uzyciu jednego miernika, a dalej przyktad wyliczenia wartosci ugiecia czotowego
wzglednego na podstawie uzyskanych pomiarow. Prezentowany wariant obliczen wydaje

Przepisy techniczno-budowlane nie ustanawiaja zadnych wymagan co do odpor-
nosci okien i drzwi balkonowych na obcigzenie wiatrem. Jedyne zalecenie w tym
wzgledzie formutowane byto w tresci nieobowiazujgcych juz aprobat technicznych
ITB, w ktérych instytut stwierdzat, ze maksymalne dopuszczalne ugiecie czotowe
wzgledne najbardziej odksztatconego elementu okien i drzwi balkonowych nie
powinno by¢ wieksze niz 1/300 dtugosci tego elementu (klasa C wedtug normy
PN-EN 12210). Wydaje sie, ze w aktualnym stanie wiedzy technicznej, wynika-
jacym z badan, Zrédet i praktyki, nie ma przeszkdd do stosowania w budownic-
twie okien i drzwi balkonowych, dla ktérych warto$¢ ugiecia czotowego wzgled-




normy i procedury

nego zawiera sie w klasach C lub B. O wyborze klasy odpornosci na obcigzenie
wiatrem okien i drzwi balkonowych odpowiedniej do przewidywanego zastoso-
wania powinien decydowac projektant lub inwestor po uwzglednieniu wszystkich
czynnikéw wptywajacych na poziom obcigzenia wiatrem obiektu budowlanego
w okreslonej lokalizacji.

STREFY OBCIAZENIA WIATREM

Obliczanie wartosci obcigzenia wiatrem konstrukcji budowlanych jest zadaniem
projektantéw. Architekci albo osoby dokonujace adaptacji powtarzalnych pro-
jektéw architektoniczno-budowlanych na podstawie wiedzy o warunkach geo-
graficznych i geodezyjnych wystepujacych w danej lokalizacji powinni stawiac
oknom odpowiednie wymagania obiektowe co do odpornosci na obcigzenie
wiatrem. Zadaniem sprzedawcéw jest prowadzenie wiasnych obliczen statycz-
nych, ktére umozliwiajg prawidtowy dobér stalowych wzmocnien ksztattowni-
kéw okiennych z PVC w celu uzyskania pozadanej przez nabywce odpornosci
na obcigzenie wiatrem okien i drzwi balkonowych.

Podstawowym narzedziem do tego typu obliczen jest norma PN-EN 1991-1-4
,Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne
- Oddziatywania wiatru”, w ktérej podano procedury wyznaczania oddziaty-
wania wiatru w projektowaniu budowli i konstrukcji budowlanych oraz ich
czesci lub elementéw mocowanych do konstrukcji. Norma ma zastosowanie
do budowli i konstrukcji o wysokosci do 200 m. Celem normy jest umozliwie-
nie oceny wartosci charakterystycznego oddziatywania wiatru na konstrukcje
ladowe z uwzglednieniem wptywu terenu otaczajacego budowle na oddzia-
tywanie wiatru.

W zataczniku krajowym NA do normy PN-EN 1991-1-4 zamieszczono mape
podziatu terytorium Polski na strefy oraz wartosci podstawowej bazowej pred-
kosci wiatru. Podstawowa wartos¢ bazowej predkosci wiatru to wartos¢ $rednia
10-minutowa, o rocznym prawdopodobienstwie przekroczenia 0,02 niezaleznie
od kierunku wiatru, na wysokosci 10 m nad ptaskim, otwartym terenem rolniczym
z uwzglednieniem wptywu wysokos$ci nad poziomem morza (w razie potrzeby).

ODDZIALYWANIE WIATRU NA OKNA | DRZWI BALKONOWE

W dynamicznie zmieniajacych sie warunkach klimatycznych oddziatywanie wia-
tru na konstrukcje okienne nabiera coraz wiekszego znaczenia z punktu widze-
nia bezpieczenstwa i komfortu uzytkowania doméw jednorodzinnych albo miesz-
kan w budynkach wielorodzinnych. Rolg sprzedawcy okien jest dostosowanie
poziomu odpornosci na obcigzenie wiatrem konstrukcji okiennej tak, by odpo-
wiadat on warunkom, w ktérych beda uzytkowane. Wiedza o bazowej (Sredniej)
predkosci i ci$nieniu predkosci wiatru w poszczegdlnych strefach obcigzenia
wiatrem jest do tego niezbedna, lecz niewystarczajgca, bowiem istnieje co naj-
mniej kilka istotnych czynnikéw powodujacych wzrost predkosci wiatru, a co za
tym idzie wzrost wartosci cisnien dziatajgcych na konstrukcje okienne na sku-
tek oddziatywania wiatru. Do najwazniejszych naleza: kategoria terenu, w kté-
rej usytuowany jest budynek, miejsce instalacji okna w elewacji budynku oraz
wysokos¢, na ktérej znajduje sie okno w elewacji obiektu.

PROCEDURA WYZNACZANIA OBCIAZENIA
WIATREM (WG EN 1991-1-4):

1. Obliczenia bazowej predkosci wiatru ,,v,”
(rozdz. 4, pkt 4.2, wzér 4.1):

XV

dir X cseason b,0

b=c

C,;, - Wspotczynnik kierunkowy, wartos¢ zalecana = 1,0
[ - wspdtczynnik sezonowy, wartos$¢ zalecana = 1,0

'season

Tab. NA.1 - Wartosci podstawowe bazowej predkosci

wiatru i ciSnienia predkosci wiatru w strefach

Wartos¢ podstawowa bazowa Podstawowe bazowe ci$nienie
predkos¢ wiatru predkosci wiatru
Vb,D
(m/s)
jest wartoscig $rednig 10-minutowa, niezalez-
na od kierunku wiatru i pory roku, na wysoko- q
$ci 10 m nad poziomem gruntu, w otwartym kovu )
Strefa terenie wiejskim o niskiej roslinnosci, jak (kN/m?)
trawa, i 0 pojedynczych przeszkodach oddalo-
nych od siebie przynajmniej na odlegtos¢ ich
20 wysokosci (kategoria terenu 1)
A - wysokos¢ nad poziomem morza (m)
A=300m A>300m A= A>300m
= 300 m
1 22 22x[1+0,0006(A-300)] 0,30 0,30x[1+0,0006(A-300)]?
2 26 26 0,42 0,42
0,30x[1+0,0006(A-300)]2
3 22 22x[1+0,0006(A-300)] 0,30 *[(20000-A)/(20000+A)]

2. Wybor kategorii terenu (rozdz. 4, pkt 4.3.2, tab. 4.1):

Kategoria

terenu Opis

0 morze, obszar brzegowy otwarty na morze

| jeziora albo obszary z pomijalna niewielka roslinnoscia i bez przeszkéd

obszary z niska roslinnoscia, taka jak trawa, oraz pojedynczymi przeszkodami
Il (drzewa, budynki) oddalonymi od siebif na odlegtos¢ nie mniejsza niz 20 ich
wysokosci

obszary regularie pokryte roslinnoscia albo budynkami lub z pojedynczymi
n przeszkodami oddalonymi od siebie na odlegto$c nie wieksza niz 20 ich wysoko-
Sci (jak wsie, tereny podmiejskie, state lasy)

v obszary, ktérych przynajmniej 15% powierzchni pokrywaja budynki o sredniej
wysokosci przekraczajacej 15 m

3. Wyznaczenie wartosci szczytowego cisnienia predkosci
»9,(2)" (rozdz. 4, pkt 4.5.2, wzor 4.8):

q,(z) =g, x c(2)
q, - bazowe cisnienie predkosci wiatru. Jezeli c,, = 1,0 oraz c

0y, WO tablicy NA.1
c.(z) - wspétczynnik ekspozycji, wg tablicy NA.3

=10,toq, =

'season

Tab. NA.3 - Wspétczynnik chropowatosci i

wspotczynnik ekspozycjiorazz , iz .

Kate- Wspotczynnik Wspotczynnik Wysokos$é Wysokos$é
goria chropowatosci ekspozycji min. max.
terenu c(2) c(z Z i m Z e M

0 1,3x(z/10)°** 3,0x(z/10)°7 1 200

| 1,2x(z/10)°3 2,8x(z/10)0° 1 200

1] 1,0x(z/10)°*7 2,3x(z/10)°24 2 300

1} 0,8x(z/10)0 1,9x(z/10)°2¢ 5 400

v 0,6x(z/10)°24 1,5x(z/10)°2° 10 500

z - wysoko$¢ nad poziomem gruntu (wysoko$¢ montazu) w m
4. Oznaczenie Scian pionowych (pél, elewacji) (rozdz. 7, pkt
7.2.2, rys. 7.5):

e=b

e = mniejsza wartos¢ z lub
e=2h

b - wymiar budynku poprzeczny do kierunku wiatru; h - wysokos$¢ budynku

W opracowaniu wykorzystano fragmenty ksigzki ,Vademecum okien PVC”, www.vademecumokien.pl
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Rys. 7.5 - 0znaczenia Scian pionowych

8. Wyznaczenie wewnetrznego cisnienia wiatru ,w,”
(rozdz. 5, pkt 5.2, wzoér 5.2):

9. Wyznaczenie sumarycznego cisnienia wiatru ,,w”
(rozdz. 5, pkt 5.2 (3)):

Cisnienie sumaryczne dziatajace na $ciane, dach lub element jest réznica alge-
braiczng miedzy warto$ciami cisnienia po obu stronach przegrody.

Wyznaczanie wymaganej wartosci momentu bezwtadnosci przekroju ksztattow-
nika stalowego:

b - szerokos$¢ pola obcigzenia [cm]

jezeli X = H wtedy bl =H /2 ;
jezeli X < Hwtedy bl =X /2 ;

jezeliY = Hwtedy b2 =H /2
jezeliY < Hwtedy b2 =Y /2

H - dtugosc¢ obcigzonego elementu (stupka, facznika itp.) [cm]
E - modut sprezystosci Younga:

dla stali E = 2100000 N/cm?,
f . — Maksymalne dopuszczalne ugiecie obcigzonego elementu [cm]:

ma;

5. Wyznaczenie wspoétczynnika ciSnienia zewnetrznego nC."
(rozdz. 7, pkt 7.2.1, tab. 7.1):

C.- wspétczynniki ciSnienia zewnetrznego budynkdw i ich czesci zaleza od roz-
miaréw obcigzonej powierzchni o polu A, ktére jest obszarem konstrukcji zbiera-
jacym obcigzenie wiatrem z obliczanej sekcji.

jezeliA=1m? Coe =Cpex
jezeliA =10 m? Coe =Crero
jezelil<A<10m? Coe = Cren~ (Coq- Croyp) 109, A

Tab. 7.1. Zalecane wartosci wspétczynnika cisnienia

zewnetrznego dla scian pionowych budynkéw w
rzucie prostokata

Warunek Szerokos¢ elewacji foama =H/150
A B C D E fae = H/200 } przy czym nie wiecej niz 0,8cm
e<d e/5 4/5e d-e b b fraxc = H /300
exd e/5 d-e/5 - b b
ex=5d d b b - B -
X Y

Przyktadowe wartosci ci$nienia wiatru dla réznych stref wiatrowych, kategorii

Pole A B c D E terenu, wysokosci budynku i montazu oraz elewacji.
hd | Coro | Cor | Coono | Coos | Coso | €or | Covo | ©on | € | € |  PODSUMOWANIE, WARUNKI RZECZYWISTE:
m Polskie przepisy nie okreslajg dopuszczalnego ugiecia elementdw ramy spowo-
5 12 |-14)-08 | -11 -0.5 +0.8 | +1.0 0.7 dowanego dziataniem wiatru.
1 12 | 14| 08| 11 0,5 +08 | +1,0 0,5 m Norma PN-B-03230, w ktdrej zdefiniowano dopuszczalne ugiecia $cian ostono-
wych, zostata wycofana w 2015 roku.
<0,25| -1,2 |-1,4| -0,8 | -1,1 -0,5 +0,8 | +1,0 -0,3 m Na podstawie EN 1991-1-4 mozna wyznaczy¢ ci$nienie wiatru, wymagana klase
odpornosci na dziatanie wiatru.
6. Wyznaczenie wspétczynnika cisnienia wewnetrznego m Czynniki majace wptyw na wielko$¢ obcigzenia wiatrem:
,,Cpi" (rozdz. 7, pkt 7.2.9, uwaga 2): * strefa wiatrowa,
* kategoria terenu,
przyjmuje sie bardziej niekorzystng wartos¢ z dwdch: +0,2 lub -0,3 * wysokos¢ n.p.m.,
jezeli C,, < O wtedy C = +0,2 * wysoko$¢ montazu,
jezeli C,,>0wtedy C =-0,3 * wielkos¢ konstrukji,
* wymiary budynku,
7. Wyznaczenie zewnetrznego cisnienia wiatru ,w_"” * usytuowanie w bryle budynku wzgledem kierunku wiatru, rodzaj elewacji.
(rozdz. 5, pkt 5.2, wzér 5.1): = Najnizsza klasa obcigzenia wiatrem wystepujaca na terenie Polski to klasa 2.

m Klase odpornosci na dziatanie wiatru, uzyskang w wyniku badan, mozna przeno-
si¢ tylko na konstrukcje podobne i mniejsze od badanych prébek. [ ]

W, =0,(z,) X ¢,
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(Fot. Marcin Marchewka)

WYTYCZNE DO MONTAZU OKIEN
| DRZWI ZEWNETRZNYCH

Jesienig ubiegtego roku pojawito sie na rynku, za sprawg wydawnictwa ,Swiat Szkta", przettu-
maczone z jezyka niemieckiego opracowanie pod tytutem ,Wytyczne do montazu okien i drzwi
zewnetrznych", przygotowane przez ift Rosenheim, RAL Quality Assurance Association Windows,
Facades and Doors e V., Association of German Glazing Guid, datowane na sierpien 2018 roku.

I Tekst: OBR Andrzej Zyta

Mozna spotkaé poprzednie wydania takich wytycz-
nych, ukazujace sie w miare pojawiania sie zmian
w materiatach stosowanych do montazu i w stosunku
do wymagan okreslanych w przepisach budowlanych
oraz do wymagan budowniczych.

Odpowiadajacym tym wytycznym jest polskie opra-
cowanie Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie,
zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, czesci B
,Roboty wykonczeniowe”, z serii ,Warunki Techniczne
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych”, wydane
w 2016 roku. Technika rozwija sie w tempie zawrotnym,
nalezy spodziewac sie wiec nowszej wersji wydania.

Wyzej wymienione, ttumaczone z jezyka niemiec-
kiego opracowanie nie zaprzecza dotychczasowym
sposobom postepowania - wskazuje na ich zmiany
wynikajace z nowych technologii, nowych materia-
téw, nowych wymagan, wskazuje nowe podejscie
organizacyjne i techniczne do montazu okien i drzwi
zewnetrznych oraz odnosi sie do niemieckich norm
budowlanych.

Firmy zajmujace sie montazem stolarki na terenie Nie-
miec powinny zapoznac sie z tymi wymaganiami, bo
traktowane sg tam one bardzo powaznie i uchybienia
koncza sie dla nich stratami finansowymi.

KWESTIA NAZEWNICTWA

W artykule nie nalezy doszukiwac sie réznic pomiedzy
polskimi i niemieckimi ,wytycznymi i uznawac je za btedy
tych opracowan. Wytyczne ift Rosenheim i ITB Warszawa
maja swoiste uktady - nawet tytuty i ilos¢ rozdziatéw sg
rézne. Natomiast pewnego skupienia wymaga prawi-
dtowe zrozumienie uzytych sformutowan, gdyz w niekté-
rych akapitach widoczny jest wptyw ttumacza, a takze
inne opisywanie tych samych elementéw technicznych
czy zjawisk fizycznych, dokonane tradycyjnie, zgodnie
z utrwalonymi w jezyku i zargonie pojeciami.

Przyktadem takiego swoistego nazewnictwa jest opis
i komentarz do modelu ptaszczyznowego okna i zasady
potaczenia stolarki ze Sciang. Wyrdzniono ,Ptaszczy-
zne 1", ktdrej przypisuje sie jako ceche gtéwna szczel-
no$¢ na powietrze, ,Obszar funkcjonalny”, w ktérym
przejawiaja sie sity dziatajace na okno, przenoszone na
konstrukcje budynku, cho¢ w komentarzu opisujacym
system rozcigga sie jego wtasciwosci réwniez na inne
wymagania stawiane stolarce, oraz ,Ptaszczyzne 2"
- zabezpieczajaca przed przedostawaniem sie wody
opadowej do wnetrza, umozliwiajacg kontrolowany
jej odptyw na zewnatrz i usuwanie pary wodnej. Taki
opis nie odpowiada catkowicie wymaganiom norm
badawczych, nie jest stosowany w innych opisach czy
poradnikach, ma natomiast znaczenie dydaktyczne

- za sprawg obrazowania funkcji, jakie musza spet-
nia¢ poszczegbine elementy zlgcza stolarki ze Sciana.

Wytyczne to 251 stron formatu A5. Zawierajg one

olbrzymia ilo$¢ informacji, ktére majg rézng wage

dla poszczegélnych grup zawodowych korzystajacych

z tego materiatu. Aby utatwi¢ czy przyspieszy¢ uzy-

skiwanie informacji, zaraz na wstepie umieszczono

przewodnik informujacy, ktére rozdziaty niosg najbar-
dziej istotne informacje. | tak:

m dla architekta i projektanta - ,Rozdziat 3. Zadania
planowania”;

m dla osoby odpowiedzialnej za instalacje (u nas to
kierownik budowy) - ,Rozdziat 7. Praktyczne wyko-
nanie” i ,Rozdziat 8. Przyktady realizacji”;

m dla montera - ,Rozdziat 7. Praktyczne wykonanie”.

Nie oznacza to oczywiscie ograniczania sie do tych wska-
zanych rozdziatéw. Osoby, ktdre biorg udziat w dowol-
nym etapie montazu stolarki, powinny wiedzie¢, co
wykonujg inni uczestnicy cyklu montazowego, tak jak
powinny by¢ dobrze zorientowane w zasadach mon-
tazu osoby sprzedajace stolarke w salonach sprzedazy.
Uwzgledniono powszechng nieche¢ do tekstéw
pisanych, wyposazajac tres¢ w duzg ilo$¢ rysunkéw
- co w przypadku techniki czesto informuje lepiej niz
opisy stowne.



CO WYROZNIA TE ,WYTYCZNE"”? TROCHE SZCZEGOLOW:

ROZDZIAL 2. WYMAGANIA OGOLNE

Podstawowe informacje o funkgji stolarki, o0 wymaganiach formalnych, o zasadach doboru stolarki w zaleznosci od potozenia geograficz-

nego i funkcji budynku.

ROZDZIAt 3. ZADANIA PROJEKTANTA

Wymieniono podstawowe kryteria, ktére projektant powinien uwzgledni¢, projektujac budynek lub projektujac wymiane okien w budynku

istniejagcym. Oto one:

m wykonalno$¢ profesjonalnej konstrukcji technicznej,

= trwata zdolnos$¢ do uzytkowania,

m ekonomicznos¢ i efektywnosé,

m rozsadna konserwacja.

Te kryteria powinny by¢ uwzgledniane przy kazdym

z kolejnych etapéw planowania montazu stolarki:

m rysunki jako czes¢ oferty na montaz okien,

= informacje o projekcie budowlanym (lokalizacja,
konstrukcja, struktura $cian),

= informacje na temat sytuacji montazowej (wyso-

kos¢ montazu, przekréj osciezy, wykonczenie

powierzchni, wyposazenie dodatkowe),

obcigzenie i ruchy budynkéw,

izolacja cieplna i ochrona przed wilgocia,

izolacyjnos¢ akustyczna,

mocowanie i przeniesienie obcigzen,

izolacja ztaczy,

| |
u
n
| |
u
m uszczelnienie paroszczelne,

wentylacja,

uszczelnienie wodoszczelne,

parapety,

potaczenia w rejonie progéw,

specyfikacja wymiarowa,

wymagania specjalne (bezpieczenstwo uzytko-

wania, bezpieczenstwo pozarowe, odpornosé

na wtamanie),

= mozliwosci transportu elementéw na miejsce
montazu,

m dokumentacja towarzyszaca wbudowanej sto-
larce i zastosowanym materiatom (Swiadectwa,
instrukcje).

Wymieniono numery norm (DIN) - i ich czesci -

opisujacych wymagania dla poszczegélnych roz-

wigzanh. Podane przyktady rysunkowe wskazuja,
ze sg one podobne lub tozsame z obowigzujacymi

w Polsce, jednak w przypadku watpliwosci lub spo-

ROZDZIAL 4. PODSTAWY FIZYKI BUDOWLI

Oméwiono wptyw poszczegdlnych rozwigzah na funkcjonowanie stolarki, uzasadniajac to prawami fizyki (ciepto, akustyka, transport pary

wodnej).

Podano wiele informacji odnoszacych sie zaréwno
do praw fizyki, jak i szczegétowych wymagan dla
niektérych parametréw okreslonych w normach DIN.

ROZDZIAL 5. MOCOWANIE | PRZENOSZENIE OBCIAZEN

Obrazowo przedstawiono przebieg izoterm w miej-
scu potgczenia oscieznicy z murem dla réznych przy-
padkéw, co pozwala na lepsze zrozumienie zasad

roéw, korzystnie jest powotywac sie na obowigzujacy

dokument w randze normy.

Opracowanie zawiera tez propozycje planu pracy

dla wykonawcy montazu:

1. Uzyskanie informacji o projekcie budowlanym (uzy-

skanie informacji o wymaganiach dla stolarki i jej

montazu, np. dla udziatu w przetargu).

Poréwnanie wymagan z mozliwosciami realizacji.

Weryfikacja wymagan z rzeczywistg sytuacja na

budowie (stan Scian i osciezy, pomiary).

. Ustalenie szczegdtéw montazu - szczegdlnie w przy-
padku rozbieznosci z istniejaca dokumentacja.
5. Przy wymianie okien - ustalenie sposobu demon-

tazu i utylizacji.

6. Plan prac brygad montazowych, wykaz narze-
dzi, dostawa materiatéw, Srodki transportu i plan
ich pracy.

7. Kontrola i dokumentowanie wykonanych prac.

w N

F=Y

rzadzacych prawidtowym montazem.

m Dane do obliczeh wytrzymatosciowych systemédw montazowych i algorytmy obliczen. Wymagania dla Scian, w ktérych ma by¢ montowana stolarka z odpor-

noscig na wtamanie.

ROZDZIAL 6. USZCZELNIANIE

m Materiaty uszczelniajace i zasady ich stosowania.

ROZDZIAL 7. WYKONANIE PRAKTYCZNE

m Wskazéwki dla montazysty.

ROZDZIAL 8. PRZYKLADY WYKONANIA

= 33 strony rysunkdw.

Opracowanie to jest obecnie najszerszym kompen-
dium aktualnej informacji o montazu stolarki w Scia-
nach budynku - mogtoby stuzy¢ jako podrecznik dla
wydziatéw budownictwa i architektury. A poniewaz
uczy¢ nalezy sie ,chocby od diabta”, to korzystanie
z gotowych opracowan jest jak najbardziej celowe
i pozadane, do czego zachecam wszystkich bioracych
udziat w poszczegodlnych etapach montazu - od sprze-
dawcy w salonie do tynkarza obrabiajacego oscieza.
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KONTROLA

ZAMONTOWANEGO

OKNA

Badania laboratoryjne okien, drzwi oraz
komponentow do ich montazu wykonywane
sg W warunkach niemalze idealnych. Zle-
ceniodawca ma swiadomos¢, ze poddaje
obiekt lub probke badaniom w celu okresle-
nia wiasciwosci i stara sie, aby wyniki wypa-
dty pomyslinie, dbajgc o wszelkie szczegoty
techniczne, ktére mogg miec¢ na to wptyw.

Opracowat: Adam Mscichowski,
Mobilne Laboratorium Techniki Budowlanej Sp. z o.0.

Co jednak dzieje sie pdzniej, po zamontowaniu okna lub drzwi w obiekcie budowla-
nym? Czy wiasciwosci, ktére producent deklaruje, nadal s zachowane? Czy montaz
zostat wykonany w taki sposdb, aby spetniat swoje zadanie i jednoczesnie nie miat
wplywu na zmiane wiasciwosci wyrobu?

Rosnaca $wiadomos¢ jakosci produktu i wykonania ustugi wéréd inwestoréw, gene-
ralnych wykonawcdw, producentéw i monteréw stale rosnie. Stawiane sg coraz
wieksze wymagania i oczekiwania, ktérych jeszcze kilka lat temu bezposrednio na
budowie nie mozna byto zweryfikowa¢ metodami badawczymi podobnymi do tych
stosowanych w laboratoriach. Nasze laboratorium od ponad 6 lat, w odpowiedzi
na oczekiwania rynku, stale doskonali i poszerza swoja oferte w zakresie wszelkich
badan, ktére mozna wykona¢ na budowie po zamontowaniu oraz w trakcie uzytko-
wania stolarki otworowej. Gtéwnym celem takich badan jest ocena wyrobu oraz jego
montazu - przewaznie wtedy, gdy obie strony, czyli wykonawca i odbiorca, sg w spo-
rze. Badania takie maja czesto rozstrzygna¢, kto ma racje. W mniejszej, ale wcigz
rosnacej liczbie, badania weryfikacyjne na budowie sg wykonywane, poniewaz takie
wymaganie stawia inwestor lub tez po to, aby skontrolowa¢ producenta/wykonawce.

WERYFIKACJA ZAMONTOWANEGO WYROBU

Badania okien, drzwi oraz $cian ostonowych wskazuja, ze po zamontowaniu czesto traca
one swoje whasciwosci, ktére z tak wielkim trudem producent okreslit w laboratorium,
przeprowadzajac badania wstepne typu (ITT). W ponad 90% (PVC, drewno) i w 100%
(aluminium) badanych przypadkéw nie potwierdza sie klasa wodoszczelnosci, ktéra
zostata zadeklarowana przez producenta, a w 50% (PVC, drewno) i w 100% (aluminium)
nie potwierdza sie klasa przepuszczalnosci powietrza. Duzym problemem jest réwniez

Fot 1. Badania wskaznika izolacyjnosci akustycznej
drzwi wewnetrznych. Pomiary zlecone przez gene-
ralnego wykonawce celem weryfikacji.

Fot. 2. Badania wodoszczelnosci drzwi zewnetrznych
metoda bez podcisnienia powietrza. Ocena wodoszczel-
nosci wyrobu zgodnie z zapisami zawartymi w umo-

Fot. 4A. Badania wodoszczelno$ci mon-
tazu z uzyciem komory ci$nieniowej -
metoda z podci$nieniem powietrza.
Badania do rekomendacji montazu dla
firmy monterskiej.

Fot. 5A. Badania szczelnosci powietrznej
montazu z uzyciem komory cisnienio-
wej - metoda z podci$nieniem powie-
trza. Badania do ekspertyzy zleconej
przez inwestora.

Fot. 6A. Badania wodoszczelnosci okna
z uzyciem komory cisnieniowej - metoda
z podcisnieniem powietrza. Widok od
strony zewnetrznej. Na zlecenie inwe-
stora weryfikacja deklarowanej przez
producenta klasy wodoszczelnosci.

wie pomiedzy inwestorem a wykonawca.

Fot. 4B. Badania wodoszczelnosci mon-
tazu z uzyciem komory cisnieniowej -
metoda z podci$nieniem powietrza. Widok
od strony wewnetrznej pomieszczenia.

Fot. 5B. Badania szczelnoSci powietrznej mon-
tazu z uzyciem komory cisnieniowej - metoda
z podcisnieniem powietrza. Widoczny prze-
ptyw powietrza w postaci markera (sztuczny
dym) przez szczeline montazowa.

Fot. 6B. Badania wodoszczelnosci okna
z uzyciem komory cisnieniowej - metoda
z podcisnieniem powietrza. Widok od
strony wewnetrznej. Przeciek wody spod
skrzydta przy zawiasie.

Fot. 3. Badania wodoszczelnosci metoda bez podci-
$nienia powietrza. Przeciek wody w miejscu wadliwie
utozonego fartucha EPDM.



Fot. 8A. Badania przepuszczalno$ci powietrza i wodoszczelnosci drzwi tarasowych
aluminiowych (harmonijkowych) z uzyciem komory cisnieniowej - metoda z podci-
$nieniem powietrza. Badania zlecone przez generalnego wykonawce w celu wyko-
nania ekspertyzy jakosci wyrobu i jego montazu.

osiggniecie zadeklarowanej klasy odporno$ci na obcigzenie wiatrem w przypadku okien
wielkogabarytowych - szczegdlnie systemédw PVC. Powyzsze liczby niezgodnosci doty-
€za oczywiscie badan tam, gdzie inwestor miat zastrzezenia badz spér miedzy stronami
trwat juz w sadzie. Nawet wtedy, gdy nie ma watpliwosci co do zadeklarowanych wia-
Sciwosci dla zamontowanego wyrobu, niezgodnosci te tez sg powszechnym zjawiskiem.

GDZIE JEST ZATEM POPELNIANY BLAD?

Wptyw na deklarowane wtasciwosci wyrobu ma jego jako$¢, czyli produkcja, oraz

w réwnym stopniu jego montaz, bo nawet dobrze wyprodukowane okna mozna Zle

zamontowac, pogarszajac w ten sposéb jego cechy. W przypadku produkcji gotowych

wyrobéw gtéwnymi powodami wptywajgcymi na zmiane wtasciwosci sa:

m niezastosowanie odpowiednich komponentéw zgodnych z technologia badz doku-
mentacjg systemowa, np. zbyt cienka stal wzmacniajgca gtéwne ksztattowniki PVC,

m zty dobdr elementéw okud, zbyt duzy rozstaw punktéw ryglujacych,

= nhiezachowanie tolerancji wymiaréw, np. za waskie lub niskie skrzydta wzgledem
oscieznicy, za krétki stupek staty, ogélny brak geometrii.

W przypadku montazu to:

= brak odpowiedniego trwatego zamocowania z konstrukcja budynku, za mata ilo$¢
kotew, zty montaz kotew, zty dobdr kotew,

m brak pionu, poziomu, skrecenia zamontowanych oscieznic.

Co mozna sprawdzi¢ na budowie i jakie badania

mozna wykonac?

Montaz Okno, drzwi, Sciana ostonowa

*  sposob zamocowania z kon-
strukcja budynku

* pion i poziom, skrecenia
i wygiecia zamocowanej
konstrukgji

*  komponenty uzyte do montazu

*  szczelno$¢ powietrzng i wodng
szczeliny montazowej

*  wystepowanie mostkow ter-
micznych

* przygotowanie osciezy

* wymiary otworéw wzgledem
montowanych konstrukgji

* zgodnos¢ z okreSlonymi wyma-
ganiami inwestora

identyfikacja uzytych komponentéw w produkcji
estetyka - wykonczenie

wymiary, odchytki

pion i poziom, skrecenia i wygiecia gtownych ksztattownikéw
zachowanie geometrii

w przypadku PVC pomiar grubosci stalowych ksztattownikow
wzmacniajacych profile PVC - bez rozcinania konstrukgji
przepuszczalno$¢ powietrza

wodoszczelnos¢

odporno$¢ na obcigzenie wiatrem

no$nos$¢ urzadzen zabezpieczajacych

wiasciwosci mechaniczne

sity operacyjne

izolacyjno$¢ akustyczng

przenikalno$¢ cieplng szyby

przenikalno$¢ cieplng - na podstawie pomiaru wspot-
czynnika U, i szyby oraz identyfikacji ksztattownikdw
(metoda obliczeniowa)

+ odpornos¢ na wiamanie: atak reczny, odpornos¢ na obcia-
zenie dynamiczne

Jak wynika z powyzszej tabeli, w warunkach poligonowych mozna sprawdzi¢ w zasa-
dzie wszystko, co producent zadeklaruje w deklaracji wasciwosci uzytkowych oraz
w dodatkowej dokumentaciji. To, co kiedys$ byto niemozliwe, wraz z rozwojem tech-
nologii i nauki staje sie aktualnie osiggalne. By¢ moze matymi krokami zmierzamy
do modelu oceny i weryfikacji, jaki stosuje sie np. w USA lub Kanadzie, gdzie naj-
wazniejszym kryterium odbioru stolarki otworowej jest potwierdzenie wiasciwosci po
zamontowaniu jej na budowie, wykonaniu badania w warunkach poligonowych. Prze-
konato sie juz o tym kilku polskich producentdw, dla ktérych wykonywalismy pretesty
zgodnie z normami ASTM na specjalnie przygotowanych modelach w Polsce i pod
nadzorem pracownikéw tamtejszych laboratoriéw. Badania laboratoryjne stuzg jedy-
nie do okreslenia mozliwosci technicznych producenta i sprawdzenia jego osiggéw.

Projekt, produkcja, transport, przechowywanie i montaz - na kazdym z tych etapéw
musi by¢ zachowany odpowiedni standard. Dopiero wtedy konhcowy uzytkownik
dostrzeze zalety produktu, a normalne jego uzytkowanie stanie sie zwykig czyn-
noscig, na ktérej nie bedzie skupiat swojej uwagi. [ ]

Fot. 8B. Badania przepuszczalnosci powietrza i wodoszczelnosci drzwi tarasowych
aluminiowych (harmonijkowych) z uzyciem komory cisnieniowej - metoda z pod-
ciSnieniem powietrza. Widok od strony wewnetrznej pomieszczenia.

Fot. 7. Badania przepuszczalno$ci powie-
trza okien aluminiowych z uzyciem komory
ci$nieniowej - metoda z podci$nieniem
powietrza. Pomiar klasy przepuszczal-
nosci powietrza wyrobu zgodnie z zapi-
sami zawartymi w umowie pomiedzy
inwestorem a wykonawca.

Fot. 10. Badania przepuszczalnosci powietrza,
wodoszczelnosci oraz odpornosci na obcigze-
nie wiatrem wielkogabarytowych okien alu-
miniowych z uzyciem komory cisnieniowej
- metoda z podcisnieniem powietrza. Widok
od strony wewnetrznej pomieszczenia. Ocena
wyrobu zgodnie z zapisami zawartymi w umo-
wie pomiedzy inwestorem a wykonawca.

Fot. 9. Badania wytrzymatosci mecha-
nicznej okien aluminiowanych. Bada-
nie zlecone przez wykonawce w celu
sprawdzenia zaproponowanego roz-
wigzania technicznego.

Fot. 11. Pomiar wspotczynnika prze-
nikalnosci cieplnej szyby zespolone;.
Spér pomiedzy wykonawcg a inwe-
storem, ocena rzeczywistego wspot-
czynnika U.
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Szybszy czas realizacji. Lepszy, mocniejszy materiat ABS.
Katalog 2019 i oferta juz dostepna.
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DRZWI ZEWNETRZNE
ALUPLAST IDEAL 7000
Z PANELEM NAKLADKOWYM

System drzwi zewnetrznych ldeal 7000 to rozwigzanie, ktore zgodnie z powszechnym tren-
dem miato na celu przede wszystkim poprawe izolacyjnosci termicznej profili. W przypadku
drzwi zewnetrznych nie mniej waznym aspektem jest ich design, ksztattowany w duzej mie-
rze przez coraz szerszg oferte réznego rodzaju paneli i wypetnien. By odpowiedzie¢ na te obie
potrzeby, zaprojektowane zostato w ramach tej serii nowe skrzydto drzwiowe - dedykowane
panelom naktadkowym zakrywajgcym ptaszczyzne skrzydta. Jest to nowe systemowe rozwig-
zanie dla ekskluzywnych drzwi wejsciowych z eleganckim i prostym designem.

Tekst: Marcin Szewczuk,
Aluplast sp. z o.0.
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Fot. Specjalny profil drzwiowy Ideal 7000, dedykowany do przyklejanych wypetnief naktadkowych zakrywajacych ptaszczyzne skrzydta

Nowe rozwigzanie dla drzwi zewnetrznych zostato opracowane w porozumieniu tym naklejane jedno- lub dwustronnie.

z wiodacymi producentami wypetnien. Rezultat: dzieki zredukowanej o 4 mm - Drzwi z PVC z panelami naktadkowymi z pewnoscia mozna uznac za rozwigzanie
do 81 mm - gtebokosci zabudowy nowego wariantu skrzydta, wszystkie popu- nietypowe, co powoduje, ze czesto moze by¢ pomijane ze wzgledu na wiekszy
larne wypetnienia mogg by¢ stosowane przy systemowej gtebokosci zabudowy naktad pracy i dodatkowe procesy. Z drugiej strony daje ono mozliwos¢ zaofe-
profili wynoszacej 85 mm, i to bez wymiany uszczelek. Panele moga by¢ przy rowania klientom niezwykle efektownego i nowoczesnego projektu.
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Z TEGO WZGLEDU, DZIEKI UPRZEJMOSCI NASZEGO PARTNERA
- FIRMY PROFILINE Z SZALEJOWA GORNEGO - CHCIELIBYSMY
W KROTKIE] FOTORELAC]I PRZYBLIZYC PANSTWU PROCES
PRODUKCJI TEGO TYPU DRZWI.

Po przygotowaniu wszystkich niezbednych elementéw do produkcji wewnetrzna Uprzednio przygotowany panel pokrywamy jedng warstwa specjalnego pod-
strona panelu musi zosta¢ dokfadnie oczyszczona. ktadu przygotowujacego powierzchnie do dalszej obrébki. Podktad powinien
obejmowac caty powierzchnie przeznaczona do klejenia.

Podobnie jak w przypadku panelu, powierzchnie ramy stolarki pokrywamy W kolejnym kroku na powierzchnie ramy i panelu (pokrytego primerem) przy

specjalnym podktadem. pomocy odpowiedniego pistoletu naktadamy jednosktadnikowa mase klejaco-
-uszczelniajaca. Klej naktadamy w formie dwdch réwnolegtych $ciezek lub jed-
nej w formie zygzaka (na szerokos¢ profilu).

W ciggu 10 minut od rozpoczecia nanoszenia kleju tagczymy oba elementy, Sci- Za pomoca Sciskdw zabezpieczamy skrzydto, aby pod wptywem ptynnego
skamy i rownomiernie dopasowujemy. Uzywamy do tego stabilnych i wypo- kleju nie przesuneto sie wzgledem swojej konstrukcji. W takim utozeniu pozo-
ziomowanych stotdw. stawiamy je do wyschnigcia przez osiem godzin.



7

Po 0$miu godzinach w otworze montujemy blache z uprzednio przygotowa- Na tasme zostaje naklejone szkto, ktére nastepnie uszczelniamy i zabezpie-
nym wyztobieniem. Wzdtuz krawedzi naktadamy dwustronng tasme, do ktérej czamy silikonem.
bedzie mocowane szkto.

Pustq przestrzeh sukcesywnie uzupetniamy pianka wypetniajgca, ktéra réwniez taczenie zabezpieczamy piang monterska.
jest pokryta tasma dwustronna.

Ostatnim etapem jest natozenie wewnetrznego panelu. A oto efekt koncowy. a
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NOWOSCI W FOLIACH
DEKORACYJNYCH

Nie od dzis wiadomo, ze pro-
fil oklejony folig dekoracyjng
jest znacznie bardziej podatny
Nna nagrzewanie. Stad tez
producenci folii dekoracyj-
nych, poza wprowadzaniem
do oferty nowych wzoréw,
starajg sie rowniez wdrazac
nowe rozwigzania techniczne
ograniczajgce to zjawisko.

Opracowat: Marcin Szewczuk w oparciu
0 materiaty firmy Konrad Hornschuch AG

Szczegdlnie ciemne kolory prowadza do ekstremal-
nych réznic temperatury na powierzchni i wewnatrz
profilu. Efektem jest nieréwnomierne rozszerzanie sie
profilu prowadzace do jego deformacji, a w dtuzszym
okresie do zmiany geometrii skrzydta i zmniejszenia
szczelnosci catego zespotu skrzydto-rama.

LEPSZE ODBICIE

- MNIE)JSZA ABSORPCJA CIEPLA
By ograniczy¢ te niepozadane zjawiska, firma Horn-
schuch wprowadzita do swojej oferty folie ,,cool colors”,
w ktérych dzieki zastosowaniu nowatorskich, opaten-
towanych pigmentéw uzyskano drastyczne obnizenie
absorpcji promieni w okolicy widma podczerwieni,
ktére sa w najwiekszym stopniu odpowiedzialne za
nagrzewanie sie materiatu naswietlanego promieniami
stonecznymi. Wiekszos$¢ tego promieniowania nie
wnika w profil, ale odbija sie od powierzchni. Naptyw
ciepta do profilu jest znacznie nizszy, powierzchnia
pozostaje chtodna, a okno jest stabilne wymiarowo.
W ten sposéb folie ,,cool colors” pozwalaja przedtu-
2y¢ zywotnosc¢ okna.

ODBICIE SPEKTRALNE DWOCH
POWIERZCHNI
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Folia ,,cool color” w kolorze tannengriin (niebieska
linia) odbija 4-krotnie lepiej niz standardowa folia
(czerwona linia).

Wyjatkowo ulepszone odbicie promieniowania
w zakresie promieniowania podczerwonego (okoto
780-1500 nanometréw) to sekret technologii ,cool
colors”. Pomiary za pomoca spektrometru pokazuja,
ze w przypadku wysokoenergetycznego promieniowa-
nia stonecznego w zakresie podczerwieni folie ,,cool
colors” sg prawdziwymi reflektorami mocy. W poréw-
naniu do standardowych folii znaczaco ograniczaja
promieniowanie podczerwone i powodujg nawet do
80% jego odbicia, zachowujac ten sam wyglad réw-
niez przy ciemniejszych kolorach.

Jak silnie moga sie nagrzewac powierzchnie zewnetrzne,
pokazuja testy za pomoca termometru radiacyjnego.
Bezposrednie poréwnanie dowodzi:

Temperatura powierzchni zewnetrznych folii ,,cool
colors” po bezposrednim napromieniowaniu jest niz-
sza niz powierzchni ze standardowymi foliami.

Na pierwszy rzut oka zadnych réznic:
W naturalnym $wietle dziennym z lewej strony kon-
wencjonalne folie, po prawej stronie folia ,,cool colors”.

Specjalna kamera dowodzi wysokich zdolnosci odbi-
jajacych folii ,cool colors” (na zdjeciu jasna) w poréw-
naniu ze standardowymi foliami.

WOODEC - NOWA GENERACJA
DREWNOPODOBNYCH
STRUKTUR DEKORACYJNYCH
Jedna z bardziej spektakularnych nowosci w zakre-
sie struktur dekoracyjnych w 2018 roku byta seria
woodec. Wiernie zachowany wyglad prawdziwego
drewna i wyjatkowy charakter w potaczeniu ze wszyst-
kimi zaletami okna z tworzywa sztucznego - oto, co
oferuje nowa powierzchnia woodec.

WOODEC - INSPIROWANE
NATURA

Jest ona trudna do odréznienia nie tylko wizualnie od
naturalnego materiatu, ale struktura woodec réwniez bar-
dzo realistycznie odzwierciedla drewno, miedzy innymi
dzieki gtebokim ttoczeniom oraz matowej wierzchniej
warstwie. Mimo to powierzchnia jest fatwa w pielegna-
cji i tatwa do utrzymania w czystosci.

MINIMALIZM | NOWOCZESNY
DESIGN

Na rozwdj i design serii woodec duzy wptyw miaty kraje
skandynawskie. Duzo drewna, proste ksztatty, proste
wzory, a do tego jasne i ciepte kolory charakteryzuja
skandynawski styl wyposazenia i sprawiaja, ze jest on
tak popularny. Trend ten coraz mocniej przenoszony jest
rowniez na okna i drzwi, stad tez wéréd nowych koloréw
dekory imitujgce dab w tonacji szarosci i bieli. Nowe
drewnopodobne dekory zapewniaja we wnetrzach przy-
jemna atmosfere i nowoczesny wyglad, a na zewnatrz
gwarantuja wysokowartosciowy wyglad.

Woodec moze by¢ stosowany na wewnetrznej oraz
zewnetrznej powierzchni i jest dostepny w ofercie
Aluplast w trzech dekorach:

Turner Oak Malt
(tom)

Sheffield oak
alpine (shoa)

Sheffield oak
concrete (shoc)
[ ]
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The Future in Motion

Dzieki skai® elementy budowlane
wygladaja znacznie lepiej
Design Meets Function

Nowa generacja oklein zewnetrznych skai® Exterior nie pozostawia zadnego marginesu na kompromis.
Najlepszy design w potgczeniu z wysokg funkcjonalnoscig zapewniajg perfekcyjny wyglad i trwatg ochrone
najroznorodniejszych elementow budowlanych. Innowacyjne systemy ochrony przed promieniowaniem UV

w okleinie bazowej i powtoce PMMA gwarantujg uzyskiwanie najlepszych rezultatow przy dtugotrwatym
narazeniu na oddziatywanie czynnikow atmosferycznych. Dodatkowo wiodgca technologia cool colors
redukuje temp. powierzchni podzespotow i pozwala na uzytkowanie oklein skai® we wszystkich strefach
klimatycznych Swiata. Zastosowanie skai® oznacza wzrost wartosci - okien, drzwi i bram garazowych.

www.contitech.de/contactlocator
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DRZWI BALKONOWE
ALUPLAST SMART-SLIDE
- OGNIWO POSREDNIE

Kiedy od stacji poczatkowej do stacji koncowej odlegtosc jest zbyt duza, predzej czy pdzniej gdzies
po drodze powstaje stacja posrednia. Konstruktorom firmy Aluplast zbyt duza wydata sie odlegtosc
dzielgca okno balkonowe unoszono-przesuwne HST od okna balkonowego uchylno-przesuwnego PSK.
Stworzyli wiec okno balkonowe smart-slide, ogniwo posrednie, w ktérym filozofie budowy konstrukgji
zaczerpnieto z rozwigzan PSK, a filozofie mechaniki ruchu z rozwigzan HST.

I Tekst: Andrzej Bfaszczyk, www.oknotest.pl

OD PSK DO HST

Ksztattowniki do produkcji uchylno-przesuwnych okien balkonowych PSK sg
dostepne w ofercie systemowej Aluplast od wielu lat, jednak drzwi balkonowe PSK
nigdy nie staty sie wielkim hitem sprzedazy. Popularno$¢ tego typu konstrukgji
wzrosta, gdy przybyt jej konkurent w postaci niskoprogowych drzwi balkonowych
unoszono-przesuwnych HST. Przyczyny nalezy upatrywa¢ we wzgledach ekono-
micznych, poniewaz sama idea liniowego ruchu skrzydet réwnolegle do ptaszczy-
zny okna jest w obu konstrukcjach taka sama. To, co rézni w sposdb istotny obie
konstrukcje, to wymiary, budowa oraz sposéb faczenia ksztattownikdw, gtebokos¢
i wysoko$¢ progdw, wymiary catkowite przy zastosowaniu schematu otwierania A,
a takze systemy oku¢ stuzacych do poruszania skrzydtami.

Element konstrukcyjny PSK HST

Rama oscieznicy 170 x 02 170 x 80
Rama skrzydta 170 x 03 170x81
Prég brak Basic, Standard, Premium

Maksymalny wymiar schemat A 2800 x 2300 mm 6000 x 2700 mm

Zestawienie elementdw konstrukcyjnych stosowanych w obu podstawowych rodza-
jach przesuwnych drzwi balkonowych wskazuje, ze PSK jest rozwigzaniem, ktd-
remu blizej do klasycznych okien, natomiast HST to produkt wyjatkowy, w ktérym
konieczne byto zastosowanie catego szeregu nowatorskich rozwigzan technicznych.
Jednym z nich jest miejsce instalacji oku¢ sterujacych ruchem skrzydet. W drzwiach
balkonowych PSK elementy jezdne mocowane sg ha powierzchni ksztattownikéw
okiennych. W drzwiach balkonowych HST jedynym widocznym na zewnatrz ele-

mentem oku¢ jest klamka okienna. Zmiana sposobu okuwania, a w szczegélno-
$ci przeniesienie ,do wnetrza konstrukgji” wézkéw jezdnych, sprawita, ze kazdy
z uzytkownikéw drzwi balkonowych HST moze dostosowac do wiasnych oczekiwan
wysokos¢ progu, co w drzwiach balkonowych PSK jest niemozliwe. Ten z pozoru
niewielki element komfortu i uzytecznosci odgrywa niebagatelne znaczenie,
jesli idzie o popularnos¢ drzwi balkonowych HST i powszechnos¢ ich stosowania.

DRZWI BALKONOWE ALUPLAST SMART-SLIDE

Rynkowa premiera drzwi balkonowych Aluplast smart-slide miata miejsce pod-
czas ubiegtorocznych targéw Fensterbau Frontale w Norymberdze. Idea, ktéra
zapewne przy$wiecata konstruktorom firmy, to stworzenie drzwi balkonowych sta-



nowigcych ogniwo posrednie pomiedzy rozwigzaniami PSK i HST. Z punktu widze-
nia sprzedazy i ekonomii drzwiom balkonowym smart-slide powinno by¢ blizej do
konstrukcji PSK. Z punktu widzenia wiasciwosci uzytkowych, a przede wszystkim
komfortu uzytkowania - do rozwigzah HST. Odwotujgc sie do innych segmentéw
rynku okiennego, sam pomyst mozna poréwnac¢ do aluminiowych, waskoramo-
wych konstrukcji unoszono-przesuwnych drzwi balkonowych.

Drzwi balkonowe smart-slide to nie tylko potencjalne zyski i zadowolenie z kom-
fortu uzytkowania, lecz takze ciekawa propozycja z punktu widzenia wzornictwa
uzytkowego. Konstrukcja ma minimalistyczny i nieco skandynawski design, przy-
pominajacy w formie znajdujace sie w ofercie Aluplast ksztattowniki okien holen-
derskich czy tez ksztattowniki linii Nord-line. Rama oscieznicy o gtebokosci 140 mm
oraz szerokosci catkowitej 66 mm wraz z naktadka progu sprawia, ze wyglad kon-
strukgji jest lekki, a zarazem oryginalny i wyjatkowy.

Zastosowanie rozwigzan jezdnych wiasciwych dla konstrukcji drzwi balkonowych
HST umozliwi do$¢ swobodne manewrowanie wysokoscig progu konstrukji zainsta-
lowanej w otworze okiennym wzgledem docelowego poziomu posadzki i podtogi.

ZE WZGLEDU NA KONSTRUKCJE

| WYMIARY MAKSYMALNE,

A TAKZE POZIOMY PODSTAWOWYCH
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH ORAZ
UrATWIENIA W PRAWIDFOWYM
MONTAZU, DRZWI BALKONOWE
SMART-SLIDE WYDAJA SIE CIEKAWA
ALTERNATYWA PRZEDE WSZYSTKIM
W KAZDYM PRZYPADKU PIERWOTNIE
PRZEWIDYWANEGO ZASTOSOWANIA
DRZW!| BALKONOWYCH PSK.

NA TEN PRODUKT BACZNIEJSZA UWAGE
POWINNI ZWROCIC ZAROWNO INWESTORZY
INDYWIDUALNI, JAK | DEWELOPERZY
WZNOSZACY OBIEKTY, W KTORYCH
POZADANE JEST ZASTOSOWANIE DRZWI
BALKONOWYCH O PONADSTANDARDOWE]
POWIERZCHNI PRZESZKLONE]

I NIEBANALNYM WZORNICTWIE.

Ukryte, wewnetrzne prowadnice wézkéw nie wymagaja dodatkowego podparcia,
Co jest istotnym utatwieniem montazu. Na aktualnym etapie rozwoju konstrukgji
smart-slide z ksztattownikéw systemu mozna tworzy¢ drzwi balkonowe otwierane
w schemacie A, a wkrétce réwniez w schemacie C.

DRZWI BALKONOWE SMART-SLIDE -
WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Jak stwierdza prof. Andrzej Blikle w ksigzce ,Doktryna jakosci”, wartos¢ uzytkowa pro-
duktu nalezy ocenia¢, poréwnujac go do innych, podobnych wyrobdéw konkurencyjnych.
Na razie drzwi balkonowe smart-slide nie majg konkurenta w obrebie konstrukgji z PVC-U,
a zatem w tym wzgledzie poréwnanie wartosci uzytkowej do wyrobéw konkurencyjnych
jest niemozliwe. Mozna za to pokusic sie 0 poréwnanie na podstawie wynikéw badan
wstepnych typu (ITT), pozioméw niektérych podstawowych wiasciwosci uzytkowych
drzwi balkonowych HST, drzwi balkonowych PSK i drzwi balkonowych smart-slide. Tego
typu poréwnanie nie do konca odpowie na pytanie o warto$¢ uzytkowg wyrobu, ale
bedzie bardzo przydatne do okreslenia jego zastosowania w obiektach budowlanych.

HST PSK Smart-slide
Wiasciwos¢ wg. PN-EN 14351-1 schemat A schemat A schemat A
6000 x 2800 | 3051 x 2424 | 3100 x 2400
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem C1/B2 C3/B3 B3
Przepuszczalno$¢ powietrza 4 4 4
Wodoszczelnos¢ 8A 7A 7A
Sity operacyjne 1 1 1
HST raport ift Rosenheim 13-000916-PR04
PSK raport ift Rosenheim 12-000483-PR0O7
Smart-slide raport ift Rosenheim 18-000644-PRO1

Przedstawione w tabeli poziomy wtasciwosci uzytkowych drzwi balkonowych
smart-slide wskazuja, ze ze wzgledu na odpornos¢ na obcigzenie wiatrem, wyréb
moze by¢ stosowany w budownictwie mieszkaniowym i w budynkach uzytecznosci
publicznej zlokalizowanych w dowolnej strefie obcigzenia wiatrem. Pewne ogranicze-
nia wystapia jedynie w przypadku strefy Il i kategorii terenu 0 oraz w strefie lll, a takze
wtedy, gdy konieczne bytoby zastosowanie wyrobu przy duzej wysokosci wbudowa-
nia. Klasa 4 przepuszczalnosci powietrza umozliwia stosowanie produktu w kazdym
typie budynkdw, takze w budynkach wysokosciowych powyzej 55 metréw wysokosci.
Wodoszczelnos¢ w klasie 7A wskazuje, ze nie nalezy sie spodziewad przedostawa-
nia sie wody opadowej na wewnetrzne ptaszczyzny drzwi balkonowych i do wnetrza
pomieszczen przy cisnieniu predkosci wiatru 300 Pa, co odpowiada predkosci wia-
tru rzedu 79 km/h. Klasa 1 sit operacyjnych oznacza, ze do zapoczatkowania ruchu
skrzydet nie potrzeba uzywac sity przekraczajacej 100 N, czyli mniej wiecej 10 kgf.

Ze wzgledu na konstrukcje i wymiary maksymalne, a takze poziomy
podstawowych wtasciwosci uzytkowych oraz utatwienia w prawidto-
wym montazu, drzwi balkonowe smart-slide wydaja sie ciekawa alter-
natywa przede wszystkim w kazdym przypadku pierwotnie przewidy-
wanego zastosowania drzwi balkonowych PSK. Na produkt baczniejsza
uwage powinni zwréci¢ zaréwno inwestorzy indywidualni, jak i deweloperzy
wznoszacy obiekty, w ktérych pozadane jest zastosowanie drzwi balkonowych
o ponadstandardowej powierzchni przeszklonej i niebanalnym wzornictwie, zlo-
kalizowanych w | strefie obcigzenia wiatrem, w terenie klasyfikowanym w kate-
gorii Il i IV, a wiec na zabudowanych terenach przedmies¢ i w centrach miast.

PIERWSZE KOTY ZA PLOTY

Chociaz drzwi balkonowe smart-slide debiutowaty na rynku zaledwie kilka mie-
siecy temu, polscy producenci okien nie zasypiaja gruszek w popiele i wiele firm
podjeto juz aktywne préby wdrozenia produktu do biezacej oferty.
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Na ubiegtorocznych targach glasstec przedstawiony zostat
wysokiej jakosci zawor stuzgcy do wyrdwnywania cisnie-

Trzymaj zimno
na dystans.

Szprosy wiedenskie od lidera
innowacji wyznaczajg standardy
w zakresie efektywnosci
energetycznej, komfortu i
stabilnosci wymiarowe;.

Z SWISSPACER Panstwa okna

- rowniez te o tradycyjnym

wygladzie - stang sie naprawde
energooszczedne. Wiecej
informacji na naszej stronie
swisspacer.com

SWISSPACER

The edge of tomorrow.

nia w komorach szyb zespolonych.

Szwajcarski producent cieptej ramki, firma SWISSPACER,
na ostatnich targach glasstec 2018 zaprezentowat spe-
cjalny komponent do okien - SWISSPACER Air - zapew-
niajacy kompensacje cisnienia w szybach zespolonych
i przeciwdziatajacy nadmiernym obcigzeniom klimatycz-
nym. Jego cechg wyrézniajaca jest oczywiscie szwajcar-
ska jako$¢ wykonania i niezawodnos¢.

SWISSPACER Air stanowi odpowiedz na jeden z podsta-
wowych problemdw branzy okiennej. Powietrze znajdu-
jace sie w przestrzeni miedzyszybowej ma tendencje
do ciggtego dostosowywania sie do cisnienia otocze-
nia. Nie jest to jednak mozliwe, poniewaz system jest
zamkniety. Jesli szyby sa zamontowane na innej wysoko-
$ci, niz zostaty wyprodukowane, nie dochodzi do wyréw-
nywania cisnienia i moga wystapic¢ widoczne odksztat-
cenia - szkto wybrzusza sie na zewnatrz lub jest wkleste
do wewnatrz. Efekt ten obserwowany jest réwniez pod-
czas transportu przy duzych réznicach wysokosci, np.
nad przeteczami gdrskimi, w tunelach lub w transporcie
powietrznym. Prowadzi to do znacznego wzrostu napre-
zeh na obrzezach szyb, w rezultacie czego moze dojs¢
do uszkodzenia uszczelnienia krawedzi, a nawet do pek-
niecia szkfa. Ryzyko takich uszkodzeh mozna zminima-
lizowac w przypadku ciggtego wyréwnywania cisnienia
zewnetrznego z tym panujgcym w przestrzeni migdzy-
szybowej. SWISSPACER Air pozwala na taka kompensacje.

- Podczas prezentacji produktu na ostatnich targach
glasstec bylismy pewni, ze SWISSPACER Air dziata pra-
widtowo - wyjasnia dr Martin Henseler, kierownik ds. roz-
woju i zarzadzania produktem. - Niestety podczas pro-
dukcji na skale przemystowa ujawnione zostaty pewne
aspekty, z ktdrych nie bylismy w petni zadowoleni i ktdre
po prostu nie spetniaty naszych standardéw jakosciowych.
Jednoczesnie nasi konstruktorzy wykorzystali ten czas na
udoskonalenie funkcji SWISSPACER Air poprzez zmiane
szczego6tow budowy. Dzieki tym adaptacjom mozemy by¢
pewni, ze SWISSPACER Air spetnia wszystkie wymagania.

SWISSPACER Air jest metalowg tuleja ze specjalng zin-
tegrowana membrang. Specyficzna konstrukcja pro-
duktu zapobiega zjawisku gromadzenia sie pary wodnej
w przestrzeni miedzyszybowej, ktére moze prowadzi¢ do
kondensacji lub uszkodzenia metalicznych powtok nisko-
emisyjnych. Dzieki trwatemu odcigzeniu cisnienia szkto
izolacyjne zachowuje swoja funkcjonalnos¢ i jako$¢ przez
dtugi czas. W ten sposdb mozna osiggna¢ standardowy
okres uzytkowania - nawet w przypadku wystapienia
znacznych obcigzen klimatycznych. Oznacza to wysoki
poziom bezpieczenstwa dla klientéw koricowych, produ-
centéw szyb zespolonych i okien.

Dodatkowo instalacja elementu jest prosta i nieza-
wodna. - Nasi klienci otrzymujg odpowiednie narzedzie
i doktadna instrukcje montazu - méwi Karl-Theo Roes,
kierownik ds. rozwoju rynku i innowacji w SWISSPACER.
W poréwnaniu z rurkami kapilarnymi instalacja SWISSPA-
CER Air przebiega znacznie szybciej, poniewaz jest on
montowany w czasie krétszym niz trzy minuty. Nie-
skomplikowany proces obrébki zapewnia optymalng
powtarzalno$¢ z wysoka doktadnoscia oraz stata jakoSc.

- W ten sposdb nasi klienci oszczedzajg czas i pie-
nigdze - méwi Karl-Theo Roes. - Ponadto SWISSPA-
CER Air oferuje unikalny wyglad i estetyke - dodaje.

Niewielki element staje sie niewidoczny we wtérnym
uszczelnieniu krawedzi szyby i tym samym zapewnia
doskonaty wyglad okna. SWISSPACER Air jest dobrze
zabezpieczony podczas przechowywania, transportu
i montazu szkta izolacyjnego, poniewaz jest zintegro-
wany z uszczelnieniem krawedzi i odpowiednio chro-
niony przed uderzeniami.

SWISSPACER nie uznaje zadnych kompromiséw w zakresie
jakosci. - WykorzystaliSmy czas na to, aby poddac nasz
produkt szczegdtowym badaniom w Instytucie Techniki
Okiennej ift Rosenheim. Uzyskane wyniki przedtozylismy
Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlanej (DIBT) i obec-
nie czekamy na udzielenie zezwolenia zgodnie z przepi-
sami prawa budowlanego - wyjasnia dr Martin Henseler.

W nowy element konstrukcyjny mozna wyposazy¢ réw-
niez juz zamontowane oszklenia z szybami zespolonymi.
Dzieki temu SWISSPACER Air jest skutecznym rozwia-
zaniem w przypadku istniejacych juz znacznych obcia-
zeh klimatycznych.

SWISSPACER Air stanowi odpowiedZ na jeden z waz-
nych probleméw w branzy okiennej, tj. wyréwnywa-
nie ci$nienia w szybach zespolonych.

SWISSPACER Air staje sie niewidoczny we wtérnym
uszczelnieniu krawedzi szyby, zapewniajac w ten spo-
s6b doskonaty wyglad okna.

Jezeli w przypadku transportu realizowanego przy duzych
réznicach wysokosci cisnienie nie jest wyréwnywane, docho-
dzi do powstania naprezen na obrzezach szyb, a nawet
do pekniecia szkta. Temu zjawisku mozna zapobiec dzieki
wykorzystaniu komponentu SWISSPACER Air. [

Jezeli chcieliby Panstwo dowiedzie¢ sie wiecej nt.
SWISSPACER Air, mozliwosci zastosowania oraz funk-
cjonalnosci prosimy kierowac¢ zapytania na adres:
rafal.raczka@saint-gobain.com
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Masywna i trwata konstrukcja maszyn.

Dynamiczne napedy Serwo dla osi zgrzewarki.

Podwdjne szyny i fozyska dociskow profili oraz specjalne przyktadnice limitujace pozwalajg uzyskac
efekt zgrzewa nitkowego na widocznych krawedziach.

Wszystkie ruchome elementy w glowicy przesuwane sg na prowadnicach szynowych.
Podgrzewane blaty stotow z hartowanymi nozami.

Wysoko$¢ zgrzewania do 180 mm w standardzie.
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Plywajace nozyce fleki-cut pozwalajg na dopasowanie si¢ do tolerancji profili.
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@ Proste programowanie profili z graficznym interfejsem
ksztattu profila.
= \Wysoka wydajnos¢ dzieki dynamicznym napedom Beckhoff
oraz szybkiej obrotnicy.

Specjalne przykfadnice z prowadnicami liniowymi
dopasowuijace sie do profila dajace efekt zgrzewu nitkowego
na catej widocznej ptaszczyznie profila.
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OPTYMALIZACJA PROCESOW
PRODUKCYJNYCH
W BUDOWANIU PRZEWAGI
NA RYNKU

Wspotczesne systemy informatyczne nie stuzg jedynie do przygotowywania ofert dla
klientow, wprowadzania zlecen oraz wystawiania faktur. Na trudnym rynku trzeba byc¢
konkurencyjnym i miec¢ dobre jakosciowo produkty. Nie chodzi tylko o to, zeby wyprodu-
kowac okno - to okno musi by¢ wykonane prawidtowo pod wzgledem oczekiwan klienta
| technologii, musi by¢ jakosciowo dobre i najlepiej, jesli bedzie jednoczesnie tanie.

Tekst: Maciej Ignaszak,
PAMProject

Nie chodzi tutaj jednak o najnizsze ceny sprzedazy na rynku, a o predyspozycje
do takiego zarzadzania produkcja, aby w jak najlepszy sposéb wykorzystac¢ umie-
jetnosci i mozliwosci ludzi i maszyn. Problem wiekszosci przedsiebiorcéw sprowa-
dza sie zatem do pytania: jak zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i podnies¢ jakos¢ wyro-
béw bez zwiekszania kosztéw, lecz poprzez ich optymalizacje? Odpowiedz jest
prosta: kupi¢ odpowiedni system informatyczny.

NOWA JAKOSC PRODUK(C]JI

Obecnie, w dobie coraz wiekszych problemdw ze znalezieniem wystar-
czajacej liczby pracownikéw, producenci powinni stawiaé¢ na komputery-
zacje i automatyzacje produkcji, powierzenie maszynom jak najwiekszej
liczby proceséw. Wspoétczesne systemy informatyczne wspomagajg pra-
cownikéw (szczegélnie ich pamied) i w znaczny sposéb utatwiajg zarza-
dzanie i optymalizacje wytwarzania. Efekt ten mozna osiggna¢ poprzez
stworzenie komputerowych stanowisk produkcyjnych, $ledzenie produk-
cji i wyswietlanie na monitorach tylko niezbednych informacji dla danego
stanowiska oraz integracje systemu informatycznego z maszynami. Dzieki
takiemu rozwigzaniu mozna unikng¢ wielu pomytek, przeoczen i btedéw,
jak np. podwdjne wydawanie akcesoriéw z magazynu lub zapominanie o
koniecznosci ich wydania.

AUTOMATYZACJA PROCESOW

Zintegrowane systemy informatyczne klasy ERP majg mozliwos¢ petnej auto-
matyzacji proceséw i prawie bezobstugowej realizacji zlecen, od zamdéwienia
po wysytke towaru do odbiorcy. Obstuga polega jedynie na umiejetnym czyta-
niu polecen systemu, nie ma koniecznosci wprowadzania jakichkolwiek zmian
do zlecenia. Dealer loguje sie do konfiguratora, wycenia zlecenie i zamawia je
w systemie producenta. Pracownik firmy otrzymuje powiadomienie o nowym
zamoéwieniu, sprawdza w systemie dostepnos¢ surowcéw i rezerwuje je lub
przygotowuje zamoéwienie do dostawcy.

Przygotowanie produkcji to pierwszy etap i poczatek procesu. Zlecenia technolo-
gicznie poprawne i dotyczace klientéw bez zalegtosci finansowych (sprawdzenie
informacji o zalegtosci jest mozliwe w systemach informatycznych i pozwala unikna¢
problemdéw z produkcja okien dla klienta, ktéry finalnie nie otrzyma zaméwienia)
trafiajg do dziatu przygotowania produkgji. Tutaj uruchamiany jest harmonogram
produkcji (planer) - w zaleznosci od podziatu i liczby linii produkcyjnych, ustala
sie obcigzenie dla danej linii oraz dla poszczegélnych gniazd. Kazda pozycja zle-
cenia i kazde zamdwienie maja pracochtonnos¢ wyliczona na podstawie informacji
o0 jednostkach produkcyjnych lub innych zdefiniowanych indywidualnie przez pro-
ducenta, a kazde gniazdo posiada wyliczone i okreslone dopuszczalne obcigzenie.



SPRAWNIE | SPRYTNIE

Te wszystkie informacje pomagaja planiscie sprawnie zarzadzac i planowac wyko-
nanie zlecen na konkretnej linii danego dnia. Dobrym rozwigzaniem jest mozliwos¢
oznaczenia pozycji zlecen odpowiednimi znacznikami, np. tagami produkcyjnymi,
ktére informujq pracownikdw o tym, ze w zleceniu znajdujg sie np.: niestandardowe
szyby (trzeba wczesniej przekazac informacje do dziatu zaopatrzenia), elementy
lakierowane (nalezy wystac je do lakierni i przewidzie¢ odpowiedni czas w harmo-
nogramie) czy niestandardowe konstrukcje i ksztatty (wymagaja wykonania na
wydzielonych liniach produkcyjnych i zaplanowania zlecenia ustug zewnetrznych).
Pracownik przygotowania produkcji ma dzieki temu mozliwos¢ odpowiedniego utwo-
rzenia paczek produkcyjnych, w ktérych zlecenia grupowane sg wedtug réznych kry-
teriéw, takich jak termin dostawy, kierunek wywozu, system i rodzaj profilu, kolory.

System natychmiast daje informacje pozwalajace sprawnie zarzadzac zaso-
bami ludzkimi na produkcji. Kadra kierownicza uzyskuje informacje o tym,
gdzie zabraknie czasu lub pracownika i jakie wykona¢ przesuniecia, aby zre-
alizowac wszystkie zadania konieczne do wykonania zlecenia, uwzgledniajac
przy tym termin odbioru lub wysytki zlecenia. Dzieki temu kolejne etapy pro-
dukcji beda w petni przewidywalne i mozna je catkowicie zautomatyzowac.

ELIMINOWANIE POMYLEK

Paczka zlecen zaplanowanych w harmonogramie trafia na stanowisko ciecia,
gdzie kazdy profil jest oznaczony etykieta z kodem kreskowym i nie ma prawa
zagubic sie w procesie. Jest $ledzony na kazdym etapie produkgji, facznie z odpa-
dami uzytkowymi, ktére majq swoje przeznaczenie w kolejnych optymalizacjach
lub odstawione na regat czekaja na swoja kolej. Etykiety pozwalaja na jedno-
znaczng identyfikacje elementéw, przez co zarzadzanie nimi jest fatwiejsze i pra-
cownicy nie popetniajg btedéw, szukajac odpowiedniego elementu do ciecia.
Kazde klikniecie na etykiete jednoznacznie identyfikuje czesci sktadowe, dzieki
czemu eliminowane sg pomyiki. Poszczegdlne czesci, np. poszerzenia, ktére
maja by¢ przymocowane do okien, trafiaja na stanowisko montazu, a te, ktére
zostana zapakowane oddzielnie, przenoszone sg bezposrednio z pity na stano-
wisko kompletacji zlecenia. Wszystkie obecnie produkowane pity lub tzw. centra
tngce majg mozliwos¢ sterowania za pomoca plikéw. W plikach tych przekazy-
wana jest informacja na temat optymalizacji cie¢ - to bardzo wazny etap, dzieki
ktéremu mozna zminimalizowac straty wynikajace z niepoprawnego ciecia ele-
mentéw. Oczywiscie decyzja o optymalizowaniu ciecia, poza oczywistymi korzy-
Sciami, wigze sie réwniez z okreslonymi ograniczeniami, a raczej rezimem pracy
- nie wolno zmienia¢ kolejnosci optymalizacji, a wszelkie btedy i pomyiki pod-
czas ciecia i w trakcie wydawania towaru nalezy natychmiast zgtasza¢ i wpro-
wadzac¢ do systemu. W przeciwnym wypadku mozna straci¢ kontrole nad zaso-
bami i - w konsekwencji - zburzy¢ terminarz wykonywania zlecen.

ZINTEGROWANE SYSTEMY INFORMATYCZNE
KLASY ERP MAJA MOZLIWOSC PEENE]
AUTOMATYZAC)I PROCESOW | PRAWIE
BEZOBStUGOWE] REALIZAC)I ZLECEN, OD
ZAMOWIENIA PO WYSYLKE TOWARU DO
ODBIORCY. OBStUGA POLEGA JEDYNIE NA
UMIEJETNYM CZYTANIU POLECEN SYSTEMU,
NIE MA KONIECZNOSCI WPROWADZANIA
JAKICHKOLWIEK ZMIAN DO ZLECENIA.

PRECYZYJNA INFORMACJA

Pliki na centra obrébczo-tnace posiadaja dodatkowo niezbedne informacje
do wykonania m.in. takich obrébek, jak: wiercenie otworéw na odwodnienia,
odpowietrzenia, markowanie pod zawiasy lub miejsc na zaczepy, wiercenie
otworéw pod klamke lub nawietrzaki. Realizacja wszystkich obrébek spowal-
nia proces produkcyjny, ale daje pewno$¢ wykonania prawidtowych otworéw.
Na kolejnych stanowiskach: zgrzewania, okuwania czy szklenia, pracownicy
otrzymuja przeznaczone dla nich informacje wyswietlane na monitorach. Bez
zbednych danych - tylko precyzyjna informacja o tym, co nalezy wykonac.
Dzieki integracji z dostawcami mozliwe jest przekazanie danych o lokalizacji
szyb, co w znacznym stopniu usprawnia prace i skraca czas ich wyszukiwania.
Odpowiednio zaplanowany w systemie proces produkcyjny pozwala ustawic¢
taka kolejno$¢ wykonywania okien, aby zlecenia byty pakowane bezposred-
nio na stojaki, przygotowane do zatadunku na poszczegdlne samochody zgod-
nie z kolejnoscig roztadunku. Moduty zarzadzania stojakami pozwalajg w pro-
sty sposéb odnalez¢ odpowiednie zlecenia i ich pozycje - wszystko to dzieki
odpowiednio skonfigurowanym etykietom i skanerom kodéw.

PEWNOSC | NIEZAWODNOSC

Ostatnim, bardzo waznym stanowiskiem jest kompletowanie zlecen i ich
wysytka. Programy informatyczne umozliwiajg petng kontrole wydawanego
towaru - trafiajg tutaj gotowe okna, czesto juz spakowane na stojakach, oraz
inne elementy, wczesniej kompletowane w wigzki lub kartony. Wszystkie
paczki elementéw oraz kartony oklejane odpowiednimi etykietami umozli-
wiaja petna kontrole przygotowania wtasciwych elementéw do wydania. Pra-
cownik nie przygotuje dwa razy tego samego elementu, a majac witaczong
obstuge skaneréw kodéw w momencie wydawania elementéw zlecenia, mozna
by¢ pewnym, ze odbiorca otrzyma zaméwione elementy w odpowiedniej ilo-
Sci. Przy pewnej wielkosci produkcji caty ten proces nie jest mozliwy do opa-
nowania za pomocg karteczek i ludzkiej pamieci, potrzebna jest dodatkowa
pamie¢ zewnetrzna.

Przedsiebiorcy musza zwracac dzi$ baczng uwage na organizacje pracy w swo-
ich firmach. Dobre rozplanowanie pracy i automatyzacja proceséw produkcyj-
nych sa niezwykle istotnymi elementami walki rynkowej - przetrwajg i zwycieza
firmy dobrze zarzadzane, a nie te, ktére kupia najtanszy surowiec o watpli-
wych parametrach i tanio sprzedadza swoje wyroby. Coraz bardziej wymaga-
jacy klienci zwracaja uwage na jako$¢ wyrobu, ale tez na terminowos¢ i kom-
pletnos¢ dostaw, dlatego producent nie moze sobie pozwoli¢ na uchybienia
w tych kwestiach.

LEPSZE ZARZADZANIE - LEPSZA PRODUKCJA
Zarzadzanie i optymalizowanie zakupéw, administrowanie surowcami i odpa-
dami uzytkowymi, skrécenie czasu wykonywania zlecenia i lepsze wykorzy-
stanie pracy poszczegdlnych oséb na swoich stanowiskach to podstawowe
elementy, dzieki ktérym firmy budujg swojg przewage na rynku. Oczywiscie
najpierw nalezy dotrze¢ do klienta, zainteresowad go oferta, a nastepnie spraw-
nie dostarczy¢ zaméwione produkty, ale przewage mozna osiggng¢ pomiedzy
tymi procesami - na etapie produkcji.

Aby produkcja byta efektywna, musi by¢ dobrze zorganizowana. Dzieki auto-
matyzacji proceséw produkcyjnych zwiekszamy produktywnosc i efektywnos¢
dziatania, przez co oszczedzamy czas, zmniejszamy ilos¢ odpadéw, a takze
eliminujemy mozliwos$¢ popetnienia btedéw przez pracownikéw. Wytworzone
w ten sposéb okna sg tansze dla producenta, a obnizajac koszty uzyskuje on
dodatkowe mozliwosci budowania sprzedazy swoich wyrobéw. e
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JAK USPRAWNIC
PROCES PRODUKC]JI
DZIEKI ZASTOSOWANIU
MANIPULATORA
PODCISNIENIOWEGO?

JAKIE KORZYSCI MAJA PRODUCENCI OKIEN
Z ZASTOSOWANIA CHWYTAKA PODCISNIENIOWEGO?

m Zwiekszenie bezpieczenstwa w zaktadzie pracy: ciezkie tadunki szklane, np. drzwi,
okna, tafle szkfa, sa bezpiecznie przenoszone bez pozostawiania sladéw.

= Zmniejszenie strat produkcyjnych poprzez redukcje uszkodzen mechanicznych obra-
bianych szyb i okien.

m Zaangazowanie mniejszej liczby pracownikéw w procesy przenoszenia: tylko jeden pra-
cownik jest potrzebny do obstugi chwytaka.

= Zmniejszenie rotacji pracownikéw: pracownicy bezwysitkowo obracaja fadunkiem, dzieki
czemu nie majg probleméw zdrowotnych z kregostupem, nie odczuwaja skutkéw dzwigania.

s Chwytak zapewnia wysoka wydajnos¢ pracy: proces zatadunku i roztadunku jest szybszy.

m Zwiekszenie ergonomii pracy: zorganizowanie ergonomicznego stanowiska znacznie
wptywa na jako$¢ wykonywanych zadan oraz ogranicza przecigzenia stawéw czesto zwigza-
nych z wykonywaniem powtarzalnych czynnosci.

= Zmniejszenie przebywania pracownikéw na zwolnieniach lekarskich: ogélna poprawa

warunkéw sprawia, ze pracownicy rzadziej przebywajg na zwolnieniach lekarskich.

Prosta obstuga urzadzenia: do obstugi chwytaka wystarczy tylko szkolenie operatorskie.

Sprawny transport okien: wyeliminowanie recznych prac transportowych, duzy obszar roboczy.

Elektryczne lub reczne obracanie tadunku o 90° w prawo lub lewo.

Chwytak jest prosty w obstudze, nawet dla operatoréw obstugujacych system w rekawi-

cach i bez wzgledu na uwarunkowania fizyczne czy tez ptec.

ZALETY
= Bezpieczne m Bezwysitkowe obracanie m Brak $ladéw powstajacych
przenoszenie szkta tadunkiem w wyniku przenoszenia

Przedsiebiorstwa produkcyjne znajdujg
sie obecnie w trudnej sytuacji, brakuje
pracownikéw na kazdym szczeblu, ogra-
niczony rynek pracy skutkuje obnizeniem
potencjatu rozwoju firmy. W jaki spo-
séb zatem zaspokoic¢ popyt, usprawnic
i przyspieszy¢ prace przy jednoczesnym
zadbaniu o bezpieczenstwo pracownika?

I Tekst: Joanna Maslak,

Schmalz Sp. z o.0.

Podnosniki podcisnieniowe sa uzywane w wielu przemystach,
w tym w branzy okiennej i szklarskiej. Inteligentne rozwigza-
nia sprawiaja, ze produkcja oraz procesy logistyczne s bar-
dziej elastyczne i skuteczne, a takze przygotowujg je do wzra-
stajacej tendencji digitalizacji. Maszyny umozliwiajg szybkie,
a przede wszystkim bezpieczne przenoszenie tadunkdéw przy
jednoczesnym zabezpieczeniu materiatéw i pracownikéw.

Branza stolarki okiennej wymaga szczegélnego podej-
$cia do proceséw przenoszenia. Zastosowanie podcisnie-
nia umozliwia uzyskanie mocnego pochwytu okna/szyby,
zas wyjatkowa ergonomia urzadzen umozliwia jednej oso-
bie tatwe manipulowanie ciezkimi komponentami szkla-
nymi bez ryzyka ich uszkodzenia. Bezpieczne przenosze-
nie szkta bez pozostawiania $ladéw, bezwysitkowy obrét
przedmiotéw czy tez zwiekszenie wydajnosci dzieki szyb-
kim i bardziej ergonomicznym suwnicom aluminiowym to
tylko nieliczne zalety nowoczesnych urzadzen. Jedna z firm
specjalizujgcych sie w produkcji ergonomicznych urzadzen
do przenoszenia okien i szyb jest Schmalz.

Wykorzystanie techniki podcisnieniowe]j usprawnia prace na
stanowiskach produkcyjnych i zabezpiecza szyby oraz okna
przed powstawaniem uszkodzeh mechanicznych. a

ZASTOSOWANIE PODCISNIENIA
UMOZLIWIA UZYSKANIE
MOCNEGO POCHWYTU OKNA/
SZYBY, ZAS WYJATKOWA
FRGONOMIA URZADZEN
UMOZLIWIA JEDNEJ OSOBIE
tATWE MANIPULOWANIE
CIEZKIMI KOMPONENTAMI
SZKLANYMI BEZ RYZYKA ICH
USZKODZENIA.




Automatyzacja podcisnieniowa - Systemy przenoszenia

Podcisnieniowe systemy przenoszenia

Ergonomiczne systemy przenoszenia okien i szyb

WWW.SCHMALZ.PL



POLSKA
SWIATOWYM
LIDEREM

EKSPORTU OKIEN
| DRZWI Z PVC

Wykres 1. Wiodacy eksporterzy okien i drzwi

z PVC na swiecie w 2017 roku (w min USD)
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Tekst: Maksymilian Miros,
Centrum Analiz Branzowych, www.cab-badania.pl

Juz od blisko 15 lat polscy producenci okien | drzwi.z PVC inten-
sywnie rozwijajg eksport. Niemal wszystkie duze przedsiebior-
stwa z tej branzy znaczng czesc¢ obrotow realizujg za granica,

a najwieksi - wtasnie dzieki eksportowi - nalezg do wgskiego

grona wiodgcych producentéw w Europie.

Wystarczy wskazad, ze wsrdd pietnastu najwiekszych europejskich producentéw sa
trzy firmy z Polski. Warto jednak podkresli¢, ze za sukcesem eksportu stoi nie kilka
czy kilkanascie duzych firm produkcyjnych, ale niemalze cata branza. W 2017 roku
az 730 przedsiebiorstw wyeksportowato co najmniej jedno okno z tworzyw sztucz-
nych, a 45 sposréd nich zrealizowato sprzedaz za granica za ponad 15 min PLN.

SUKCESY EKSPORTOWE

Powszechne proeksportowe nastawienie firm produkcyjnych oraz dystrybucyjnych
jest jednym z gtéwnych czynnikéw sukcesu catej polskiej branzy okien i drzwi z two-
rzyw sztucznych. W zadnym innym kraju firmy nie sg tak bardzo zorientowane na
obstuge klientéw zagranicznych, jak w Polsce. Zaden inny kraj nie osigga tak spek-
takularnego sukcesu eksportowego, jak wtasnie Polska. A jest sie czym chwali¢.
Otéz Polska jest NAJWIEKSZYM EKSPORTEREM OKIEN | DRZWI Z PVC NA SWIECIE
- sprzedaje za granica blisko 2,5-krotnie wiecej niz Niemcy oraz ponad 3,5-krot-
nie wiecej niz Chiny.

W 2017 roku z Polski wyeksportowano okna i drzwi z PVC za 835 min USD, co sta-
nowito ponad 27% wartej przeszto 3 mld USD $wiatowej wymiany handlowej. Dru-
gie pod wzgledem eksportu Niemcy sprzedaty za granica okna i drzwi z tworzyw
sztucznych za 345 min USD, a ich udziat w Swiatowym eksporcie nieznacznie prze-

POWSZECHNE PROEKSPORTOWE NASTAWIE-
NIE FIRM PRODUKCYJNYCH ORAZ DYSTRYBU-
CYJNYCH JEST JEDNYM Z GEOWNYCH CZYN-
NIKOW SUKCESU CALE] POLSKIE] BRANZY
OKIEN | DRZWI Z TWORZYW SZTUCZNYCH.
W ZADNYM INNYM KRAJU FIRMY NIE SA TAK
BARDZO ZORIENTOWANE NA OBStUGE
KLIENTOW ZAGRANICZNYCH, JAK W POLSCE.

kroczyt 11%. Pierwsza trojke wiodgcych eksporterdw, ze sprzedaza zagraniczng na
poziomie 228 mIn USD, zamykaja Chiny.

Kazdy z trzech wiodacych eksporteréw w 2017 roku sprzedat za granica wiecej okien
i drzwi z PVC niz w 2016 roku. Polskie przedsiebiorstwa odnotowaty wzrost 0 13,7%,
niemieckie 0 2,1%, a chinskie 0 9,6%. Biorac jednak pod uwage ostatnie kilka sezo-
néw, okazuje sie, ze polska branza umacnia sie na pozycji Swiatowego lidera eks-




portu, a sprzedaz zagraniczna firm niemieckich oraz chinskich kurczy sie. W 2017
roku polskie firmy wyeksportowaty o 37% wiecej stolarki z PVC niz w 2012 roku.
W tym samym czasie eksport z Niemiec zmalat 0 32%, a z Chin 0 10%.

PERSPEKTYWY W RUMUNII

Bardzo szybko rozwijajagcym sie producentem oraz eksporterem okien i drzwi z PVC
jest Rumunia, ktdra ze sprzedazg zagraniczna na poziomie 169 min USD jest czwartym
co do wielkosci eksporterem na $wiecie. Rumunia eksportuje blisko 5-krotnie mniej
okien i drzwi z PVC niz Polska, ale dynamika wzrostu eksportu z tego kraju w ostat-

SLOWACJA 137

USA 135

CZECHY 122
TURCJA 104
KANADA 94

nich latach byta bardzo wysoka. W 2017 roku firmy rumunskie odnotowaty 16,5-pro-
centowy wzrost w poréwnaniu z 2016 rokiem, a ich eksport w poréwnaniu z 2012
rokiem zwiekszyt sie az 0 90%. Wiele wskazuje na to, ze za kilka lat Rumuni beda
mocnym konkurentem dla eksporteréw z Polski. Co wiecej, we Wioszech czy na potu-
dniu Francji juz teraz popularno$¢ okien rumunskich jest wysoka, a produkty z tego
kraju sg realng alternatywa dla okien producentéw lokalnych czy dostawcéw z Polski.

Eksport czterech krajéw - Stowacji, USA, Czech oraz Turcji - miesci sie w granicach
od 100 do 140 mIn USD. O ile firmy stowackie, amerykanskie oraz czeskie w 2017
roku zwiekszyty swéj eksport, dla Turcji byt to kolejny sezon na minusie. W poréw-
naniu z 2012 rokiem firmy tureckie wyeksportowaty o potowe okien i drzwi z PVC
mniej, spadajac w rankingu eksporteréw z pozycji czwartej na ésma.

Pozostate kraje eksportujg okna i drzwi z PVC za mniej niz 100 min USD, w tym okoto
dwudziestu sprzedato za granica stolarke za ponad 10 min USD.

W najblizszych latach pozycja Polski jako eksportera wydaje sie niezagrozona. Wie-
cej, przewaga nad pozostatymi krajami bedzie rosta. Warto jednak pamietac o tym,
ze w diuzszej perspektywie nasza konkurencyjnos¢ cenowa bedzie coraz mniejsza.
Jesli nie znajdziemy innych przewag, jak innowacyjnos¢ czy niezawodna obstuga,
takie kraje, jak Rumunia stang sie dla naszej branzy realnym zagrozeniem. a

Wykres 2. Eksport okien i drzwi z PVC wiodacych krajow

w latach 2012-2017 (w min USD)
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poradnik przedsiebiorcy

RZAD WALCZY Z ZATORAMI
FINANSOWYMI

We wrzesniu tego roku Ministerstwo Przed-
siebiorczosci i Technologii ogtosito projekt
ustawy o zmianie niektorych ustaw w celu
ograniczenia zatorow ptatniczych. Projekt
znajduje sie obecnie w fazie opiniowania.

Tekst: Beata Kielar-Tammert,
Senior associate, radca prawny Rédl & Partner Wroctaw

TRUDNA SYTUACJA MSP

Na ptynnos$¢ finansowgq przedsiebiorstwa wptyw ma wiele czynnikéw, poczaw-
szy od samej strategii biznesowej, na sytuacji rynkowej konczac. Nie od dzi$
wiadomo, ze w najtrudniejszej sytuacji sa mikro-, mate i $rednie przedsiebior-
stwa, ktére sa w stanie przetrwac jaki$ czas bez uzyskania faktycznego zysku,
lecz brak realnego obrotu pieniedzmi moze powaznie zagrozi¢ dalszemu ich
istnieniu. Mniejsze podmioty na rynku gospodarczym czesto nie majg moz-
liwosci utworzenia odpowiednich rezerw finansowych umozliwiajacych funk-
cjonowanie firmy w przypadku krétkotrwatego zastoju w doptywie naleznych
sum za wykonane ustugi czy tez sprzedane towary.

Egzekwowanie zaptaty rachunkéw przez konsumentdw nie stwarza tego typu
problemdw - w tym stosunku to konsument posiada stabsza pozycje rynkowa,
stad liczne przepisy szczegdlne w wiekszym zakresie chronig jego interesy.
Ponadto rachunki dla 0séb fizycznych nie opiewajg zazwyczaj na wysokie sumy.

ZAGROZENIA ZE STRONY DUZYCH PRZEDSIEBIORSTW
W przypadku relacji B2B, w ktérej stronami sg przedsiebiorstwa, sytuacja
przedstawia sie juz inaczej. Znacznie wiekszy i silniejszy kontrahent moze
poprzez narzucenie umownych regulacji, przewidujacych znacznie dtuzszy
termin zaptaty oraz nieterminowq ptatnos¢, celowo lub nie, wyeliminowaé
konkurenta z sektora mikro-, matych i Srednich przedsiebiorstw. Podmioty
te, nie majac wspomnianych juz wyzej rezerw finansowych, nie beda w ten
sposdb w stanie uregulowac wtasnych zobowigzan.

Wykorzystywanie przewagi rynkowej jest niestety na porzadku dziennym. Mate
firmy, nawet w przypadku niedochowania warunkéw umowy przez strone, rezy-
gnujg z mozliwosci dochodzenia swoich roszczeh na drodze sadowej w obawie
przed utrata kontrahenta.

MINIMALNY ZAKRES OCHRONY NIEWYSTARCZAJACY

Obecnie obowiazuja w Polsce przepisy ustawy o terminach zaptaty w transakcjach
handlowych, wynikajgce z unijnej dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2011/7/UE. W my$l art. 7 ust. 2 ww. ustawy, termin zaptaty okreslony w umowie
nie moze przekraczac 60 dni, liczonych od dnia doreczenia dtuznikowi faktury lub
rachunku, chyba Ze strony w umowie wyraznie ustalg inaczej. Mimo iz w ustawie
wyraznie wskazano termin 60-dniowy, to jednak umozliwiono umowne wydtuze-
nie tego terminu. Oczywiste jest, ze podmioty silniejsze w danym stosunku praw-
nym chetnie z tej mozliwosci korzystaty. Niemniej jednak sama dyrektywa unijna
wyznacza minimalny zakres ochrony wierzyciela, co oznacza, ze panstwa czton-
kowskie moga uregulowac jego sytuacje korzystniej, niz przewidziat akt unijny.

ZIELONA KSIEGA

W zwigzku z taka sytuacjg Ministerstwo Przedsiebiorczosci i Technologii podjeto
sie kolejnej préby ukrdécenia procederu tworzenia zatoréw ptatniczych. Pierwszym
krokiem byto opublikowanie wiosng tego roku tzw. zielonej ksiegi. Zawierata ona
propozycje i przyktady rozwigzan prawnych z réznych krajéw i podlegata konsul-
tacji z przedsiebiorcami.

JAKIE ROZWIAZANIA ZAPROPONOWANO?

Przede wszystkim skrécenie terminu ptatnosci w stosunkach miedzy mikro-,
matymi i Srednimi przedsiebiorstwami a duzymi podmiotami. W projekcie ustawy
przewidziano 60-dniowy termin ptatnosci, jednak bez mozliwosci jego umow-
nego przedtuzenia, pod rygorem niewaznosci sprzecznego z ustawg zapisu.
To sprawdzone rozwigzanie, ktére funkcjonuje juz w Holandii.

Ponadto w przypadku, w ktérym to podmiot publiczny jest dtuznikiem, obowia-
zywatby 30-dniowy termin. Spod tej regulacji wyjete zostatyby podmioty lecz-
nicze, takie jak chocby szpitale, dla ktérych miatby obowigzywac 60-dniowy
termin zwykty.

Nie jest to jedyna regulacja wzorowana na przepisach innego kraju. W chwili
obecnej ustawa o terminach zaptaty w transakcjach handlowych przewiduje
rekompensate w wysokosci jedynie 40 euro - przeliczong na rodzima walute
- za koszty odzyskiwania naleznosci, ktérej termin sptaty juz mingt. W przy-
padku duzych podmiotéw suma ta nie stanowi wysokiego kosztu nietermino-
wych ptatnosci. Ustawodawca przewidziat w projekcie ustawy o zmianie nie-
ktérych ustaw w celu ograniczenia zatoréw ptatniczych dla wierzyciela, oprécz
wspomnianych 40 euro, 1% z naleznej kwoty gtéwne;j.

Ciekawym faktem jest, ze przedsiebiorstwa uzyskujgce 50 min euro przychodu
rocznie bedg mie¢ obowigzek przekazywania informacji dotyczacych stosowania
praktyk ptatniczych ministrowi finanséw. Dane te maja by¢ publikowane na stro-
nie ministerialnej. Dostep do nich ma by¢ zatem ogdlnodostepny. W ten sposdb



MNIEJSZE PODMIOTY NA RYNKU
GOSPODARCZYM CZESTO NIE

MAJA MOZLIWOSCI UTWORZENIA
ODPOWIEDNICH REZERW FINANSOWYCH,
UMOZLIWIAJACYCH FUNKCJONOWANIE
FIRMY W PRZYPADKU KROTKOTRWALEGO
ZASTOJU W DOPLYWIE NALEZNYCH

SUM ZA WYKONANE UStUGI CZY TEZ
SPRZEDANE TOWARY.

bedzie mozliwe sprawdzenie, jak potencjalny kontrahent dziata. Uregulowanie to
funkcjonuje z kolei w Wielkiej Brytanii.

ULGA ZA ZtE DLUGI

Ministerstwo przewiduje réwniez tzw. ulgi za zte dtugi w CIT i PIT. Wszystkie
nalezne kwoty stanowia przychdd, a zatem podstawe opodatkowania. Nie
ma znaczenia, ze suma nie zostata faktycznie otrzymana, a zatem ze faktura
nie zostata uregulowana. Prawodawca chce jednak umozliwi¢ odliczenie od
podstawy opodatkowania tych kwot, ktdre nie zostaty zaptacone w ciggu 120
dni od uptywu terminu ich ptatnosci. Ponadto dtuznik bedzie miat obowigzek
podwyzszy¢ swoja podstawe opodatkowania o kwote dtugu.

SANKCJA ZA NIETERMINOWE REGULOWANIE FAKTUR
W nowym projekcie nie mogto zabrakna¢ réwniez sankcji, ktére bedg opiewaty
na wysokos¢ 5% zalegtosci. Warto jednak zaznaczyé, ze dotyczy¢ to bedzie

tylko najwiekszych podmiotéw, ktérych dane podatkowe sg publikowane na
stronach Ministerstwa Finanséw.

Wysokos¢ sankcji wynosi¢ bedzie do 5% kwoty niezaptaconych terminowo nalez-
nosci, jezeli dana firma nie zaptaci w terminie faktur o wartosci co najmniej dwu-
krotnie przewyzszajacej kwote swoich wtasnych wierzytelnosci z tytutu wysta-
wionych faktur. Sankcja dotyczy¢ ma tylko najwiekszych firm, czyli tych, ktérych
dane podatkowe, m.in. kwoty zaptaconych w Polsce podatkéw, publikuje sie na
stronach Ministerstwa Finanséw. To okoto 2500 firm.

UPRAWDOPODOBNIENIE ZAMIAST DOWODU

Przychylne stanowisko w sprawie projektu ustawy zajat réwniez Zwigzek Przed-
siebiorcéw i Pracodawcdw. W oficjalnym pi$mie zwrécono uwage na jeszcze jedng
ciekawg propozycje. Otéz projekt zawiera réwniez zmiane art. 485 Kodeksu poste-
powania cywilnego, ktéry przewiduje postepowanie nakazowe (w duzym stopniu
odformalizowane) dla roszczen z tytutu transakcji handlowych nieprzekraczaja-
cych 75 tys. zt. Do dnia dzisiejszego nie jest to mimo wszytko procedura prosta,
ze wzgledu na obowigzek dowodu spetnienia Swiadczenia niepienieznego wzgle-
dem dtuznika. W praktyce okazuje sie, ze sady akceptuja jedynie dowdd w postaci
protokotu odbioru, ktérego uzyskanie nie zawsze jest mozliwe. Zmiana polegac
ma na obowigzku ,uprawdopodobnienia spetnienia Swiadczenia”, co moze oka-
zac sie znacznym utatwieniem.

WE)SCIE W ZYCIE USTAWY

Nie ma watpliwosci, ze ze zmianami proponowanymi przez ministerstwo przedsie-
biorcy z sektora mikro-, matych i $rednich przedsiebiorstw wigzg duze nadzieje.
Warto jednak zaznaczy¢, ze projekt nie trafit jeszcze do sejmu, a jest jedynie
w fazie opiniowania. Jego ostateczny ksztatt moze znacznie odbiegac od dotych-
czasowego. Termin wejscia w zycie ustawy o zmianie niektérych ustaw w celu
ograniczenia zatoréw ptatniczych planowany jest na 1 czerwca 2019 roku, a ulga
na zte dtugi ma obowigzywac od 1 stycznia 2020 roku. a
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poradnik przedsiebiorcy

Dla firm wysytajgcych pracownikow za granice temat jest znany i szeroko dyskuto-
wany. Czy pracownik wykonujgcy montaz okien u klienta w innym kraju przebywa
w podrbzy stuzbowej, czy jest oddelegowany?

Tekst: Krzysztof Wypchatowski,
Europapers, www.europapers.eu

DEFINICJE

Pojecie podrdzy stuzbowej wyjasnia czesciowo art. 77 (5) Kodeksu pracy, w mys| ktd-
rego jest nig wykonywanie na polecenie pracodawcy zadania stuzbowego poza miej-
scowoscig, w ktérej znajduje sie siedziba pracodawcy, lub poza statym miejscem pracy.
Liczne orzeczenia sadowe precyzuja, iz taki wyjazd ma mie¢ charakter incydentalny
i krétkotrwaty i odbywac sie na polecenie pracodawcy.

Delegowanie natomiast ma miejsce wtedy, gdy pracownik jest odsytany do wykony-
wania swojej zwyczajowej pracy do innego miejsca, najczesciej na podstawie poro-
zumienia z pracodawca.

Przy podrézy stuzbowej nie nastepuje zmiana statego miejsca $wiadczenia pracy
okreslonego w umowie. Natomiast delegowanie zmienia formalnie to miejsce badz
ustala kilka, czesto na terenie réznych panstw. Zmiane taka przeprowadza sie poprzez
zawarcie aneksu do umowy o prace badz dokonanie wypowiedzenia zmieniajacego.

PRACA MONTEROW W BRANZY OKIENNE]J - JAK
ZDEFINIOWAC?

Z czym mamy wiec do czynienia w sytuacji wysytania pracownikéw do montazu okien
za granice? Jesli tego rodzaju praca wykonywana jest stale, a wyjazdy (nawet do
réznych miejsc) powtarzaja sie, to trudno tu znalez¢ faktor wtasciwy dla incydental-
nej podrézy stuzbowej. Jest to sytuacja charakterystyczna dla pracownikéw réznych
branz, ktérzy przemieszczaja sie regularnie, celem wykonywania zleceh w réznych
miejscach. Réwniez w przypadku pracy poza terenem Polski bedziemy mieli do czy-
nienia z delegowaniem pracownika za granice, na rézne okresy, celem $wiadczenia
regularnej pracy, lub z sytuacjg pracy naprzemiennej w dwéch lub kilku krajach. Nie
bedzie wiec to podrdz stuzbowa, a zmiana miejsca wykonywania pracy na to potozone
za granica lub na kilka miejsc pracy potozonych zaréwno w kraju, jak i za granica.

CZY TO SIE OPLACA?

Wielu pracodawcéw zadaje sobie pytania: | co w zwigzku z tym? Czy to skompliko-
wane? Czy to sie optaca? Powszechnie sadzi sig, iz wystanie pracownika w delega-
cje jest prostsze i tansze, bo wartos¢ diet i ryczattéw za nocleg jest zwolniona z ZUS
i podatku. Wystarczy wiec, jesli do polskiej podstawowe] pensji dopfaci sie wartos¢
diet i ryczattéw za nocleg.

Na pierwszy rzut oka wydaje sie to wiec kuszaca propozycja. Jednak w rzeczywi-
stosci moze to by¢ opcja bardzo droga i ryzykowna, gdyz za Swiadczong prace za
granica pracownik musi mie¢ zapewnione wynagrodzenie w wysokosci co najmniej
lokalnych stawek godzinowych. Sa to kwoty w przyblizeniu, w zaleznosci od kraju,

od 8 do 16 euro brutto za godzine pracy. | nie ma tu znaczenia, na jakiej podstawie
pracownik wykonuje swoje obowigzki - czy zostat skierowany w podréz stuzbowa, czy
wykonuje swojg prace jako pracownik oddelegowany. Pensja podstawowa w ustawowej
wysokos$ci musi zosta¢ wyptacona. Poza tym w sytuacji, w ktérej pracodawca wydaje
polecenie podrdzy stuzbowej, poza ustalong stawka wynagrodzenia zobowigzany jest
wyptacic¢ diety i inne naleznosci z tytutu podrézy stuzbowej.

Dodatkowo w przypadku podwazenia faktu odbywania przez pracownikéw podrézy
stuzbowej przez polskie instytucje ubezpieczeniowe i/lub podatkowe, kwoty wyptacone
jako diety i ryczatty zostang potraktowane jako dodatkowe wynagrodzenie i tak beda
tez opodatkowane i ozusowane. Bez mozliwosci zastosowania jakichkolwiek zwolnien.

Podsumowuijac: wystanie pracownika w podréz stuzbowg w sytuacji regularnej, powta-
rzajacej sie pracy za granica, jest nie tylko niezgodne z prawem, ale i mniej optacalne
z uwagi na koniecznos¢ wyptaty minimalnych stawek wynagrodzenia zagranicz-
nego oraz innych dodatkowych naleznosci zwigzanych z podréza stuzbowa. Dlatego
- w sytuacji regularnej pracy ekip montazowych za granicg - nalezy takich pracow-
nikéw traktowac jako pracownikéw delegowanych i wskazac jako miejsce ich pracy
miejsce potozone za granica kraju.

JAK TO ZROBIC LEGALNIE | PRAWIDLOWO?
Zorganizowanie procesu delegowania pracownikéw jest skomplikowane z formalnego
punktu widzenia, dlatego warto powierzy¢ obowigzki zaufanej kancelarii badz grun-
townie przeanalizowac ten temat.

Nalezy zacza¢ od zbadania zagranicznego rynku, w tym warunkéw pracy i ptacy.
Nastepnie trzeba podpisac z pracownikiem odpowiednie dokumenty zwigzane z umowg
o0 prace i inne porozumienia. Zadba¢ nalezy réwniez o uzyskanie poswiadczenia Al
z lokalnego ZUS, ktdre bedzie potwierdzeniem obowigzku optacania sktadek w Pol-
sce. Na koniec nalezy pamieta¢ o prawidtowym naliczeniu pensji zagranicznych, do
ktdrych stosujemy inne zasady niz do pensji polskich, oraz przeanalizowaniu kwestii
wiasciwego naliczania podatku od wynagrodzenh pracownikéw.

Ale co najwazniejsze, nalezy odpowiednio skalkulowac koszt wynagrodzen w koszto-
rysie wykonania roboét. | pamietac o zabudzetowaniu zwiekszonych wydatkéw na pen-
sje, a takze kosztéw transportu, zakwaterowania, ttumaczen, rejestracji w lokalnych
urzedach, windykacji czy wspdtpracy z zagranicznymi doradcami (np. w zakresie BHP).
Kazda z firm powinna przeanalizowac zasady realizowania ustug za granica i zaakcep-
towac fakt, iz pracownicy powinni by¢ oddelegowani do pracy w innym kraju. Mimo
poczatkowych trudnosci, profesjonalne zorganizowanie tego procesu zapewni firmie
wysokie zyski bez ryzyka narazenia sie na kary i konsekwencje finansowe. a
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JAK BEZPIECZNIE
DELEGOWAC DO FRANC(]JI?

Rynek francuski jest niewgtpliwie bardzo
chtonny dla sektora stolarki otworowej. Jed-
nak od wielu lat jest to tez trudny rynek pod
wzgledem delegowania pracownikéw. Para-
doks polega na tym, iz francuscy odbiorcy
bardzo doceniajg jakosc towardw i facho-
wosc¢ pracownikéw polskich, ale jednocze-
Snie postrzegajg nas jako niebezpiecznych
konkurentéw, stawiajgc wiele przeszkdd na
drodze ustugodawcow.

Tekst: Hanna Styputkowska-Goutierre, adwokat, prezes PolChambers,
Kancelaria adwokacka HSG Avocats - Paryz

Pod wptywem btednych populistycznych pogladéw, ktdre pojawity sie juz lata
temu ze stynnym ,polskim hydraulikiem”, doprowadzono do réwnania: pra-
cownik delegowany = praca nielegalna.

PRACA LEGALNA

Francuska prasa tatwo podchwycita temat, stajgc w obronie ,wyzyskiwanych”
pracownikdw, ofiar dumpingu spotecznego. Prawda jest taka, ze w wielu przy-
padkach, ze wzgledu na zmniejszajace sie réznice w stopie wynagrodzen i skta-
dek, przedsiebiorstwa z zachodniej Europy wykorzystaty te réznice w kosz-
tach, naruszajac w ten sposéb uczciwg konkurencje.

Istotny problem lezy w pracy nielegalnej, ktéra jest o wiele trudniejsza do zwal-
czania, niz strzelanie w kozta ofiarnego, pracownika delegowanego. Francja,
ktéra stoi na czele obrony praw pracowniczych, doprowadzita wraz z innymi
pahstwami do znacznego zaostrzenia zaréwno prawa unijnego, jak i wewnetrz-
nych przepiséw w celu zwalczania nieuczciwych praktyk.

Pomimo wprowadzenia niekorzystnych przepiséw, ktdre jeszcze bardziej
utrudnia zycie firmom delegujacym od lipca 2020 roku, gdy wejdzie w zycie
nowa dyrektywa 2018/957 - we Francji delegowanie nadal cieszy sie ogrom-
nym powodzeniem. Oficjalnie odnotowano 516 000 pracownikéw delegowa-
nych w tym kraju w 2017 roku, a Polska plasuje sie na 2. miejscu pod katem

delegowania pracownikéw do kraju nad Sekwana.

Jest to zrozumiate, poniewaz mobilnos¢ pracownikéw jest czynnikiem wzro-
stu gospodarki, a Polska stynie z ,marki ustug”. Trudno wiec wyobrazi¢ sobie,
zeby firmy przestaty delegowac - nie wszystkie stac na to, by tworzy¢ zaktady
i zatrudnia¢ w kazdym panstwie. Aby unikng¢ wielu putapek, warto sie dobrze
przygotowac na wypadek kontroli inspekcji pracy (Direccte).

CZYM JEST JEST TRANSGRANICZNE DELEGOWANIE
PRACOWNIKOW?

Jako jeden z 4 filaréw traktatu UE przewidujacego wolnos¢ $wiadczenia ustug,
delegowanie polega na wystaniu na okres tymczasowy pracownika zatrudnio-
nego w jednym kraju do innego kraju, w celu wykonania pracy lub zadania
na rzecz swojego pracodawcy, ktéremu powierzono $wiadczenie ustugi dla
obcego kontrahenta.

JAKIE OBOWIAZKI NALEZY SPELNIC PRZED DELEGOWANIEM?

1. Delegowanie moze dotyczy¢ jedynie pra-
cownikéw zatrudnionych legalnie w Polsce
na podstawie umowy o prace lub zlecenia
Mogg to by¢ osoby spoza UE (np. Ukrainy),
0 ile posiadajg prawo pracy i pobytu w Polsce
i tylko na okres tego uprawnienia

2. Podpisanie aneksu (z ttumaczeniem na fran-
cuski) do umowy o prace, wskazujgcego
miejsce podpisania w Polsce, warunki dele-
gowania, okres, wynagrodzenie, czas pracy,
odpoczynki, kwatere, dodatki zywieniowe,
koszty transportu itd., a takze wskazujacego
podstawowe prawa pracownicze obowigzujgce
we Francji. Sporo problemoéw rodzi interpre-
tacja diet (ktérych nie powinno sie stosowac
przy delegowaniu, lecz jedynie przy delega-
cjach), ze wzgledu na wykluczenie wyzywie-
nia z obliczenia podstawowego, minimalnego
wynagrodzenia we Francji.

3. Uzyskanie Al i mozliwosci okazania ich na
pierwsze zadanie urzedu pracy pod rygorem
grzywny (3815 € od kazdego pracownika)

4. Wyznaczenie reprezentanta na czas delego-

wania - to osoba kontaktowa, méwigca po
francusku, ktéra jest przedstawicielem firmy
delegujgcej do spraw kontroli i ma za zadanie
odpowiadac na wszelkie pytania i dostarczac
w trybie natychmiastowym wszelkie zgdane
dokumenty.

. Zgtoszenie pracownikéw na panstwowej plat-

formie SIPSI na odpowiednim dedykowanym
formularzu delegowania. W zgtoszeniu nalezy
poda¢ informacje dotyczace minimalnego
wynagrodzenia (obecnie 9,88 € brutto za
godzine), zasady zwracania kosztéw delego-
wania, zastosowania odpowiedniego uktadu
zbiorowego francuskiego, godzin pracy (mak-
symalnie 10 godzin dziennie, 35 tygodniowo,
a powyzej - zastosowanie i wyptacenie godzin
nadliczbowych z limitem do maksymalnie 48
godzin tygodniowo). Niespetnienie obowigzku
deklaracji grozi grzywna od 3000 do 6000 €
w razie recydywy od kazdego pracownika oraz
postepowaniem karnym za prace nielegalna.

. Zgtoszenie w prefekturze miejsca kolektyw-

nego kwaterowania pracownikéw; nie doty-
czy hoteli czy pensjonatéw, jedynie miesz-

kah w celu sprawdzenia godnych warunkéw
mieszkalnych dla ekipy delegowanej. Nie-
spetnienie tego obowigzku grozi karg 4500 €
oraz ewentualnym postepowaniem karmym.

. W sektorze budowlanym, jezeli firma swiad-

czy ustugi na planie budowy, musi obowigz-
kowo uzyskac tzw. ,identyfikacyjng karte
BTP" z centralnej kasy urlopowej francuskiej
za opfatg 10,80 € na kazdego pracownika.
Karta jest wazna jedynie na okres delegowa-
nia. Nieposiadanie jej grozi grzywna 3000 €
na pracownika.

. Obowigzek poinformowania pracownikéw

przed delegowaniem o ich podstawowych
prawach pracowniczych, tzw. ,twardy trzon"
(réwnos¢, prawo do przynalezenia do zwigzku
zawodowego, do strajkowania, do szkole-
nia i ochrony BHP, do ograniczenia wymiaru
czasu pracy, do minimalnego wynagrodzenia
i wypftaty za godziny nadliczbowe, do odpo-
czynku i urlopu). Zaleca sie, by taki dokument
zostat wreczony i podpisany przez pracow-
nika (w wersji polskiej i francuskiej), ponie-
waz jest to sprawdzane



SEKWANA,

DELEGOWANIE DO FRANCJI NADAL CIESZY

SIE OGROMNYM POWODZENIEM. OFICJALNIE
ODNOTOWANO 516 000 PRACOWNIKOW
DELEGOWANYCH W TYM KRAJU W 2017 ROKU,

A POLSKA PLASUJE SIE NA 2. MIEJSCU POD KATEM
DELEGOWANIA PRACOWNIKOW DO KRAJU NAD

PRACOWNIK DELEGOWANY, CZYLI JAKI?

Delegowanie rézni sie wiec od wolnosci przemieszczania sie w celu podje-
cia statej pracy w innym kraju UE. Wedtug francuskiej definicji (art. L1621-3
KP) pracownikiem delegowanym jest ,pracownik pracujacy dla pracodawcy
posiadajacego stata i gtéwng dziatalnos¢ poza terytorium Francji, ktéry bedac
regularnie przez niego zatrudniony poza granicami Francji, Swiadczy prace
na polecenie i na rzecz tego pracodawcy przez ograniczony okres na tery-
torium Francji”.

Konkretnie wigze sie to z obowiagzkiem dla firmy delegujgcej prowadzenia zna-
czacej dziatalnosci w kraju. Tematem, ktéry wywotuje emocjonujgce rozgrywki
polityczne, jest fakt, iz podczas okresu delegowania do dwéch lat, pracownik
delegowany podlega systemowi ubezpieczen spotecznych kraju pochodzenia.

Delegowanie charakteryzuje sie wiec przede wszystkim:

a) tymczasowoscia:
Swiadczenie ciagtych, permanentnych ustug na terytorium jednego pan-
stwa, szczegdlnie dla jednego kontrahenta, moze doprowadzi¢ do prze-
ksztatcenia takich ustug w staty zaktad, a co za tym idzie, do opodatko-
wania i osktadkowania firmy w panstwie przyjmujacym.
Francuskie kontrole czesto wytapuja takie przypadki i naktadajg wyso-
kie kary i grzywny zwigzane z ,zatajeniem dziatalnosci”, czyli praca nie-
legalna, poniewaz niezadeklarowang we Francji. Istnieje réwniez ryzyko
postepowania karnego.

b) niezaleznoscia:
Ze wzgledu na zakaz w ustawodawstwie francuskim uzyczania sity robo-
czej, wazne jest, by firma delegujaca wykazata absolutng niezaleznos¢
wobec zleceniodawcy francuskiego. Oznacza to, ze winna wyznaczy¢ wia-
snego kierownika ekipy, upewnic sie, ze pracownicy nie bedg pracowac
pod nadzorem lub na polecenie francuskiego kontrahenta, uzywa¢ wta-
snych $rodkéw i sprzetu.

Przestrzeganie tej reguty jest szczegélnie wazne na planach budowlanych, na
ktérych firma polska wystepuje jako podwykonawca przy montazu stolarki.
Przyktadowo, nawet pozyczenie kamizelki z napisem zleceniobiorcy jest jed-
nym z kryteriéw charakteryzujacych nielegalne uzyczanie sity roboczej. Firma
delegujgca powinna miec¢ swoje kamizelki.

Aby legalnie delegowa¢ do Francji, firma polska musi spetni¢ wiele formalnych
obowiagzkéw, zaréwno przed, jak i podczas wykonywania ustugi.

JAKIE OBOWIAZKI WINNA SPELNIAC FIRMA

DELEGUJACA PODCZAS DELEGOWANIA?

m Podczas delegowania pracodawca musi przede wszystkim zwraca¢ uwage
i monitorowac czas pracy pracownikéw. Konieczne jest prowadzenie ewidencji

ZE WZGLEDU NA ZAKAZ

W USTAWODAWSTWIE FRANCUSKIM
UZYCZANIA SItY ROBOCZE), WAZNE
JEST, BY FIRMA DELEGUJACA WYKAZALA
ABSOLUTNA NIEZALEZNOSC WOBEC
ZLECENIODAWCY FRANCUSKIEGO, NP.
FIRMA DELEGUJACA POWINNA MIEC SWO)
SPRZET, NARZEDZIA, ODZIEZ.

czasu pracy pod katem kontroli. Podstawowy czas pracy nie moze przekroczyc¢:

* 10 godzin dziennie,

* 35 godzin tygodniowo, jednak z mozliwoscig wyptacania godzin nadliczbo-
wych: 4+ 25% stawki godzinowej podstawowej (minimalna wynosi 9,88 €) od
36. do 43. godziny i + 50% od 44. do 48. godziny.

m Przestrzegac odpoczynkéw i urlopdw, w tym dni wolnych we Francji.

m Wypftacac pracownikowi minimalne wynagrodzenie, fgcznie z dodatkami wyni-
kajacymi z uktadu zbiorowego francuskiego (np. w sektorze budowlanym), jaki
ma zastosowanie w danym przypadku, oraz mie¢ wykaz godzin nadliczbowych.

m Pod katem kontroli, po miesigcu kazdy pracownik winien otrzyma¢ $wiadectwo
ptacy na wzdr francuski, zawierajace wiele obowigzkowych informacji, ktérych
polskie firmy na paskach nie stosuja.

m Do krétkich delegowan wystarczy przedstawi¢ ewidencje czasu pracy oraz paski
wyptaceniowe. Natomiast w kazdym przypadku urzad kontrolny bedzie wymagat
dowoddw przelewdw i raczej podejrzliwie bedzie patrzyt na wyptaty w gotéwce.

m W trybie natychmiastowym (48 godz.) zgtosic¢ do inspekcji pracy francuskiej kazdy
wypadek przy pracy pod rygorem postepowania karnego.

Wszystkie powyzsze obowigzki sg wnikliwie kontrolowane przez urzednikéw

Direccte, ktérych podejscie jest z zasady podejrzliwe i nieprzychyine.

Nalezy wiec zachowa¢ duzg ostroznos¢ podczas kontroli - wspétpracowac,

nie wykazywac ani agresji, ani nie uprawiac ,polityki strusia”. Zaleca sie

uzyskanie rzetelnej porady przy przygotowaniu pism w odpowiedzi na zapy-
tania urzednikéw.

Czesto niezrozumiate dla firm polskich sg zadania inspekcji przedtozenia

masy dokumentdw z ttumaczeniem na francuski. Nalezy mie¢ na uwadze,

ze urzednicy kontrolni majg dzi$ prawie nieograniczone prawa do wgladu,
€0 oznacza, ze firma nie moze sie chroni¢ ani przepisami RODO, ani nawet
tajemnica zawodowa.

Skutki niespetnienia obowigzkéw moga by¢ niezwykle surowe dla firmy -

oprécz wyciagniecia konsekwencji finansowych w formie kar i grzywien i roz-

poczecia postepowania karnego, urzedy maja prawo zawiesi¢ wykonywanie
ustugi w razie razgcego naruszenia przepisow.

Firma moze by¢ zarejestrowana przez okres 2 lat w ,czarnym rejestrze”.

Moze réwniez w razie fatszywego delegowania zosta¢ poddana osktadkowaniu

i opodatkowaniu kilka lat wstecz. Nie mozna wiec tych skutkéw lekcewazy¢.

CO SIE JESZCZE SZYKUJE NA SZCZEBLU UNII?

Nowa dyrektywa, ktéra wejdzie w zycie w lipcu 2020 roku, wprowadzita

kolejne wymogi:

® wynagrodzenie nie bedzie juz wyceniane na stopie minimalnej brutto, lecz na
zasadzie ,ta sama praca za te sama ptace”;

m rozszerzenie zastosowania uktadéw branzowych i terytorialnych, w tym wypta-
canie wszelkich dodatkéw nimi przewidzianych;

m okres delegowania zostat ograniczony z 2 lat do jednego roku z mozliwoscig
wyjatkowego przedtuzenia do 18 miesiecy - po tym okresie pracownik bedzie
odprowadzat sktadki w panstwie przyjmujacym;

m zaostrzenie kontroli urzedéw co do znaczacej dziatalnosci i statej pracy w kraju
pochodzenia;

m ograniczenie zastepowalnosci pracownikéw;

m powotanie Europejskiej Agencji Pracy (w toku), ktéra bedzie miata m.in. za zada-
nie wymiane informacji w celu zwalczania nielegalnych praktyk.

Francja réwniez przygotowuje serie rozporzadzen majacych na celu wprowadzenie

kolejnych restrykcji, wzmocnienie kontroli i zaostrzenie sankcji. Toczy sie réwniez

rewizja systemu koordynacji ubezpieczen spotecznych, ktéra takze bedzie miata
znaczny wptyw na pracownikéw delegowanych i ich przynalezno$¢ do rodzimej kasy.

Nadchodza trudne czasy, ale te przeszkody sa do pokonania. Swiadczy o tym

pragmatyzm firm, ktére od 15 lat potrafig sobie z nimi poradzic. a
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SCENARIUSZ

EFEKTYWNE)])

SUKCES]JI - W POLSKICH
FIRMACH RODZINNYCH
MODEL 4W W PRAKTYCE

Nestorzy w firmach rodzinnych zaczynajgcy
mysle¢ o oddaniu wtadzy powinni skupic sie
na przekazaniu mtodemu pokoleniu: Wie-
dzy, Wtadzy | Wtasnosci, opierajac sie przy
tym na wyznawanych Wartosciach.

Tekst: dr Adrianna Lewandowska, doradca ds. sukcesji i strategii w firmach
rodzinnych, prezes Instytutu Biznesu Rodzinnego

Rozpoczynajac dyskusje na temat przedsiebiorczosci rodzinnej, trzeba pamie-
tac¢ o podstawowej zasadzie, ktéra dotyczy wiekszosci tego typu organizacji.
Prowadzenie firmy niezmiennie przenika sie z zyciem rodzinnym. Jest to swego
rodzaju hybryda, ktéra czerpie zaréwno z wiedzy biznesowej, jak i z rodzinnych
wartosci. | dzieki takiej synergii funkcjonuje niezwykle skutecznie.

Wiasciciel podejmujacy typowo biznesowe decyzje mysli takze o tym, jak wptyna
one na cztonkéw jego rodziny. Firmy rodzinne myslg dtugofalowo - kazda decy-
zja moze wptywac na funkcjonowanie przysztych pokolen. Wtasnie dlatego jed-
nym z elementéw takiego dalekosieznego planowania powinno by¢ myslenie

o0 sukcesji, zwtaszcza ze jest to powolny, ztozony proces, ktéry dla zwieksze-
nia powodzenia powinien trwac co najmniej 7 lat.

Podstawa skutecznej sukcesji jest wdrozenie modelu 4W™, ktéry pokazuje
logike sukcesyjna opracowang przez dr Adrianne Lewandowska.

4W W PRAKTYCE

Wiedza bedzie dotyczy¢ zaréwno historii firmy, kontekstu jej powstania i funk-
cjonowania, ale takze informacji na temat branzy, wskazania drogi, jak i wspar-
cia w zdobywaniu kompetencji zawodowych i zarzadczych.

Adam Kostrzewski, prezes zarzadu Fabryki Ceramiki Budowlanej, od dziecka
byt wprowadzany w tajniki branzy i wolny czas spedzat na hali produkcyjnej.
Byty to na tyle wazne chwile, ze postanowit on poszerza¢ wiedze na Wydziale
Inzynierii Materiatowej i Ceramiki Akademii Gérniczo-Hutniczej, by zrozumiec
caty proces, ktérym w przysztosci miat zarzadzac.

Aleksandra Sowa juz jako mata dziewczynka pomagata dziadkowi w przygoto-
wywaniu deserdw. Jako nastolatka zaczeta sie ksztatci¢, aby w dorostym zyciu
zdoby¢ tytut mistrza cukiernictwa i rozwijac rodzinna firme razem z bratem,
w trzecim pokoleniu.

Wiadza powinna by¢ oddawana stopniowo. To jeszcze nie jest etap przekazania
wiasnosci. To umozliwienie sprawdzenia sie w réznych rolach, przekazanie swo-
jego know-how i sukcesywne zwiekszanie zakresu odpowiedzialno$ci sukcesoréw.

W trakcie przekazywania wtadzy jest Wiestaw Wojas, ktéry przygotowuje trze-
cie juz dziecko do sukcesji. Najmtodsze, Michat, ma dopiero 25 lat, a juz udato
mu sie zyska¢ zaufanie taty i otrzymac¢ kilka samodzielnych projektéw do
realizacji. Na dalszym etapie sa juz starsi brat i siostra, ktérzy maja pod swojg
opieka wtasne dziaty.

Bardzo dobrze do sukcesji przygotowali sie wiasciciele Mokate, ktérzy stopniowo
przekazywali dzieciom wiedze o funkcjonowaniu firmy. Dla pahstwa Mokryszéw
najwazniejsze jest inwestowanie w rodzine i zarazanie od najmtodszych lat
dzieci pasja do pracy w przedsiebiorstwie. Dzieki temu dzi$ Sylwia i Adam sa
zaangazowani w firme, a Adam dodatkowo od 2016 roku jest jej prezesem.

SUKCESJA - DOWODEM ZAUFANIA

Warto tez wspomnie¢ o przypadkach, w ktérych sukcesja moze by¢ zagro-
zona. Swiadomos$¢ posiadania nazwiska budzacego autorytet nie wystarczy,
by efektywnie prowadzi¢ firme. Potrzebna jest jeszcze wiedza i to nie tylko ta
dotyczaca funkcjonowania przedsiebiorstwa, ale tez wiedza na temat ludzi,
wyznawanych wartosci, szans i zagrozen, z jakimi sie borykaja. Znane sa
i takie przypadki, kiedy syn i cérka, bazujac tylko na sile nazwiska, konsumujg
dotychczasowy dorobek rodziny.

Dopiero gdy sukcesor ma wiedze i praktyczne doswiadczenie w podejmowaniu
kluczowych decyzji, mozna przej$¢ do przekazania wtasnosci. Zdecydowanie
lepszym rozwigzaniem bedzie ustalenie jej zakresu i oddanie w rece nastepcy
zanim dojdzie do ostatecznosci, czyli odczytania zapisow testamentu. Dzieki
temu mozna zwiekszy¢ zaangazowanie dziecka, bo spada na nie poczucie
odpowiedzialnosci za rodzinny biznes.

Do takiego wniosku doszedt Piotr Voelkel, ktéry zarzadzanie firma Meble Vox
oddat synowi. Sam zas mdgt zaja¢ sie zarzadzaniem szkotami wyzszymi.

Na polskim rynku jest wielu wtascicieli, ktérzy oddajg dzieciom stery, lecz nie
sg gotowi do przekazania petni wtasnosci. Zazwyczaj proces ten odbywa sie
stopniowo.



SUKCESJA POWINNA BYC
PRZYJEMNOSCIA, BO UTWIERDZA
W PRZEKONANIU, ZE JEST
NASTEPCA, KTORY ZADBA

O RODZINNY BIZNES Z TAKIM
SAMYM ZAANGAZOWANIEM.
CZESTO ZDARZA SIE JEDNAK,

7E WEASNOSC SPADA

NA SUKCESOROW NAGLE

| NIESPODZIEWANIE.

Dobrym przyktadem jest firma Hortimex. Ojciec wraz z synem wypracowali
wilasna strategie dziatania - co 3 lata ma zmienia¢ sie struktura wtasnosci, az
do momentu, w ktérym to syn, Mateusz Kowalewski, uzyska wiekszos¢ udzia-
téw w firmie.

Podobnie prezes WPiP Dariusz Stasik dtugo czekat na otrzymanie ostatecznego
dowodu zaufania. Ojciec, ktéry nadal pracuje w firmie, oddat wladze synowi
w 2013 roku. Sam zostat wiceprezesem firmy i mimo ze nadal przez niektérych
pracownikéw jest postrzegany jako prezes, to jego syn ma swobode w podej-
mowaniu decyzji i konsekwentnie buduje wtasny autorytet.

W przypadku oddania wtadzy niezbedne jest wewnetrzne poczucie nestora,
ze to kolejny, pozytywny etap zycia. Sukcesja powinna by¢ przyjemnoscia,
bo utwierdza w przekonaniu, ze jest nastepca, ktéry zadba o rodzinny biz-
nes z takim samym zaangazowaniem. Czesto zdarza sie jednak, ze wtasnos¢
spada na sukcesoréw nagle i niespodziewanie. Takie przypadki s trudne. Brak
przygotowania i nagte przejecie wtadzy moga stanowi¢ niebezpieczenstwo dla

ciggtosci firmy. Tak byto w przypadku Allegry Versace, ktéra w wieku 11 lat,
po nagtej Smierci wuja, objeta 50% udziatéw jego firmy. Tg ostatnig zajeta sie
Donatella, ktéra do dzi$ skutecznie zarzadza rodzinng marka.

WARTOSCI TO NIEZBEDNA PODSTAWA

Wykonanie powyzszych krokéw nie wrézy jeszcze sukcesu. Najwazniejszym ele-
mentem, podstawa, na ktérej opierac sie muszg pozostate 3 filary, sq wartosci.
To one buduja tozsamos¢ firmy rodzinnej, to nimi kieruje sie zatozyciel i pracow-
nicy. Gdy sa spéjne i zgadzaja sie z nimi zaréwno dzieci, jak i rodzice, mamy
do czynienia z sytuacja idealng. Jeszcze lepiej, gdy wartosci te wyniesione sg
po prostu z domu, a dzieci chca sie nimi kierowac, takze prowadzac firme. To
wtasnie na wartosciach firmy rodzinne buduja swoje dtugookresowe dziatania.
Rodzinna firma Oknoplast to przyktad petnej sukcesji. Mikotaj Placek zdoby-
wat wiedze, pracujgc na hali produkcyjnej, w dziale finanséw, marketingu czy
administracji. Przeszedt rézne szczeble, by pozna¢, jak funkcjonuje kazdy z nich
i jak wptywa na dziatanie catego przedsiebiorstwa. W 2008 roku przejat firme
od ojca, na dtugo przez osiagnieciem przez niego wieku emerytalnego. Jak
sam moéwi: ,Wartosci firmy zawsze powinny zostac te same, bo to jej DNA".
Brak zgody co do wyznawanych wartosci moze mie¢ niespodziewane konse-
kwencje. Wiedza o tym wszyscy znajacy historie marek Adidas i Puma. Jedna
firma, zatozona przez dwdch braci z ambitng wizja, rozpadta sie, gdy poja-
wit sie roztam w wyznawanych wartosciach. | chociaz ta historia ma bizne-
sowy happy end, to rodzinnos¢ i ptynacy z niej potencjat zostaty zmarnowane.
Zmiana miedzypokoleniowa to proces zmudny i przynoszacy wiele emocji
wszystkim osobom, ktére sg w niego zaangazowane. Zdecydowanie tatwiej
jest przeprowadzi¢ sukcesje, kiedy wszyscy jej uczestnicy moga odnosic sie
do dobrze im znanych elementdw. Wartosci zatozyciela splatajgce sie z war-
tosciami rodziny, oparte na tym misja i wizja, utatwiajq ustalenie dalszego
kierunku dziatah czy nawet zmian. Sa osig, wokoét ktérej krazy rodzinna firma,
promuja wysoki stopien lojalnosci, rozwijaja przekonanie o potrzebie osobistej
efektywnosci, a takze prace zespotowg i poczucie satysfakcji z przynaleznosci
do organizacji. Wiasnie te elementy decydujg o dtugowiecznosci firmy rodzin-
nej i jej odpornosci na kryzysy. a
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Weszta w zycie
Ustawa o zarzqdzie sukcesyjnym
przedsiebiorstwem osoby fizycznej z dn. 25.11.2018

CO ZMIENIA W ZYCIU FIRMY RODZINNEJ?

Jesli jako wiasciciel chcesz ustanowi¢ zarzad sukcesyjny, dowiesz sie:

Jakie najwazniejsze zmiany wprowadza ustawa?

Co powinienes$ wiedzie¢ o prawach swoich i swoich spadkobiercow?

Co zabezpiecza ustawa? O co MUSISZ zadbac sam?

szkolenia.ibrpolska.pl

Wejdz i zapoznaj sie z Nasza

Jesli chcesz zosta¢ zarzadca sukcesyjnym, dowiesz sie:

Jakie uprawnienia ma zarzadca sukcesyjny w firmie w spadku?
Jakie obowigzki wobec firmy i spadkobiercow ma zarzadca sukcesyjny?

Jak zostac zarzadca sukcesyjnym?



zarzadzanie i sprzedaz

SKARBY, TALENTY
| PIRACKIE

PODEJSCIE DO
ROZWOJU

I Tekst: Andrzej Bernardyn - doswiadczony trener biznesu i coach,

https://witalni.pl/trener/andrzej-bernardyn/

PIRACKIE ZYCIE

Z czym kojarzy Ci sie bycie piratem? Z czarna
przepaska na oku? Papuga na ramieniu? Wiel-
kim statkiem z czarnym zaglem i trupig czaszka?
Z pewnoscig wszystkie te atrybuty znasz z ksia-
zek i filméw. To jednak nie wszystko.

Gdy mysle o piracie, widze osobe zdecydowana, silng,
ktéra dobrze zna siebie. Wie, jakie s3 jej wartosci
(ztoto, rum, towarzysze, kobiety). Wie, w czym jest
dobra i jak moze wykorzystac¢ wtasng site (fizyczna,
ale tez spryt, nieliczenie sie z konwenansami). Pirat
zdaje sobie takze sprawe z tego, w czym nie jest
dobry, dlatego nie odwiedza tesciéw na obiedzie
ani nie prébuje kandydowac na posta. Umiejetnie
korzysta ze swoich talentéw. Nieraz w niecnych
celach, ale to juz materiat na inny artykut.

DWA PODE)SCIA

W rozwoju osobistym i zawodowym wystepuja

dwie konkurencyjne teorie.

n Pierwsza z nich méwi: koncentruj sie na walce ze
swoimi stabosciami. Jedno ograniczenie moze blo-
kowac potencjat innych Twoich zdolnosci.

m Przyktad: sprzedawca umie wzbudzac¢ zaufanie
i sympatie, bada¢ potrzeby klienta, pieknie i obra-
zowo opowiadac. Jesli jednak brakuje mu umie-
jetnosci finalizowania sprzedazy, nie bedzie osia-
gat tak dobrych wynikéw, jakby mdgt, gdyby tylko

rozszerzyt swoje zdolnosci w tym obszarze - zlikwi-

dowat waskie gardto.
Niewatpliwie to podejScie ma sens w wielu przy-
padkach. Roboczo nazwijmy je podejSciem salo-
nowym. Bowiem bywalcy salonéw lub osoby do
tego aspirujgce musza uczyc sie, jak nie popetnié
zadnego nietaktu. Jak sie poprawnie zachowac
w kazdej sytuacji. Nie liczy sie tu wybitnos¢, lecz
brak negatywnego wyrdzniania sie.

= Druga koncepcja lansuje odwrotna teze: koncen-
truj sie na swoich mocnych stronach. Jesli bedziesz
wystarczajgco dobry w pewnej dziedzinie, ludzie
przestang zauwazac Twoje braki na innych polach.
m Przyktad: jako méwca mozesz nie umie¢ Swia-
domie postugiwac sie mowg ciata czy wykorzysty-
wac przestrzen sceny. Jesli jednak potrafisz z pasja
i energig w gtosie o czyms opowiadac, publicznos¢
nie zauwazy drzacych ze stresu rak czy tego, ze
stoisz jak grecki posag w jednym miejscu przez
cafe wystapienie.
Niech to podejscie nosi nazwe pirackiego. Dla-
czego? Gdyz wtasnie piraci cenig sobie site. Im
potezniejsza w danym aspekcie osoba, tym wiek-
szg estyma sie cieszy. Ponadto piratéw nie inte-
resuja zbiory drobnych zasad regulujace kazde
zachowanie. Liczy sie efekt, nawet jesli jest osig-
gany w mato taktowny sposéb.

BAZOWANIE NA MOCNYCH
STRONACH

Bardzo cenie prace Instytutu Gallupa, ktdry przepro-
wadzit wywiady z 2 milionami specjalistéw w swoich
dziedzinach. Na ich podstawie wyodrebnit 34 talenty,
ktére kazdy z nas posiada. R6znimy sie ich mocg i pozy-
cja. Nasz najwiekszy talent zajmuje zaszczytne pierw-
sze miejsce. Zas sposéb myslenia, dziatania lub odbie-
rania rzeczywistosci, ktéry nam najmniej odpowiada,
znajduje sie na 34. miejscu.

W ksigzce ,Teraz odkryj swoje silne strony” opisane sg
poszczegdlne talenty, to, w jaki sposéb dziatajg i czym
warto sie zajmowac, majac taki, a nie inny zestaw Top 5,
czyli pieciu najsilniejszych talentéw. Jesli jestes ciekaw,
jak u Ciebie rozktadaja sie poszczegdlne zdolnosci,
zachecam do zrobienia testu. Dlaczego go polecam?
Bo pomdgt mi dos¢ dobrze zrozumieé, w czym sobie
Swietnie radze, a na co powinienem uwaza¢. Mimo iz
studiujac psychologie, wykonywatem bardziej naukowe
testy (o wiekszej rzetelnosci i trafnosci) badajace osobo-
wos¢ i predyspozycje psychiczne, to dopiero Strengths
Finder pomdgt mi utozy¢ catosciowa wizje siebie. Nie tylko
zresztq siebie. Pracowatem z wieloma klientami w opar-
ciu o to narzedzie i tez byli z niego bardzo zadowoleni.
Na pierwszym miejscu mam talent Uczenia sie. Uwiel-
biam sie uczy¢ i sam proces czytania, oglgdania nowych
rzeczy daje mi duzo satysfakgji. Stad méj ped do czyta-
nia duzej ilosci ksiazek, badan i artykutéw dotyczacych
tematdw, ktére mnie pasjonuja.



Jak to dziata w praktyce? Ponizej mata demonstracja - oto moja Mapa Talentéw:

Mdj drugi najsilniejszy talent to Indywidualizacja. Pozna-
jac ludzi, zwracam uwage na to, co jest w nich charak-
terystyczne. Szukam tego, czym wyrézniajg sie wsréd
innych, co ich motywuje, jakie sa ich wartosci. Bardzo sie
to przydaje podczas prowadzenia coachingdw, ale réw-
niez na szkoleniach. tatwiej jest w ten sposéb dotrze¢ do
kazdego uczestnika i dopasowac do niego swoj przekaz.
Méj trzeci najsilniejszy talent to Czar. Nazwa jest troche
mylaca. Chodzi o tatwos¢ w nawigzywaniu kontaktéw
z nowymi ludZmi. O to, ze nie boje sie podejs¢ i zaga-
da¢, wymieni¢ sie doswiadczeniami. Lubie ludzi i szu-
kam z nimi kontaktu.

Z kolei na szarym koncu moich talentéw jest Ela-
stycznosc. Nie jest dla mnie naturalne bycie spon-
tanicznym, zwtaszcza w sytuacjach zawodowych.
Zle sie czuje, gdy musze improwizowa¢. Dlatego
wczesniej wszystko planuje i przygotowuje sie na
rézne ewentualnosci. Na przyktad mam przygoto-
wane sposoby reagowania na trudne sytuacje na
szkoleniach. Co zrobi¢, gdy komus zadzwoni tele-
fon? Albo ktos sie sp6zni? Albo komus caty czas sie
co$ nie podoba? Zamiast tu i teraz wymyslac roz-
wigzanie, wole je wczesniej przygotowac.

Idea pirackiego podejscia polega na tym, by przede

wszystkim rozwija¢ swoje mocne strony. Nie by¢ $red-
nio dobrym we wszystkim, ale rewelacyjnym w kilku
obszarach. Nawet kosztem tego, ze niektére zdolno-
$ci mamy bardzo stabo rozwiniete. We wspdtczesnym
Swiecie czesto sie to sprawdza. Zdecydowanie bardziej
cenimy specjalistéw niz osoby wszechstronne. Idac
do lekarza, chcesz zeby byt ekspertem od serca albo
od kosci, albo od operowania, a nie gosciem, ktéry
zna sie na wszystkim w miare dobrze.

Swoich stabosci oczywiscie nie nalezy lekcewazyc.
Warto, zeby$ miat $wiadomos¢ tego, z czym sobie
radzisz gorzej. Jednak zamiast w pocie czota pracowac
nad swojg pieta achillesowa, czesto lepiej zaprzac do
pracy najmocniejsze strony i zastanowic sie, jak moga
one zrekompensowac to, w czym masz trudnosci. W ten
spos6b mozesz tagodzi¢ swoje stabosci, nie poswieca-
jac im wiecej uwagi niz na to zastuguja. a
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CORAZ CIEZSZE OKNA,
A MONTAZ BEZ ZMIAN!

Jednym z elementdw montazu okna jest jego wtasciwe podparcie i zakotwienie.
Waga stolarki w ostatnich kilku latach jednak zdecydowanie wzrosta, a wytyczne
montazowe sg kopiowane ze starych dokumentdéw. Producencie, zastandw sie, czy
nie powinienes ich zweryfikowac, aby unikngc¢ niepotrzebnych reklamacji.

Tekst: Tadeusz Romanski - doradca techniczny
https://sklep.GrupaMAGNUM.eu,

CZY PODPARCIE STOLARKI

MA WPLYW NA JE)
FUNKCJONOWANIE?

Aby zrozumie¢, dlaczego musimy podpiera¢ okna
w konkretnych miejscach, warto sie zastanowic, jakie
sity beda na nie oddziatywac i jak jest przenoszony
ciezar w catej konstrukcji.

J

Zacznijmy od okien jednoskrzydtowych, w ktérych
ciezar skrzydta jest przenoszony przez zawiasy i pod-
parcie po stronie przeciwnej na rame. Wedtug wiek-
szosci instrukcji takie okna nalezy podpierac¢ 15 cm
od narozy. Jednak te instrukcje powstawaty w oparciu
o dotychczasowq wiedze o wadze okien, ktéra posia-
dali jej twdrcy. Obecnie sprzedawane okna sg zdecydo-
wanie ciezsze (dla przypomnienia: metr kwadratowy

szyby dla grubosci 1 mm wazy 2,5 kg, czyli szyba
4 mm to 10 kg/m) i w zwigzku z tym pojawiaja sie
pierwsze problemy zwigzane z takim podparciem -
czesto jest to samo ugiecie dolnej ramy, ale moze
tez ono skutkowac pekaniem zgrzewdw.

Najlepiej wiedzg o tym firmy produkujace konsole,
bo robiac badania dla podpar¢ punktowych, musiaty
one bra¢ pod uwage obecny i przyszty ciezar kon-
strukcji. Na podstawie tych badan wiemy, ze nalezy
podpierac te elementy, w ktérych nastepuje najwiek-
szy nacisk, a w przypadku okien rozwiernych sg nimi
stupki pionowe. Dla okien uchylnych podparcie wyko-

nuje sie pod zawiasami, a w przypadku statych szklen
w ramie musimy podpiera¢ w miejscach, gdzie jest pod-
party pakiet szybowy.

Na wielu szkoleniach mozemy dowiedzie¢ sie o dodat-
kowym obcigzeniu, wystepujacym w drzwiach balkono-
wych czy tarasowych. Chodzi tu o obcigzenia eksploata-
cyjne, czyli ciezar osoby stajgcej na progu czy oscieznicy.
Dlatego powinnismy dodatkowo zadbac o podparcie
posrednie w potowie szerokosci dla drzwi jednoskrzy-
dtowych oraz 3 dodatkowe podparcia dla drzwi ze stup-
kiem ruchomym, bo osoba wychodzaca moze stana¢ na
progu przy otwartej tylko wiodacej kwaterze.
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https://sklep.GrupaMAGNUM.eu/

ABY ZROZUMIEC,
DLACZEGO MUSIMY
PODPIERAC OKNA
W KONKRETNYCH
MIEJSCACH, WARTO
SIE ZASTANOWIC,
JAKIE SItY BEDA NA
NIE ODDZIAYYWAC
| JAK JEST
PRZENOSZONY
CIEZAR W CAtE]
KONSTRUKCJI.

Systemy przesuwne powinny by¢ podpierane co
ok. 30 cm, najlepiej liniowo. Podparcie liniowe
jest obecnie najlepszym rozwigzaniem, bo elimi-
nuje powstawanie naprezen w dolnej czesci ramy.
Takie podparcia dla okien sg realizowane przez
zastosowanie cieptych parapetéw czy poszerzen
systemowych, Purenitu lub Klinarytu dla wszyst-
kich drzwi.
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Oprécz dolnego podparcia, musimy zadbac o réw-
nie wazne podparcia boczne zwigzane z przeno-
szeniem ciezaru skrzydta przez okucia na osciez-
nice. Jak doskonale wiemy, szyby sg wypierane
(szklone) na podktadkach rozmieszczanych w taki
sposdb, aby skrzydta nie obwisaty, tworzac zakos
po przekatnej w strone dolnego zawiasu. W efek-
cie ciezar skrzydta, napierajac na oScieznice, chce
ja wypychac po tej samej przekatnej, wiec musimy
w kluczowych miejscach jg na state podeprzed.

Warto tez doda¢, ze jako klockéw podporowych
nalezy uzywac przeznaczonych do tego celu kli-
néw wykonanych z duroplastéw lub twardego
impregnowanego drewna. Mozna tez stosowacd
specjalne klocki o duzej nosnosci czy Quick Hol-
dery. Elementy te musza by¢ umieszczane wzdtuz
ramy, a nie w poprzek, co - jak mozemy zauwazy¢
na zamieszczanych zdjeciach w grupie ,Fuszerki
montazu okien” na Facebooku - jest czestym zja-
wiskiem.

Zrédo: FB - ,Fuszerki montazu okien - ku przestro-
dze dla innych”

Kolejny nowy problem, jaki sie pojawit, dotyczy
systeméw PSK. Podpierajac rame, chcemy unik-
na¢ skrecania profilu w wyniku nacisku skrzydta na
rame, ale zapominaliSmy o obowigzkowym podpar-
ciu szyny jezdnej na catej jej dtugosci, aby uniknagé
jej uginania i efektu skakania (klatkowania) skrzy-
dta. Szyna jezdna jest wykonywana z aluminium
i przykrecana (szyta) do oscieznicy w pewnych
odstepach, jednak skrzydto wyposazone w wozki
przenosi przez nie caty ciezar punktowo na pro-
wadnice, co powoduje jej niewielkie ugiecie, ktére
z czasem moze sie zwieksza¢ i doprowadzi¢ do
ztego funkcjonowania tego okna tarasowego. Pro-
blem zauwazono wtedy, gdy pojawity sie pierwsze
reklamacje dotyczace ciezkich okien.

Wielu montazystéw i sprzedawcédw wychodzi z zato-
zenia, ze to lezy w gestii klienta. Tylko jak on to ma
zrobi¢? Czy wtasciwa podtoga powinien w ogéle dojez-
dza¢ do samego okna i nig podpiera¢ szyne? Oczy-
wiscie, ze NIE, bo po pierwsze szyna powinna by¢
ok. 5 mm nad poziomem podtogi, tak aby mozna byto
zdemontowac skrzydto, a po drugie pomiedzy sto-
larka a podtoga musi by¢ dylatacja. Grupa MAGNUM
znalazta na to rozwigzanie. Okazato sie nim zapro-
jektowanie specjalnego bloku z Klinarytu, ktéry pod-
piera catg konstrukcje i dodatkowo szyne jezdng na
catej dtugosci. Warto od strony wewnetrznej zama-
skowac czes¢ wystajaca ponad podtoge, np. listwa
maskujaca lub folig alu-butylowa, poniewaz Klina-
ryt jest podatny na rozpuszczalniki, a klient moze
miec np. parkiet, ktéry bedzie lakierowat. a

OPROCZ DOLNEGO
PODPARCIA, MUSIMY
ZADBAC O ROWNIE
WAZNE PODPARCIA
BOCZNE ZWIAZANE
7 PRZENOSZENIEM
CIEZARU SKRZYDtA
PRZEZ OKUCIA NA
OSCIEZNICE.




MONTAZ OKIEN
W SYSTEMIE CIEPLE) BELKI
MONTAZOWE]

Ciepta Belka Montazowa to nowy system montazu okien w warstwie ocieplenia, ktérego
oficjalna premiera rynkowa miata miejsce na poczgtku wrzesnia 2018 roku. Gtowne zalety
systemu to prostota zastosowania oraz mozliwos¢ uzyskania bardzo dobrych poziomoéw
szczelnoscl powietrznej, wodoszczelnosci i izolacyjnosci cieplnej potgczenia okna z oscie-
zem. Jedng z pierwszych firm, ktora zdecydowata sie wykorzystac system CBM w prak-
tyce, jest firma Aprel z Warszawy, partner handlowy firmy AdamS z Mraggowa.

Tekst: Andrzej Btaszczyk,
www.oknotest.pl

MONTAZ OKIEN W WARSTWIE
OCIEPLENIA

Montaz okien w warstwie ocieplenia to w zasadzie nic
nowego. W budynkach wznoszonych w technologii $cian
tréjwarstwowych (3W) ten sposéb montazu stosowany
jest od dziesiecioleci. W poréwnaniu do czaséw minio-
nych zauwazy¢ mozna dwie istotne réznice. Pierwsza
to taka, ze kiedys montaz w warstwie ocieplenia wyko-
nywano nieco po partyzancku, troche wedtug widzimi-
sie majstra na budowie, a obecnie stosuje sie nie tylko
dedykowane kotwy i konsole, ale cate systemy mate-
riatéw, ktére majg czynic¢ ustuge szybsza, doskonalszg
i skuteczniejsza co do poziomu uzyskiwanych rezulta-
téw. Druga réznica to zastosowanie montazu w war-
stwie ocieplenia nie tylko w obiektach ze $cianami
wznoszonymi w technologii tréjwarstwowej, lecz takze,
a moze przede wszystkim, w budynkach ze $cianami
dwuwarstwowymi (2W), w ktérych na Sciany konstruk-
cyjne nakfada sie bezposrednio materiaty ocieplajace.

CIEPLA BELKA MONTAZOWA

Ciepta Belka Montazowa albo - jak kto woli - system
montazu okien CBM to oryginalny pomyst na jedno-
czesne wykorzystanie wtasciwosci nosnych stalowych
konsoli, wytrzymatosci mocowan mechanicznych oraz
wiasciwosci termoizolacyjnych styropianu o podwyzszo-
nej gestosci. Belka to styropianowy element o dtugo-
$ci 70 cm lub 25 cm i gtebokosci od 10 cm do 20 cm,
w ktérym w sposéb trwaty zatopione sg stalowe kon-
sole stanowigce element nosny i punkt dla wykonania
w przysztosci mechanicznego mocowania ram osciez-
nic konstrukcji okiennych. Ze wzgledu na sposéb moco-
wania do muru konstrukcyjnego wyrézni¢ mozna belki
z mocowaniem zewnetrznym i wewnetrznym (fot.1).

CIEPLA BELKA MONTAZOWA

NA BUDOWIE

Firma Aprel z Warszawy, partner handlowy znanego
producenta okien, firmy AdamS z Mragowa, w krétkim
odstepie czasu wykonata dwa niezalezne montaze okien
Passiv-line PLUS i Passiv-line ULTRA w warstwie ocieple-
nia budynku z wykorzystaniem systemu CBM. Co cie-
kawe i istotne, jeden z nich zostat poddany zewnetrz-
nej ocenie jakosci wykonania i badaniom szczelnosci
w ramach Programu Rekomendacji Montazu organizo-
wanego wspodlnie przez portal Oknotest.pl i Mobilne
Laboratorium Techniki Budowlanej - jednostke notyfiko-
wang z Watbrzycha. Zanim jednak przedstawimy wyniki
badan, warto przyjrze¢ sie blizej niektédrym aspektom
montazu okien z wykorzystaniem belek CBM.

DOBOR BELEK CBM

Przy doborze belek systemu CBM konieczne jest przede
wszystkim uwzglednienie ciezaru konstrukcji okiennych,
ktore zamierzamy instalowa¢ w warstwie ocieplenia, a co
za tym idzie wartosci sit, ktdre beda oddziatywaty na kon-
sole stanowigce punkty podparcia, oraz na faczniki mecha-
niczne, ktérymi belki CBM mocowane sg do $ciany konstruk-
cyjnej. Kazdy typ konsoli, kazdy tacznik zalecany do montazu
byt przedmiotem badan wytrzymato$ciowych przeprowa-
dzonych w laboratoriach Instytutu Techniki Budowlanej.
Szczegdtowe wyniki dotyczace konsol podano w raporcie
z badan nr LZE 01-01204/16/Z00NZE oraz w raporcie nr
LZK 00-01863/16/R32NZK dotyczgcym tacznikéw mecha-
nicznych. Nie wdajac sie w analize wytrzymatosci poszcze-
goInych typéw konsoli i mocowan oraz charakterystyke
wiasciwosci materiatu $cian konstrukcyjnych, warto przy-
ja¢ bardzo bezpieczne, a jednoczesnie ekonomiczne roz-
wigzanie zastosowane przez monteréw firmy Aprel, ktdrzy
w progach konstrukcji okien i drzwi balkonowych wykorzy-
stali belki z mocowaniem zewnetrznym i wewnetrznym,
natomiast w obrebie stojakéw i nadproza belki z mocowa-
niem wytgcznie zewnetrznym (fot.2,3).

Przekrdj budowy belki CBM

Belka CBM z mocowaniem we- | Belka CBM z mocowaniem ze-
wnetrznym

wnetrznym

Fot. 1

Fot. 2

Fot. 3

MOCOWANIE BELEK CBM DO
SCIAN KONSTRUKCYJNYCH

Zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0199
mocowanie belek systemu CBM do Sciany konstrukcyjnej
powinno odbywac sie przy uzyciu kleju poliuretanowego
Soudatherm Fasada, objetego Aprobatg Techniczna
ITB AT-15-7808/2015, oraz tacznikéw mechanicznych
KPR-FAST, objetych Europejska Ocena Techniczng ETA
12/0272, lub zgodnie z ITB-KOT 2018/0410 przy uzy-
ciu materiatéw réwnorzednych.

Fot. 4

Fot. 5



W zaleznosci od potrzeb i przewidywanych obcigzen,
belki systemu CBM mocowane sa do $cian konstrukcyj-
nych w sposdb mechaniczny za pomoca jednego, dwéch
albo trzech wkretéw (Fot.4). Potgczenia wykonane przy
uzyciu kleju poliuretanowego majg jedynie charakter
pomocniczy, spetniajac raczej role uszczelniajaca niz
mocujaca (Fot.5). Belki progowe powinny by¢ mocowane
do Sciany konstrukcyjnej dwoma lub trzema wkretami,
z ktérych co najmniej jeden powinien by¢ usytuowany
w strefie gérnej blach kotwigcych. W zaleznosci od gte-
bokosci belki oraz pozycji okna obcigzajgcego belke,
goérna graniczna zdolno$¢ tak wykonanego potgczenia
do przenoszenia sit pochodzacych od ciezaru konstruk-
cji miesci sie w przedziale od 1000 N do 1500 N, przy
czym kluczowe znaczenie dla tych wartosci ma rodzaj
materiatu, z ktérego wykonana jest $ciana konstrukcyjna.

MOCOWANIE OKIEN DO RAMY
NOSNE)J CBM

Prawidtowe tgczenie ze sobg kolejnych belek CBM oraz ich
mocowanie do muru konstrukcyjnego jest szybkie i proste,
a powstata w ten sposéb rama nosna charakteryzuje sie
duza wytrzymatoscig w zakresie przenoszenia sit pocho-
dzacych od ciezaru konstrukcji, co umozliwia zastosowanie
systemu podczas montazu zaréwno standardowych okien
i drzwi balkonowych, jak i konstrukgji wielkowymiarowych,
oszklen statych czy tez drzwi balkonowych HST (Fot. 6,7).

Fot. 6

Fot. 7

Ramy oscieznic mocowane sg do stalowych konsoli
zatopionych w belkach CBM przy uzyciu wkretéw ramo-
wych WHO lub WHOW objetych Krajowag Ocena Tech-
niczna ITB-KOT 2017/0308 lub innych réwnorzednych
wkretéw ramowych (Fot.8,9). Zaleznie od typu belki,
nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie miesci sie
w przedziale od 1500 N do 1800 N, co oznacza, ze
kazdy z punktéw mocowania mechanicznego zdolny
jest do przenoszenia obcigzen wiatrem rzedu od 150
kgf do 180 kgf. To olbrzymie wartosci i ogromny ,zapas
mocy”, ktéry gwarantuje uzytkownikom bezpieczen-
stwo uzytkowania bez wzgledu na wielkos¢ monto-
wanej konstrukcji, strefe obcigzenia wiatrem i kate-
gorie terenu, w ktérej zlokalizowany jest budynek.

Fot. 8

Fot. 9

USZCZELNIENIA W SYSTEMIE
MONTAZU CBM

Po zakonczeniu mechanicznej czesci montazu wykony-
wane sg poszczegoine warstwy uszczelniern wokét okna.
W tym zakresie wykonywane czynnosci niczym nie réznig
sie od czynnosci podejmowanych podczas montazu okien
w licu o$ciezy muru konstrukcyjnego. W pierwszej kolej-
nosci z wykorzystaniem pianki PUR wykonywana jest war-
stwa termoizolacji wokét okna (Fot.10). PoZniej, w dowolnej
juz kolejnosci, paroizolacyjna warstwa wewnetrzna oraz
paroprzepuszczalna i wodoodporna warstwa zewnetrzna
(Fot.11). Do wykonania wszystkich warstw uszczelnien
monterzy firmy Aprel wykorzystali pianki i folie firmy Sou-
dal zgodnie z trescig ITB-KOT-2018/0199.

Fot. 10

Fot. 11

SPRAWDZIAN PRAWIDLOWEGO
MONTAZU OKIEN

To, co odrdznia prawidtowy montaz okien od montazu
nieprawidtowego, to osiggniete rezultaty. Przypomnijmy
wiec, ze montaz okien mozna uznac za wykonany cat-
kowicie poprawnie, gdy:

(=1

. Potgczenia mechaniczne przenosza z okna na mur
konstrukcyjny sity pochodzace od obcigzenia powo-
dowanego przez dodatnie i ujemne cisnienia predko-
$ci wiatru, odpowiadajace strefie obcigzenia wiatrem,
kategorii terenu i wysokosci wbudowania konstruk-
cji okiennej wtasciwej dla obiektu budowlanego.

2. Klocki podporowe albo podwaliny pod progami okien
i drzwi balkonowych przenosza na mur konstrukcyjny
sity pochodzace od obcigzeh powodowanych przez
ciezar konstrukcji okiennej oraz codzienng eksplo-
atacje przez uzytkownikéw.

3. Pofgczenie okna z osciezem uniemozliwia przedo-
stawanie sie wody opadowej do wnetrza budynku

przy okreslonej umownie wartosci ci$nienia pred-
kosci wiatru.

4. Potgczenie okna z o$ciezem charakteryzuje sie petng
szczelnoscig na przenikanie powietrza przy okreslo-
nej umownie wartosci cisnienia predkosci wiatru.

5. Warstwa termoizolacji w przestrzeni szczelin dylata-
cyjnych wokét okna umozliwia w gotowym obiekcie
uzyskanie na wewnetrznej powierzchni potaczen tem-
peratury zapobiegajacej wystepowaniu kondensacji
pary wodnej umozliwiajacej rozwéj grzybéw plesnio-
wych, a wymagana warto$¢ krytyczna wspdtczynnika
temperaturowego fRsi w pomieszczeniach ogrzewa-
nych do temperatury co najmniej 20°C, przy zatozeniu,
ze Srednia miesieczna wartos¢ wilgotnosci wzglednej
powietrza wewngtrznego ¢ = 50%, bedzie = 0,72.

Po zakonczeniu montazu okien w warstwie ocieplenia
z wykorzystaniem Cieptej Belki Montazowej firma Aprel
poddata jakos¢ wykonania robét zewnetrznej ocenie
portalu Oknotest.pl i Mobilnego Laboratorium Tech-
niki Budowlanej. Badaniu w warunkach placu budowy
poddano przepuszczalnos¢ powietrza i wodoszczelnos¢
potaczen okien z rama no$na systemu CBM (Fot.12, 13).

Fot. 12

Fot. 13

Uzyskane w badaniu wyniki to:

Cisnienie 600 Pa = Predkos¢ wiatru
112km/h = Przepuszczalnos$¢ powietrza
0,07 m3/hm

Cisnienie 600 Pa = Predkosc¢ wiatru
112km/h = Wodoszczelnosé¢ = 100%

Nie ma najmniejszych watpliwosci, Ze system montazu
okien CBM, jak i monterzy firmy Aprel zdali celujaco
trudny montazowy egzamin, osiggajac ponadprze-
cietne rezultaty w zakresie ochrony potaczen okien
z oSciezami przed infiltracja powietrza i przenikaniem
wody opadowej do wnetrza budynku. Ich sukces cie-
szy podwajnie. Z jednej strony prawidtowy montaz to
ciggle jeszcze towar deficytowy na rynku, wiec kazdy
dobry przyktad ma istotne znaczenie dla budowania
wyzszych standarddéw jakosci, z drugiej zostat on osig-
gniety przy uzyciu catkowicie nowego systemu, ktéry
powstat w Polsce dzieki firmie Marbet z Bielska-Bia-
fej. Oby oznaczato to, ze dla prawidtowego montazu
okien idg lepsze czasy. a




BEZPIECZNY MONTAZ
ROLET NADSTAWNYCH

Rolety nadstawne stanowig integralng
czes¢ nowoczesnych technologii budow-
lanych. Zwiekszajg poczucie prywatnosci
| bezpieczehstwa oraz stanowig dosko-
natg bariere dla stonca, wiatru, deszczu,
Sniegu i innych zjawisk atmosferycznych.
Wspomagajg stolarke okienng w ochronie
przed ucigzliwym hatasem, nadmiernym
nastonecznieniem latem oraz utratg cen-
nego ciepta zimg.

Tekst: Marcin Ratajczak,
BeClever Sp. z o.0.

Jednym z kluczowych warunkéw decydujacych o uzyskaniu powyzszych wtasci-
wosci jest wybor systemu gwarantujgcego wrasciwe potaczenie konstrukgji rolety
z ramg okna oraz bezpieczny montaz catosci we wnece okiennej.

Prawidtowy montaz okna z roletg nadstawng jest szczegdlnie istotny w kontekscie
statyki okna, gdzie w przypadku ofert dotyczacych montazu okien z roletami nale-
zatoby uwzglednic i zaprojektowa¢ odpowiednie dla gabarytéw okna i rolety rozwig-
zania montazowe. Ponizej prezentujemy piec kluczowych punktéw decydujacych
0 wysokiej jakosci przedmiotowego potaczenia na przyktadzie systemu CleverBox.

KONSTRUKCJA SKRZYNKI

Konstrukcja skrzynki oparta jest na komorowych profilach o grubych $ciankach
wykonanych z wysokoudarowego tworzywa oraz na precyzyjnym i stabilnym
sposobie ich taczenia, zapewniajgcym odpowiednig sztywnos¢ oraz wytrzyma-
tos$¢ produktu gotowego.

PROFIL ADAPTACYJNY

Profil adaptacyjny odpowiedzialny jest za potaczenie skrzynki rolety z rama okna.
Jego uniwersalna konstrukcja pozwala na tatwe i solidne zespolenie rolety z kaz-
dym profilem okiennym, niezaleznie od szerokosci (mozliwos¢ montazu na oknach
przesuwnych) oraz materiatu wykonania okna (PVC, drewniane oraz aluminiowe).

WZMOCNIENIA SKRZYNKI

W przypadku rolet o duzych gabarytach system przewiduje mozliwos$¢ zastosowa-
nia wzmocnien profilu dolnego i czotowego (wzmocnienia wsuwane w specjalnie
zaprojektowane komory), dodatkowo stabilizujgcych konstrukcje skrzynki o ponad-
standardowych wymiarach.

KOTWY MONTAZOWE

Elementami wptywajacymi na bezpieczenstwo montazu rolet nadstawnych sg kotwy
montazowe odpowiedzialne za stabilne potgczenie zestawu roleta-okno z gérng
czescig wneki okiennej. Kotwa montazowa zostata zaprojektowana w taki spo-
séb, aby nie ostabiac konstrukcji profilu gérnego skrzynki, a jednoczesnie zapew-
ni¢ petng stabilnos¢ potaczenia rolety z nadprozem. Zespolenie kotwy ze skrzynkg
rolety odbywa sie w sposéb gwarantujacy trwatos¢ potaczenia, przy jednoczesnym
zachowaniu tatwosci montazu.

KONSOLA WZMACNIAJACA

Konsola wzmacniajaca odpowiada za stabilne zespolenie skrzynki rolety ze stolarka
okienng oraz nadprozem przy konstrukcjach o szeroko$ci powyzej 2 metréw. Kon-
strukcja konsoli sktada sie z zestawu dwdch czesci faczonych ze soba za pomoca
$rub montazowych. Gérna czes¢ przykrecana jest do profilu gérnego skrzynki rolety
oraz do kotwy montazowej (w miejscu odpowiednio przygotowanego otworu), nato-
miast dolna czes$¢ konsoli taczona jest z profilem dolnym i adaptacyjnym skrzynki
rolety oraz rama okienng. Zastosowanie przedmiotowego elementu rozwigzuje pro-
blem montazu rolet nadstawnych w przypadku wielkogabarytowej stolarki okien-
nej (np. zestawy okien, okna przesuwne typu HS).

Wybierajac rolety nadstawne, warto postawi¢ na system zapewniajacy przede
wszystkim sprawdzony i bezpieczny sposéb potgczenia roleta-okno-wneka, nawet
przy bardzo duzych gabarytach. Tylko takie rozwigzania gwarantujg wysoka jakos$¢
produktu gotowego oraz zadowolenie z uzytkowania przez dtugie lata. a






PRZY ZAMAWIANIU | MONTAZU
BRAMY GARAZOWE]?

Z pewnoscig warto uczy¢ sie na btedach, ale najlepiej nie na swoich. Warto zatem juz
na wstepnym etapie kontaktu z inwestorem uwzglednic¢ niektére aspekty, tak by na eta-
pie sktadania zamoéwienia u producenta oraz pdzniejszego montazu nie by¢ zaskoczo-
nym i zmuszonym do ponoszenia dodatkowych kosztéw. Zwrdcenie klientowi uwagi na
niektdore elementy moze réwniez z jednej strony utatwic pdzniejszy montaz, a z drugie;
dokonac optymalnego wyboru.

I Opracowanie we wspdtpracy z firma KRISPOL Sp. z o.o.

Ponizej przedstawiamy kilka czesto pojawiajacych
sie zagadnien, ktére warto oméwic przed zaméwie-
niem bramy garazowe;j.

1. PROJEKT GARAZU

Z NIETYPOWYMI WARUNKAMI
ZABUDOWY

Na rynku sa rézne rodzaje bram garazowych, ale
bezdyskusyjnym liderem sg bramy segmentowe.
Maja Swietne wtasciwosci izolacyjne, sg komfortowe
w obstudze i pozwalaja na maksymalne wykorzysta-
nie przestrzeni wewnatrz i przed garazem. Segmen-
towe bramy gérne majg pewne wymagania, o ktérych

warto wiedzie¢. Zapewnienie odpowiednich warun-

kéw dla zabudowy bramy pomoze unikng¢ zbednych

kosztéw i komplikacji przy montazu.

m nadproze (najprosciej méwiac, to wysokos¢ od gor-
nego kranca otworu wjazdowego do sufitu garazu,
mierzona wewnatrz pomieszczenia) powinno mie¢
wysokos¢ min. 210 mm. To wystarczy do zastoso-
wania standardowego prowadzenia bez dopfat,
niezaleznie od tego, czy zastosujemy naped, czy
nie. Za niewielka doptata, warto$¢ ta moze zostac
obnizona do 80 mm.

» wegarki (wewnetrzne przestrzenie boczne - od
krawedzi otworu wjazdowego do $cian garazu)

powinny mie¢ po min. 100 mm szerokosci. Umoz-
liwi to zastosowanie dowolnego prowadzenia z naj-
popularniejszymi sprezynami skretnymi.
gtebokos¢ wbudowania, czyli dtugos¢ garazu -
minimalna wartos¢ zalezy od réznych czynnikéw,
np. wysokosci bramy, typu prowadzenia oraz rodzaju
zastosowanego napedu. Jest szczegdlnie istotna w
przypadku bram automatycznych, ktére z uwagi
na montaz napedu wymagajg nie mniej niz 3,3 m.
sufit i Sciany garazu musza by¢ wolne od ele-
mentéw, ktére uniemozliwia montaz prowadze-
nia bramy, np. rur, podpdr, belek konstrukcyjnych
lub okien na wysokosci prowadnic.



ZAMOWIENIE DOBRE]
BRAMY GARAZOWE] TO
JEDNAK NIE WSZYSTKO.
O JEJ SPRAWNYM

| BEZAWARY|NYM
DZIAFANIU W DUZE]
MIERZE DECYDUJE
PRAWIDEOWY MONTAZ.

2. ZBYT MALA BRAMA

Powszechnie kojarzymy wygode z bramg automa-

tyczna. Czasami zapominamy, jak duze znaczenie

dla naszego komfortu maja takze rozmiary bramy.

Przyjeto sie, ze minimalna bezpieczna szerokos$¢

bramy to 2,4-2,5 metra. W niektérych przypadkach

moze to by¢ jednak za mato dla petnej wygody.

Optymalna szerokos$¢ bramy zalezy od kilku czyn-

nikéw, takich jak:

m rozmiary ,mieszkanca” garazu - masz mate auto
miejskie, duze auto rodzinne, a moze terenéwke?
Im szersza brama, tym wieksza wygoda i ela-
styczno$¢ przy zmianie samochodu.

m projekt dziatki - jak garaz jest umieszczony wzgle-
dem bramy wjazdowej na posesje? Jak wyglada
podjazd? Jesli wjezdzajac do garazu bedziesz
musiat manewrowaé, pomysl| o szerszej bramie.

m spos6b wykorzystywania garazu - czesto staje sie
on dodatkowym schowkiem na rézne przedmioty,
co warto przewidzie¢ na etapie projektowania.

Réwniez wysokos¢ bramy ma znaczenie dla péz-
niejszej wygody, szczegdlnie jesli czesto korzy-
sta sie z boxu na dach. Standardowe 2 m wysoko-
$ci bramy nie pozwolg wjecha¢ z nim do garazu,
ale 2,4 m juz tak. Pomysl o wysokiej bramie, ale
zwrd¢ uwage na to, jak skomponuje sie ona z pro-
jektem garazu. Pamietaj tez, ze $wiatto wjazdu do
garazu nie zawsze jest rowne rozmiarom bramy.
W przypadku standardowego typu prowadzenia,
jesli masz brame automatyczna, jej naped unie-
sie ptaszcz bramy maksymalnie wysoko i pozo-
stawi petne Swiatto wjazdu. Jednak w przypadku
bramy obstugiwanej recznie lub innych typéw pro-
wadzenia bedzie ono o kilka centymetréw nizsze.

3. BLEDY W POMIARZE

Najlepiej, aby ostateczny pomiar otworu wjazdo-
wego byt wykonywany dopiero po wykonczeniu
garazu. Jesli nie jest to mozliwe, w czasie pomiaru
nalezy precyzyjnie okresli¢, jakie tynki, ocieplenie
czy ptytki zostang dodatkowo potozone na Scia-
nach i podtodze. Wszystko po to, aby jak najlepiej
dopasowaé wymiary bramy garazowej do otworu
wjazdowego. W ten sposéb gwarantujemy sobie
maksymalna trwato$¢ konstrukcji bramy, jej podze-
spotéw i napedu. To takze kwestia oszczednosci:
odpowiednie dopasowanie bramy zapewnia jej
optymalna szczelnos¢ na obwodzie ptaszcza, a co
za tym idzie - ograniczenie strat ciepta.

PRZYGOTOWANIE DO
MONTAZU BRAMY

Zamodwienie dobrej bramy garazowej to jednak nie
wszystko. O jej sprawnym i bezawaryjnym dziataniu
w duzej mierze decyduje prawidtowy montaz. Jak
najlepiej przygotowac garaz do montazu bramy?

1. Wykonczenie scian garazu

Idealng sytuacja bytoby zamontowanie bramy po
catkowitym wykonczeniu garazu, tym bardziej ze
sam montaz bramy nalezy do wyjatkowo ,czystych”
prac. Nie zawsze jest to mozliwe, dlatego zwracamy
Twoja uwage na wykonczenie przede wszystkim
tych czesci garazu, ktére sa naprawde kluczowe
dla montazu bramy i ktére widac na ilustracji.

Nadproze i wegarki to wazne czesci garazu, do
ktérych bedzie przymocowana konstrukcja bramy.
Powinny by¢ wytynkowane i pomalowane przed
montazem, poniewaz potem dostep do nich bedzie
ograniczony. Muszg tez by¢ proste i tworzy¢ réwno-
legta ptaszczyzne. W ten sposdb zapewnisz warunki
do prawidtowego montazu prowadnic czy watu
napedowego bramy. W przeciwnym razie rozktad
sit w zamontowanej bramie nie bedzie réwny, co
moze doprowadzi¢ do szybszego zuzycia bardziej
obcigzonych elementéw.

I nadproze

ostieze oscieze

wegarek wegarek

widok z wnetrza garazu

Jesli bedziesz malowat pozostate $ciany garazu
juz po zamontowaniu bramy, pamietaj o tym, aby
zapewni¢ odpowiednig wentylacje w garazu i cze-
sto go wietrzy¢. W ten sposéb pozbedziesz sie nad-
miaru wilgoci ze swiezo potozonych tynkéw i farb i
zapobiegniesz jej osiadaniu na bramie.

W trakcie jakichkolwiek prac budowlanych, w tym
w szczegdlnosci podczas malowania $cian garazu i
wykonywania elewacji zewnetrznej domu, zadbaj o
maksymalng ochrone bramy przed kurzem i pytem,
a takze przed zachlapaniem tynkiem, zaprawa
murarska lub farba. Brame bardzo doktadnie
zabezpiecz folig.

Jesli juz na poszycie bramy dostanie sie farba lub
tynk, przede wszystkim nie dopus¢ do ich zaschnie-
cia! Jak najszybciej delikatnie usunh wszelkie zabru-
dzenia z powierzchni paneli, a nastepnie przemyj
je miekka gabka zwilzong wodg z tagodnym $rod-
kiem myjacym.

2. Wykonczenie sufitu garazu

Pamietaj o wytynkowaniu sufitu, poniewaz po
zamontowaniu prowadnic jego doktadne i réwno-
mierne wykonczenie bedzie sprawiato trudnosci.

3. Ocieplenie oscieza

Planujac ocieplenie $cian budynku, pamietaj o wne-
trzu oscieza bramy. Warstwa izolacji potozona w tym
miejscu zapobiega powstawaniu mostkéw termicz-
nych. Ocieplenie oscieza juz po zamontowaniu
bramy, a bez wczesniejszych ustalen, moze wpty-
na¢ na wyglad bramy, np. zastoni¢ uszczelki lub kra-
wedz przeszklenia.

4. Przygotowanie posadzki

Posadzka w garazu powinna przede wszystkim miec¢
réwna ptaszczyzne i prawidtowy poziom w stosunku
do $cian - w tym do nadproza i wegarkéw, na ktérych
bedzie zamontowane prowadzenie bramy. Wydaje
sie to oczywiste, ale niestety nadal mozna spotkac
garaze, w ktérych otwér wjazdowy nie ma zachowa-
nych wiasciwych przekatnych.

Jesli unikniesz tego btedu, zyskasz:
m najlepsze warunki do niezaktdconej pracy bramy,
m szczelno$¢ bramy - brak szczeliny pomiedzy
posadzka a dolnym panelem bramy chroni np.
przed przedostawaniem sie do garazu wody czy
kurzu z zewnatrz.
Pamietaj tez, ze okreslenie ostatecznego poziomu
posadzki jest niezbedne do precyzyjnego wyregulo-
wania bramy i zaprogramowania napedu pod wzgle-
dem potozen krahcowych bramy, czyli jej pozycji
przy catkowitym otwarciu i zamknieciu. Jesli przed
montazem bramy posadzka nie zostanie wylana,
niezbedna bedzie ponowna wizyta serwisu po jej
wykohczeniu.

5. Przygotowanie instalacji pod naped

Bramy automatyczne sa juz standardem. Naped
mozna oczywiscie zamontowac na pézniejszym
etapie uzytkowania bramy, ale warto sie do tego
wczesniej przygotowad. Bardzo wazne jest, aby
przed otynkowaniem garazu pamietac o potozeniu
instalacji elektrycznej przeznaczonej dla napedu,
w tym gniazdka w suficie - pozwoli to uniknaé péz-
niejszego ponownego rozkuwania $cian lub sufitu.

Uktad instalacji bedzie uzalezniony od rodzaju zaplano-
wanego napedu, a takze jego wyposazenia w dodatki,
np. fotokomérki czy wigcznik klawiszowy.

PAMIETA| TEZ, ZE SWIATEO WJAZDU DO GARAZU NIE
ZAWSZE JEST ROWNE ROZMIAROM BRAMY. W PRZYPADKU
STANDARDOWEGO TYPU PROWADZENIA, JESLI MASZ BRAME
AUTOMATYCZNA, JEJ NAPED UNIESIE PLASZCZ BRAMY
MAKSYMALNIE WYSOKO | POZOSTAWI PEENE SWIATEO
WJAZDU. JEDNAK W PRZYPADKU BRAMY OBStUGIWANE]
RECZNIE LUB INNYCH TYPOW PROWADZENIA BEDZIE ONO
O KILKA CENTYMETROW NIZSZE.
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budownictwo w Polsce. Budynki pasywne uwaza za jedyne
stuszne lekarstwo na smog I niezbedny element miast nisko-
emisyjnych. W duchu swojej wiedzy i gtebokiej Swiadomosci

prowadzi w Kruszynie realizacje domu swoich rodzicow.

Wiele 0séb postrzega budownictwo pasywne jedynie w kontekscie oszczedza-
nia energii. Jest to ogromna, ale tak naprawde drugorzedna zaleta. U podstaw
budownictwa pasywnego, nad ktérym w Austrii i w Niemczech prace rozwo-
jowe nieprzerwanie trwaja juz od lat 80., nigdy nie lezato oszczedzanie energii.
Jej koszty dawniej byty tak niskie, ze nawet nie brano ich pod uwage. Istota
rozwoju od zawsze byt cztowiek, a celem nadrzednym mozliwo$¢ zagwaran-
towania mu zdrowych i bezpiecznych rozwigzanh oraz najwyzszego mozliwego
komfortu temperaturowego i jakosci powietrza przez caty rok. W wyniku dtu-
goletniego procesu rozwojowego wypracowano wiec nowy standard - nazy-
wany teraz pasywnym - ktéry zapewnia zwiekszenie komfortu i efektywnosci
energetycznej przy jednoczesnym zmniejszeniu zapotrzebowania na energie.
To przekfada sie na redukcje emisji szkodliwych gazéw do atmosfery i mozli-
wos$¢ zaopatrywania budynkéw w energie pozyskiwana z regionalnych odna-
wialnych zrédet, a w rezultacie na ekstremalnie tanie koszty eksploatacji juz
od pierwszego dnia funkcjonowania budynku i potem przez caty cykl jego
zycia. Takie tez wyzwania postawione zostaty prezentowanemu budynkowi.

SWIADOME ZA1OZENIA PROJEKTOWE

To, ze inwestorami sa w tym przypadku rodzice architekta, wbrew pozorom
wcale nie utatwiato wspétpracy, ale przynajmniej pozwolito szybko i bezkonflik-
towo okresli¢ oczekiwany standard budynku. Dzieki budowanej przez lata roz-
moéw Swiadomosci tego, czym w praktyce jest standard pasywny, inwestoréw

nie trzeba byto do niego przekonywaé. Od poczatku byli zdecydowani, ze chca
mie¢ dom, ktéry zapewni im komfort temperaturowy oraz zawsze - niezaleznie
od sytuacji pogodowej - $wieze powietrze wewnatrz. Dom tani w eksploatacji,
aby nie sta¢ sie niewolnikiem budynku i Srodkdéw na utrzymanie go w komforcie.
Dom zdrowy i bezpieczny, wolny od grzybéw i plesni, z ktérymi dotychczas sie
borykali, a takze trwaty, w ktéry nie trzeba bedzie po kilku latach ponownie inwe-
stowac i wykonywac remontéw czy modernizacji z powodu szkéd budowlanych.
Dom, ktéry bedzie mozna w przysztosci dobrze sprzedac lub wynajaé. Jednym
stowem - dom pasywny. Nie sprawdzity sie tu obawy, ze taki budynek musi pod-
legac sztywnej makiecie projektowe;j i nie moze by¢ przyjazny. W prezentowanej
realizacji, pomimo trudnosci zwigzanych z niekorzystnym uktadem dziatki, spet-
niono wszystkie oczekiwania w zakresie programu funkcjonalnego domu. Prio-
rytetem byta duza, otwarta przestrzen dzienna z mozliwym dostepem Swiatta
dziennego o kazdej porze, przenikajace sie strefy pomiedzy parterem a podda-
szem, a jednoczesnie jasno wydzielone przestrzenie prywatne. Strefa prywatna
musiata zostac zlokalizowana na parterze, tak aby nie byto koniecznosci korzy-
stania z poddasza. Inwestorom zalezato tez na duzej ilosci przeszklen, aby dato
sie odczu¢ przenikanie zewnetrza do wnetrza.

NA PRZEKOR KOMPLIKACJOM
Ze wzgledu na parametry wyjsciowe terenu przeznaczonego pod budowe nie
byto tatwo przenies¢ zatozen na wyglad bryty budynku i jego usytuowanie na

ABY BILANS ENERGETYCZNY BUDYNKU BYt MAKSYMALNIE KORZYSTNY, TRZEBA
BY£O ODEJSC TU OD TRADYCYJNEGO STREFOWANIA FUNKCJI. STREFA DZIENNA
ORAZ NAJWIEKSZE PRZESZKLENIA MUSIALY ZOSTAC ZAPROJEKTOWANE OD
STRONY POLUDNIOWE], CZYLI OD STRONY WJAZDU | WEJSCIA NA DZIALKE.




Wykres 1. Energia za 3 z} rocznie

Mniej korzystny bilans energetyczny budynku przy strefowaniu tradycyjnym
- duze okna po stronie potnocnej

dziatce. Sama dziatka nie jest modelowa pod obiekt w standardzie pasywnym,
bo ma wjazd doktadnie od strony potudniowej. W klasycznym budynku strefa
dzienna i taras zlokalizowane zostatyby od strony pétnocnej. To jednak ozna-
czatoby zdecydowanie gorszy bilans energetyczny, bo po stronie pétnocnej
duze przeszklenia nie sg w stanie zapewni¢ odpowiednio wysokich zyskéw
ciepta od promieniowania stonecznego. Aby bilans energetyczny budynku byt
maksymalnie korzystny, trzeba byto odejs¢ tu od tradycyjnego strefowania
funkcji. Strefa dzienna oraz najwieksze przeszklenia musiaty zosta¢ zapro-
jektowane od strony potudniowej, czyli od strony wjazdu i wejscia na dziatke.
W potaczeniu z wtasciwym doborem wielkosci i poszczegdinych parametréw
przegréd przeziernych zagwarantowato to az 54% darmowego pokrycia zapo-
trzebowania na energie do ogrzewania w postaci biernych zyskéw ciepta przez
okna - wynoszg teraz one 4457 kWh/rok. Pozostate 21% to zyski, ktére beda
pochodzity od urzadzen oraz oséb przebywajacych w budynku (zobacz wykresy
bilansu energetycznego). Tylko 25% zapotrzebowania na ciepto do ogrzewa-
nia bedzie musiat pokry¢ system grzewczy, co w przeliczeniu na rachunki
wyniesie okoto 3 zt/m? rocznie. Dla poréwnania - przy strefowaniu tradycyj-
nym zyski ciepta przez okna spadtyby do wartosci 2841 kWh/rok, a roczny
koszt ogrzewania wzréstby ponad dwukrotnie - do 7 zt/m?2.

Poniewaz strefa relaksu znajduje sie teraz po tej samej stronie, co wjazd na
dziatke, aby stworzy¢ mozliwie komfortowa odlegtos¢ od realizowanej w przy-
sztosci ulicy, budynek zostat umiejscowiony prawie w potowie dtugosci terenu.

Najkorzystniejszy bilans energetyczny budynku przy strefowaniu odwréconym
- ekspozycja okien potudniowa

ISTOTA ROZWOJU BUDOWNICTWA
PASYWNEGO OD ZAWSZE BYt+ CZtOWIEK,
A CELEM NADRZEDNYM MOZLIWOSC
ZAGWARANTOWANIA MU ZDROWYCH

| BEZPIECZNYCH ROZWIAZAN ORAZ
NAJWYZSZEGO MOZLIWEGO KOMFORTU
TEMPERATUROWEGO | JAKOSCI
POWIETRZA PRZEZ CALY ROK.

KONSTRUKCJA W STANDARDZIE PASYWNYM

Bryta budynku jest bardzo prosta i oszczedna w formie, co zresztg jest jedna
z cech charakterystycznych stylu pracowni GreenCherry Architecture. Garaz,
przedsionek i pomieszczenie ogrodowe, ktére znajduja sie poza powtoka ogrze-
wang, stanowia konstrukcyjnie odrebny budynek, co zapewnia obu kubaturom
odpowiednie oddzielenie termiczne. Cate zatozenie zrealizowano w konstrukgji
masywnej, z bloczkdéw silikatowych o grubosci 24 cm. Uzupetnienie murowa-
nych $cian wewnetrznych i zewnetrznych stanowia zelbetowe trzpienie i pod-
ciggi. Z zewnatrz $ciany zaizolowano az 35 cm grafitowego EPS o wspétczyn-
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niku przewodnosci cieplnej 0,031 W/(mK). Grubos¢ izolacji wynikata z obliczen
prowadzonych od koncepcji réwnolegle z projektowaniem w programie PHPP.

Dach budynku skonstruowany jest z drewnianych dwuteownikéw petnia-
cych funkcje krokwi, ztaczonych belka kalenicowa i wzmocnionych uktadem
jetek z drewna klejonego warstwowo z forniréw LVL. Dwuteowe belki drew-
niane to doskonate rozwigzanie dla budynkéw niskoenergetycznych i pasyw-
nych z uwagi na lekko$¢ i parametry no$nosci oraz znaczng wysokos¢, réwna
nawet 400-500 mm. Przestrzen pomiedzy belkami wypetniono wetng drzewna
o A = 0,036 W/(mK).

Caly obiekt zostat posadowiony na ptycie fundamentowej o grubosci 25 cm.
W jej dolnej warstwie zlokalizowano przewody systemu grzewczo-chtodzacego,
potgczonego z pompg ciepta oraz dwoma odwiertami gtebokimi na 100 m.
Ptyta ocieplona jest od spodu 30 cm XPS o A = 0,035 W/(mK).

OKNA POD SZCZEGOLNYM NADZOREM

Duze przeszklenia, poza wartoscig uzytkowg dla inwestoréw, w prezentowa-
nym domu maja stuzy¢ jak najwiekszemu pasywnemu pozyskiwaniu energii
cieplnej z promieniowania stonecznego. Po to na etapie projektowania odbyta
sie walka o ich efektywng ekspozycje. Aby dobrze wykorzystac ten potencjat,
okna nie moga generowac niepotrzebnych strat ciepta. Wybrano zatem sto-
larke o bardzo dobrych parametrach termoizolacyjnych: okna Energio passiv
firmy Elwiz, produkowane na profilach Aluplast ENERGETO 8000, o usrednio-
nym wspoétczynniku przenikania ciepta U, = 0,72 W/(m?K). W celu wyelimi-
nowania mostkéw termicznych w strefie wokétokiennej, okna zamontowano
w warstwie ocieplenia, na profilach z Purenitu oraz konsolach Knelsen, z opa-
skami z grafitowego EPS. Zapianowane przestrzenie wokét ramy uszczelniono
tasmami rozpreznymi lllbruck Illimod Eco 15/4-10 oraz foliami wewnetrznymi
Illbruck ME410 75 mm, a narozniki dodatkowo powtoka wysokoelastyczng
SP925. Montaz stolarki przeprowadzita firma Fix Okna z Wroctawia.

TESTY SZCZELNOSCI

Na razie budynek jest w fazie realizacji, po skofczeniu instalacji wewnetrz-
nych zostanie poddany kolejno dwém prébom szczelnosci - pierwsza umoz-
liwi sprawne dokonanie poprawek, o ile w ogéle zajdzie taka koniecznos¢,
bo by¢ moze uda sie tego unikng¢. Podczas budowy prace byly starannie
nadzorowane, a kolejne firmy wykonawcze miaty odpowiednie przygotowa-
nie merytoryczne i praktyczne w zakresie wznoszenia obiektéw o najwyzszej
efektywnosci energetycznej. A przeciez odpowiednie, Swiadome wykonaw-
stwo to ponad potowa sukcesu.

Arch. Kamil Wisniewski

- akredytowany przez Instytut Budownictwa Pasyw-
nego trener i ekspert z zakresu budownictwa pasyw-
nego, zatozyciel GreenCherry Architecture i Akademii
Zdrowego Budownictwa, cztonek zespotu Polskiego
Instytutu Budownictwa Pasywnego, certyfikator
budynkéw pasywnych na zasadach PHI Darmstadt,
europejski certyfikowany planista budownictwa
pasywnego. Od 6 lat prowadzi szkolenia eksperckie.

8 NAJWAZNIEJSZYCH ZALET

DOMOW PASYWNYCH

Hierarchia wartosci dla kazdego cztowieka jest inna, ale wséréd podsta-
wowych cech domu w standardzie pasywnym z pewnoscia kazdy odnaj-
dzie kilka swoich priorytetéw:

Zdrowie
i bezpieczehstwo

Zdrowy mikroklimat pomieszczen, bez syndromu chorego budynku, o dosko-
natej jakosci powietrza, dostarczanego w sposéb ciggty przez wymagajacy
minimalnych naktadéw energetycznych system wentylacji z odzyskiem ciepta.

Szczelnos¢ powietrzna i brak
problemoéw z fizykg budowli

Wiaze sie z tym trwato$¢ uzytych materiatéw i catego budynku bez moder-
nizacji posrednich, a przy okazji komfort akustyczny przez odseparowanie
od dzwiekdw z otoczenia.

Brak koniecznosSci
instalowania automatyki
| sterowania

Rozsadnie zaprojektowany w programie PHPP dom pasywny ich nie wymaga.
To proste i genialne rozwigzanie na lata.

Komfort
temperaturowy

Wynika z grubej termoizolacji i eliminacji mostkéw termicznych. Stabilna,
spéjna, rbwnomierna temperatura na powierzchni wszystkich scian i sufi-
téw przez caty rok.

Ekstremalnie niskie koszty
utrzymania i energii

Sa diametralnie nizsze niz w przypadku tradycyjnego budynku, przy jednocze-
snych poréwnywalnych, zaledwie o kilka procent wyzszych kosztach realizacji
(Sredni realny czas zwrotu dodatkowych naktadéw inwestycyjnych to 10 lat).

Wartos¢
inwestycyjna

Zmiana przepiséw budowlanych planowana na 2021 rok sprawi, ze wartos¢
rynkowa doméw pasywnych bedzie wzrastata. Patrzac w tym kontekscie,
dom pasywny to dzisiaj najbardziej uzasadniona ekonomicznie inwestycja.

Niewrazliwos¢ na zmiany
cen energii i nagte zmiany
klimatu

Nie stanowig problemu dtugo utrzymujace sie mrozy lub upaty czy przerwy
w dostawie pradu. W dobrze zaizolowanym budynku, szczelnym powietrznie,
przy odpowiednio dobranych i zastosowanych materiatach, dtugo pozosta-
jemy niezalezni od zewnetrznych niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych.

Poczucie spetnienia i dobrze
zainwestowanych srodkéw

Swiadomo$¢, ze budynek zostat wykonany z najwyzsza starannoscia,
a zatozenia projektowe zostaty zrealizowane zgodnie z obecnym stanem
wiedzy, powinna ucieszy¢ kazdego inwestora, bez wzgledu na kubature
i przeznaczenie jego obiektu. a



Szczelny montaz stolarki otworowej
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Schemat montazu warstwowego
"szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz”

Tasma okienna SWS
zewnetrzna
(paroprzepuszczalna)

Zabezpiecza pianke (warstwe izolagji
termicznej i akustycznej) znajdujaca sie
w szczelinie okiennej przed wnikaniem

wilgoci i opadéw atmosferycznych
Zotoczenia.

Pianka poliuretanowa
super elastyczna /|
FLEXIFOAM

Tworzy w szczelinie okiennej warstwe
izolacji termicznej i akustycznej, niweluje
wszelkie ruchy stolarki okiennej.

R

| Tasma okienna SWS
wewnetrzna
(paroszczelna)

Zabezpiecza pianke (warstwe izolagji
termicznej i akustycznej) znajdujaca sie
w szczelnie okiennej przed wnikaniem
wilgoci i pary wodnej znajdujacej sie
W pomieszczeniu.

Y Elastgczny !(Iej
do tasm okiennych
SOUDAFOIL

Stosowany do podklejania tasm
okiennych w newralgicznych miejscach
np. w naroznikach gliféw.

N

l Klej do parapetow
SOUDABOND CONSTRUCT

=iy
DOBRY
MONTAZ

Prawidtowe uszczelnienie przy montazu okna polega na
wykonaniu izolacji termicznej i akustycznej przy uzyciu
pianki poliuretanowej oraz zabezpieczeniu jej specjalnymi
okiennymi tasmami paroizolacyjnymi od wewnatrz i na
zewnatrz.

Montaz warstwowy tzw. ,cieply montaz” zapobiega
powstawaniu  mostkdw  termicznych  wokét okna,
zawilgoceniu i przemarzaniu glifow okiennych, zapewnia
szczelno$c ztacza okiennego na catym jego obwodzie.



artykut promocyjny

SKRZYNKA ROLETOWA
NAKLADANA AK-FLEX
- DOBRA TERMOIZOLACJA

TO PODSTAWA

Nie tylko okna, drzwi i elewacje sg coraz lepiej ocieplane. Takze przy wyborze skrzynek
roletowych projektanci powinni zwraca¢ uwage na dobrg izolacje termiczng. Skrzynka
AK-Flex firmy Alukon zostata wykonana doktadnie w tym celu: naktadana skrzynka jest
wypetniona materiatem EPS (polistyrenowg rozszerzalng twardg piankg), dzieki czemu
element ten osigga bardzo dobre parametry termoizolacyjne.

W przypadku skrzynki naktadanej bardzo wazne jest
uzyskanie optymalnej izolacyjnosci termicznej, gdyz
roleta jest osadzona w murze i istnieje ryzyko powsta-
wania mostkéw cieplnych. Dobrze ocieplona skrzynka
roletowa w potaczeniu z innymi dziataniami w ramach
termoizolacji wptywa korzystnie na bilans energetyczny
budynku. Nowe rozporzadzenie w sprawie oszczedza-
nia energii, jakie weszto w zyciu w dniu 1 maja 2014
roku, przewiduje maksymalng warto$¢ wspétczynnika
U dla $cian zewnetrznych nowo budowanych obiek-
téw. Wprawdzie w rozporzadzeniu nie sa wymienione
wymogi dotyczace skrzynek roletowych, jednak przy
obliczaniu wartosci wspétczynnika U dla catego poszycia
budynku maja one znaczenie. W zaleznosci od wypo-
sazenia skrzynka AK-Flex marki Alukon osigga wartos¢
wspdtczynnika U na poziomie nizszym niz 0,30 W/(m?K),
przyczyniajac sie tym samym do pozytywnego bilansu
energetycznego Sciany zewnetrzne;j.

Poniewaz skrzynki naktadane sg zintegrowane w $cianie
murowanej, obok aspektu termoizolacji nalezy réwniez
zwréci¢ uwage na dobrg izolacje akustyczng. Warto-
$ci na poziomie do 46 / 48 dB mozna uzyskac w przy-

padku skrzynki nasadzanej AK-Flex bez koniecznosci
podejmowania dodatkowych, czasochtonnych dziatan.

Ze wzgledu na modutowg budowe skrzynki AK-Flex,
jest ona wyjatkowo prosta w montazu i nadaje sie do
zastosowania w ramach wszelkich nadbudéwek Scien-
nych - niezaleznie od tego, czy na elewacji istnieje
system izolacji ciepInej, tynki zewnetrzne, czy jest to
elewacja z klinkieru lub z tupkéw. Nasadowa skrzynka
roletowa, ktéra w zaleznosci od rodzaju zaluzji moze
mie¢ do czterech metréw szerokosci, jest wykony-
wana na wymiar. W naktadanej skrzynce wypetnio-
nej pianka mozna zintegrowac rézne warianty pance-

rzy z portfolio produktéw Alukon. Poza Zaluzjami mini
i maxi, wykonanymi zaréwno z aluminium, jak i PVC
0 wysokosci lamelek od 37 mm do 52 mm lub Zzaluzji
typu Raffstore, mozna réwniez wybiera¢ kombinowane
systemy rolet i ochrony przeciwstonecznej. Dodatkowo
w kazdej chwili istnieje mozliwos¢ pdézniejszego zainsta-
lowania moskitiery zintegrowanej z catym systemem.

W przeciwienstwie do skrzynek zewnetrznych,
skrzynki nasadzane integruja sie w niewidoczny
sposdb z murem, nadajac bryle budynku harmonijny
uktad. Jest to mozliwe réwniez dlatego, ze zaluzje s
dostepne w wielu réznych kolorach. a

W ZALEZNOSCI OD WYPOSAZENIA SKRZYNKA AK-FLEX
MARKI ALUKON OSIAGA WARTOSC WSPOECZYNNIKA U NA
POZIOMIE NIZSZYM NIZ 0,30 W/(M?K), PRZYCZYNIAJAC
SIE TYM SAMYM DO POZYTYWNEGO BILANSU
ENERGETYCZNEGO SCIANY ZEWNETRZNE].

Rys. 1. Naktadana skrzynka roletowa AK-Flex firmy Alukon integruje sie w niewidoczny
sposdb z murem, nadajac bryle budynku harmonijny uktad. Rdézne zaluzje z portfolio
Alukon s dostepne w réznych kolorach.
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Rys. 2. Naktadana skrzynka roletowa AK-Flex firmy Alukon wypet-
niona EPS (polistyrenowa rozszerzalng twarda pianka) uzyskuje war-
tos$¢ wspétczynnika przenikania ciepta U na poziomie do 0,30 W/(m?K).
Skrzynka jest przeznaczona zaréwno do montazu w nowo budowanych,
jak i w istniejacych budynkach.

www.alukon.com ; Daniel.Balicki@alukon.com



polemika

MONTAZOWE
ABSURDY

Do napisania ponizszego tekstu mocno zmotywowaty mnie ostatnie tygodnie, w ktérych to kilkukrot-
nie spotkatem sie z réznymi absurdami zwigzanymi z wykonywaniem montazy stolarki, oraz pojawia-
jace sie rozwigzania, ktére zdaniem wielu kolegéw z branzy, w tym réwniez moim, stojg w sprzeczno-
$ci z ogdlnie przyjetymi podstawowymi zasadami wykonania prawidtowego montazu. Absurdy te tycza
sie zarbwno samego sposobu wykonywania prac, jak i projektowania montazu oraz btednego zastoso-

wania materiatéw montazowych.

Tekst: Michat Michatowicz,
Knelsen Polska Sp. z o.o.

We wrzesniu 2018 roku trafito do naszych rak ttumaczenie wytycznych dotycza-
cych montazu stolarki, opublikowane przez chyba najbardziej uznany w branzy
instytut - ift Rosenheim. Byta to edycja z sierpnia 2018 roku. W rozdziale ,\Wyma-
gania ogélne”, w punkcie 2.2, znajdziemy m.in. taki zapis:

....Wszystkie wymienione dotychczas wymagania i ruchy ramy elementu w sto-
sunku do $ciany musza by¢ uwzglednione i skompensowane w szczelinie monta-
zowej/uszczelnieniu. W celu uniknigcia uszkodzenia obszaru przytaczenia nalezy
wiasciwie zaplanowac integracje okien i drzwi zewnetrznych z budynkiem.
Dlatego tez profesjonalne projektowanie szczeliny montazowej, tj. konstrukcja, geome-
tria szczeliny dylatacyjnej, mocowanie, izolacja i uszczelnienie, ma duze znaczenie...".

ZAPISY KONTRA RZECZYWISTOSC
Jak do powyzszych zapiséw maja sie zatem pojawiajace sie na rynku rozwigzania
montazowe, ktére catkowicie te szczeline dylatacyjng likwidujg?

Podobne, a nawet zdecydowanie bardziej szczegdtowe zalecenia co do szcze-
lin dylatacyjnych majg wszyscy producenci systeméw okiennych i drzwiowych,
ktérzy doktadnie okreslaja, jaki powinien by¢ zakres tych szczelin. Dla przyktadu
przyblizmy zalecenia firmy Aluplast:

W instrukcjach montazu gotowych okien réwniez pojawiaja sie konkretne rozmiary
luzéw/szczelin dylatacyjnych. Dlaczego zatem zaden systemodawca, zaden produ-
cent, nie zgtasza watpliwosci co do takich rozwigzan?

o

Strona zewnetrzna

| Strona wewnetrzna

| | szerokos¢ fugi
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Strona zewnetrzna

| Strona wewnetrzna

| | szerokosc fugi

Dtugosc elementu podana w metrach

Materiat profilu okna Do15 Do 25 Do 35 Do 45 Do 25 Do35 Do 45
Min. odlegtos¢ oscieznica/éciana w mm Min. odlegtos¢ oscieznica/wegarek w mm
Minimalna szeroko5¢ fugi dla potagczenia wykonanego materiatem uszczelniajacym

PCV biate 10 15 20 25 10 10 15
"PCV ciemny kolor" 15 20 25 30 10 15 20
"Okna drewniane” 10 10 10 10 10 10 10
Aluminium 10 10 15 20 10 10 15
“"Alu. ciemny kolor" 10 15 20 25 10 10 15

Minimalna szerokos¢ fugi dla potaczenia wykonanego rozpreznymi taSmami z tworzywa sztucznego

PCV biate 8 8 10 10 8 8 8
"PCV ciemny kolor" 8 10 10 12 8 8 8
"Okna drewniane" 6 8 8 8 6 8 8

Aluminium 6 8 10 10 8 8 8
“Alu. ciemny kolor" 6 8 10 10 8 8 8
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Czyzby nikt nie widziat w tym problemu? Czy moze boi sie poruszania tego
tematu? A moze jeszcze nikt nie widziat i nie poznat nowych rozwigzan i nie jest
Swiadomy, ze ich zastosowanie moze sprowadzi¢ na inwestora nieoczekiwane
problemy w trakcie ich uzytkowania?

Mozliwe jednak, ze to ja jestem w btedzie i zmianie ulegty wtasciwosci fizykoche-
miczne profili PVC i nie wystepuje juz rozszerzalno$¢ termiczna. Pytania mozna
mnozy¢ w nieskonczonos¢, a dla podsumowania tej czesci warto przytoczy¢ jesz-
cze jeden cytat, tym razem z ustawy o wyrobach budowlanych, rozdziat 2 art. 4:
J[Mozliwo$¢ wprowadzenia wyrobu budowlanego do obrotu] Wyréb budowlany moze
by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli nadaje
sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, w zakresie odpowiada-
jacym jego wiasciwosciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu, co oznacza,
Ze jego wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg prawidtowo zaprojektowanym i wykona-
nym obiektom budowlanym, w ktérych ma on by¢ zastosowany w sposéb trwaty,
spetnienia podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane.”

NIEUMIEJETNE WYKONANIE

Drugim, coraz czesciej obserwowanym absurdem, jest wykonywanie montazy prawi-
diowych pod wzgledem zastosowanych materiatéw, jednak przy niewystarczajacych
umiejetnosciach wykonawcdw i ich matej wiedzy z zakresu sposobu wykorzystania
produktéw. Skrajne przypadki, z ktérymi sie spotkatem, to wyklejenie folii wewnetrz-
nych, paroszczelnych o wysokim wspétczynniku Sd, od strony zewnetrznej - umiej-
scowiona w ztym miejscu tasma powoduje daleko idace szkody, a wydane na mon-
taz pienigdze zostaja wyrzucone w bfoto.

Oczywiscie mozna stosowac folie uniwersalne, te same do wewnatrz, jak i na
zewnatrz, jednak i w takim przypadku nalezy robic to z petng $wiadomoscig efektu,
jaki sie uzyska. Duza role odgrywa tutaj marketing, ktéry spycha na dalszy plan
jakos$¢ wykonywanych prac - zapisy w kartach technicznych produktéw uniwer-
salnych wyraZnie pokazuja, ze zakres tej uniwersalnosci jest niewielki.

Parametr Sd jest zmienny, a jego zakres dla produktéw uniwersalnych zamyka
sie pomiedzy 15 a 0,04 m i zalezny jest przede wszystkim od wilgotnosci, jaka
podaja producenci. Parametr wysokiego Sd pozadany jest od wewnatrz, komfor-
towy wspdtczynnik ustalono na okoto 50% wilgotnosci powietrza, a przy takiej wil-
gotnosci parametr Sd uniwersalnej folii spada do ok. 6,5 m. Jesli chodzi o strone
zewnetrzna, parametr na poziomie 0,04 m osiggany jest przy wilgotnosci powie-
trza 100%. Srednioroczna wilgotnoé¢ w naszym kraju jest wysoka i ksztattuje sie na
poziomie 76-78%. Wedtug danych producenta przy wilgotnosci 70% parametr Sd
wynosi 2,4 m, zatem mozna przyjac¢, ze rzeczywisty zakres parametréw waha sie
pomiedzy 6,5 a 2 m. Przy produktach dedykowanych parametry te sg state i zazwy-
czaj wynosza dla folii wewnetrznej ok. 45-55 m, a zewnetrznej ok. 0,04-0,08 m.

Przy takim zestawieniu wyraznie wida¢, ktére produkty zdecydowanie utatwiajg
przeptyw wilgoci na zewnatrz szczeliny dylatacyjnej. Jaki jest wiec sens stosowa-
nia produktéw uniwersalnych? Znajg go chyba jedynie montazysci, ktérzy maja
problem ze zrozumieniem zasadnosci stosowania rozwigzan dedykowanych.

DOBRY ZWYCZA]J - NIE POZYCZA])

Za kolejny absurd montazowy mozna uzna¢ zapozyczanie rozwigzah. Najcze-
Sciej spotykam je w stosowaniu membran EPDM w budynkach jednorodzinnych
ze standardowym murem, ociepleniem i tynkiem. Uszczelnienie EPDM to mate-
riat trwale odporny na UV i jego zastosowanie jest konieczne od strony zewnetrz-
nej w przypadku fasad wentylowanych. Uzycie EPDM-u we wnetrzach nie ma jed-
nak zadnego uzasadnienia. Dodatkowo uszczelnienia wewnetrzne z reguty musza
by¢ wykonywane z materiatéw, ktére nie bedg utrudnia¢ dalszych prac - zaréwno
EPDM, jak i folie w ptynie sa idealnymi rozwigzaniami hydroizolacyjnymi, jednak
wykonywanie tymi materiatami catego uszczelnienia wkoto okien jest nieuzasad-
nione i dostarcza trudnosci kolejnym ekipom na budowie. Sg oczywiscie miejsca,
gdzie folie w ptynie sg rozwigzaniem idealnym i w zasadzie jedynym zapewniaja-
cym osiggniecie wysokiej szczelnosci potaczenia (np. wymiana stolarki w starych
budynkach, gdzie po demontazu otwory sg bardzo nieréwne).

ZLE ZASTOSOWANIE

Niezwykle istotnym i niebezpiecznym absurdem jest Swiadome stosowanie materia-
téw niezgodnie z zaleceniami ich producentéw i wprowadzanie w btgd inwestoréw.
Tutaj najwiecej uchybien widuje w zastosowaniu tasm rozpreznych. Kazdy producent
jest zobligowany do podawania konkretnych informacji odnosnie do zastosowania
wyrobéw, jednak czesto dystrybutorzy i montazysci naciggaja dwie informacje: te
dotyczaca wielkosci szczeliny dylatacyjnej, do ktdrej konkretny produkt zostat prze-
znaczony, i te o ogdinych warunkach, w jakich dana tasma rozprezna moze funk-
cjonowac. Przeanalizujmy jeden z przyktadéw: taSma rozprezna o oznaczeniu BG2
15 - 8-16 powinna zostac¢ zastosowana do szczeliny pomiedzy 8 a 16 mm. Pomimo

tego, ze jej catkowite rozprezenie jest wieksze i moze wynosi¢ nawet 40 mm, po
przekroczeniu zaktadanego przez producenta maksimum tasma nie bedzie juz posia-
data odpowiednich parametréw. Oznaczenie BG2 pozwala stosowac tasmy tej klasy
do uszczelnienia potaczen, ktére docelowo zostajg zastoniete i nie sa narazone na
bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Niestety nagminne jest nieprzestrzeganie tych zasad. Powodem sa najczesciej
oszczednosci, jednak takie dziatania szkodza inwestorowi. Nalezy zatem pamie-
tac, ze do zapetnienia odstonietych szczelin w potaczeniach nalezy stosowac
wyfgcznie tasmy wykonane w standardzie BG1. Tasmy BG2 stosujemy w wypadku
ostoniecia szczeliny. Natomiast tasmy bezklasowe, ktdre réwniez sg dostepne na
rynku, powinny by¢ uzywane jedynie do dodatkowego doszczelnienia potaczen,
np. pomiedzy poszerzeniami a rama okna itp. Wazne, by dobiera¢ odpowiedni roz-
miar tasmy do szczeliny lub odlegtosci pomiedzy doszczelnianymi elementami.

PRZEBADANE MATERIALY

Ostatnia kwestia, ktéra obserwujemy obecnie na rynku, to rozmaite badania produk-
téw. Bez trudu mozna znaleZ¢ réznego rodzaju komponenty, ktére szczyca sie prze-
badaniem, np. przez uznane laboratorium IFT. To wielki plus za weryfikacje produk-
téw dla producenta lub dystrybutora, jednak badania te nabieraja zupetnie innego
znaczenia, gdy sprawdzimy, co zostato przebadane. Dla materiatéw uszczelniajacych
trzy najistotniejsze parametry to szczelno$¢ na przenikanie powietrza i wody oraz
wspomniany juz parametr Sd. Dziwi wiec fakt, ze dany produkt zostat przebadany
np. na okoliczno$¢ palnosci. Bardzo dobrze, gdyby byto to badanie dodatkowe, ale
jezeli jest podstawowe, to zaufanie do niego stabnie - mozna odnies¢ stuszne wraze-
nie, ze przebadano jeden mato istotny parametr tylko po to, aby mdc postugiwac sie
sloganem ,,Produkt przebadany przez...".

SKAD SIE BIORA ABSURDY?

Dlaczego wszystkie te sytuacje maja miejsce na naszym rynku? Gtéwnym proble-
mem jest naprawde bardzo niski poziom wiedzy oraz brak jakiejkolwiek kontroli
tego, co dzieje sie na budowach. Czy jest instytucja, ktéra potrafi zweryfikowac
te kwestie? Czy istniejgce instytucje, takie jak ITB czy GUNB, sg w stanie wzig¢
na swoje barki odpowiedzialno$¢? Kto ma dokonac zmian bardzo mato precyzyj-
nych zapiséw w warunkach technicznych? Do kogo zwracac sie z watpliwosciami
i kto jest w stanie nam pomdéc? Rynek ustug montazowych jest coraz trudniejszy
i wydaje sie, ze taka instytucja miataby bardzo duzo pracy.

Wiem, ze publikacja powyzszego tekstu wywotaé moze dyskusje, ale to dobrze,
bo jest ona bardzo potrzebna, aby poprawic¢ jako$¢ projektowanych i wykonywa-
nych prac montazowych. Nalezy wiedzie¢, CO zrobi¢, JAK to zrobi¢, CZYM i przede
wszystkim W JAKIM CELU. W przeciwnym razie wokét nas bedzie mnéstwo byleja-
kosci, pétsrodkdéw i chodzenia na skréty.

Zycze wszystkim samych rozsadnych wyboréw! a
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. J° QuadBox hybrid

hybrydowy system podtynkowy

NOWOSC

innowacyjna pokrywa rewizyjna wykonana z wysokiej jakosci tworzywa

wysoka estetyka wykonczenia bez widocznych wkretéow i nitow

niespotykana tatwos$é i szybkos¢ montazu pokrywy rewizyjnej poprzez ,wklikniecie”
sztywna konstrukcja profilu dolnego i rewizyjnego (rewizja na catej szerokosci skrzynki)

opcjonalna wersja przezroczystej pokrywy rewizyjnej z mozliwoscig podswietlenia LED






