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SZYBA NA LATO | ZIME

CLIMAQ TOP

Szyba dwukomorowa sktadajaca
sie z dwoch szyb niskoemisyjnych
i .cieptej ramki” dystansowej
SWISSPACER [mozliwe dopaso-
wanie ramki do koloru ramy].
Uzycie szyby CLIMAQ TOP 0,6

w profilu IDEAL 4000, pozwala
na osiagniecie wspotczynnika

Uw okna na poziomie 0,9 W/m2K*

www.glassolutions.eu

CLIMAQ TOP 0,6

Zastosowanie szyby CLIMAQ TOP
oznacza:

- nawet ponad 45% oszczednosci
w stosunku do okna ze standar-
dowa szyba 1,1

- komfort zima: likwidowane sa
zimne strefy w poblizu okien dzie-
ki rownomiernemu rozprowadza-
niu ciepta w catym pomieszczeniu.
- komfort latem: nizsza tempera-

tura w nastonecznionych pomie-
szczeniach [specjalne powfoki

z tlenkow metali, ktarymi pokryte
s3 szyby, ograniczaja o okoto 32%
cieplo przechodzace z pronenia-
mi stonecznymil

- niemal catkowite ograniczenie
efektu mostka termicznego dzie-
ki uzyciu ,cieptej ramki” dystan-

sowej SWISSPACER

* Dbliczenie pochodzi z arkusza kalkulacyjnego ALUFPLAST dla akna referancyjnego o wymiarach 1230x 1480 mm

GLASSOLUTIONS

SAINT-GOBAIN
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A moze hy tak inaczej?

Na poczatek zaczelismy od siebie. W pierwszym
tegorocznym numerze postanowili$my nieco od-
Swiezy¢ szate pisma i zaproponowa¢ Panstwu
dotychczasowy tadunek informacji, ale w bar-
dziej ,przyjaznej” formie. Jestesmy bardzo cie-
kawi Panstwa opinii i prosimy o wszelkie uwa-
gi i sugestie.

A o tym, ze nie tylko my chcemy inaczej $wiad-
czy chociazby duze zainteresowanie producentéw
okien innowacyjnymi rozwigzaniami, ktére za-
prezentowali$my w kilku odstonach podczas tar-
géw Budma (s. 6-9). Coraz wiecej firm poszuku-
je rozwigzan, ktére podniosa ich konkurencyjno$é¢
i pozwolg skutecznie wyrdzni¢ sie na rynku. A za
tym, ze warto przemawia m.in. przykfad realiza-
cji wyjatkowego projektu deweloperskiego ,Osie-
dla Energooszczednego” (s. 10). Temat energo-
oszczednosci i budowanego na tej bazie marketin-
gu budzi zresztg coraz wiecej emocji, stad tez by
nie zagubi¢ sie w tym, warto pozna¢ podstawo-
we zaleznosci prowadzace do ostatecznych wyni-
kow (s. 17). Bez watpienia produktem, ktdry istot-
nie moze oddziatywa¢ na bilans cieplny budyn-
koéw, ale tez na komfort ich uzytkowania sa, zy-
skujace réwniez coraz wieksza popularno$¢ w Pol-
sce, rolety (s. 14). Niezmiennie zachgcam réw-
niez do zgtebiania kolejnej odsfony okiennego al-
fabetu (s. 40), ktéry z jednej strony moze juz nie-
dfugo utatwi¢ komunikowanie sie z potencjalnymi
klientami, a z drugiej strony moze by¢ réwniez po-
lem do budowania przewagi konkurencyjnej. Poza
wiedza, podstawa dla tego wszystkiego jest nie-
watpliwie motywacja (s. 24), ktérej na naszych
famach poswiecimy takze w kolejnych numerach
wiecej miejsca.

Z pozdrowieniami
Marcin Szewczuk
Redaktor naczelny
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Mieszkania oddane do uzytku
Budownictwo mieszkaniowe w 2010 r. zanotowato ko-
lejny spadek liczby mieszkan przekazanych do uzyt-
ku. W ciagu ostatnich 12 miesiecy udato sie odda¢
135 715 mieszkan, czyli o 15,2% mniej w poréwnaniu
do poziomu z 2009 roku. Najwiekszy, bo okoto 29-pro-
centowy spadek zanotowano w budownictwie spétdziel-
czym i wséroéd mieszkan oddanych przez deweloperow,
byt to spadek rzedu 26,4%. Zmiany te spowodowaly, iz
w 2010 roku mieszkania na sprzedaz lub wynajem nie
dominowaty juz wérdd wszystkich mieszkan oddanych
do uzytku. Najwiekszy odsetek mieszkan, ktére weszty
na rynek w minionym roku, stanowity juz mieszkania in-
dywidualne, bo az 52% ogétu (o 7 pkt. procentowych
wiecej w porownaniu do roku 2009).

Zgodnie z naszymi przewidywaniami w trzecim
i czwartym kwartale 2010 roku budownictwo miesz-
kaniowe ulegto ozywieniu i zaczeto odrabia¢ straty
z wczesniejszego kwartatu. W drugiej potowie roku
liczba mieszkan oddanych do uzytkowania zwiek-
szyfa sie o 12,8% w pordéwnaniu do poziomu
z pierwszego poétrocza. Wzrost ten byt stymulowany
gtéwnie przez inwestorow indywidualnych (16,7%)
oraz budownictwo na sprzedaz lub wynajem (8,6%).
Z kolei spadek w analogicznym czasie odnotowano je-
dynie wsrad liczby przekazanych do uzytku mieszkan
spotdzielczych (-2,6%).

Mieszkania, ktérych budowe rozpoczeto
Pozytywna informacjg z rynku budownictwa mieszka-
niowego jest zatrzymanie malejacej liczby mieszkan,
ktérych budowe rozpoczeto. W 2010 roku rozpocze-
to budowe 158 tys. mieszkan, czyli o 10,6% wiecej
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Cieikie czasy

Tendencje w mieszkalnictwie s $ledzone przez znaczng czesc
spofeczeiistwa, zarowno przedsiebiorcow jaki i ,, Kowalskich”.
Ceny, pozwolenia, kredyty, realizacja inwestyciji, sytuacja na
rynku pierwotnym i wtornym to tematy budzace silne emocje.
Ale szczegoinie interesujacy jest zarys perspektyw rozwoju
rynku mieszkaniowego w Poisce, gizie od pokolei brakowato
Lutasnych M”. Na poczatku nowego roku zastanawiamy sie,
CO on przyniesie w tym zakresie przedsiehiorcom z hranzy
wykonawczej i deweloperskiej oraz samym uzytkownikom.

Tekst: Elzbieta Czerniec
ASM — Centrum Badan i Analiz Rynku Sp. z 0.0.

Liczba mieszkan przekazanych do uzytkowania w latach 2007-2010

Typ budownictwa 2007 2008 2009 2010
Spétdzielcze 8 240 8 647 7 260 5146
Indywidualne 71 643 83338 71971 70 425
Sprzedaz lub wynajem 45 653 66 703 72 326 53 225
Pozostate 8162 6501 8 445 6919
POLSKA 133 698 165 189 160 002 135715

niz przed rokiem. Najwieksza aktywnoscig wykazali sie
deweloperzy. Liczba mieszkan z przeznaczeniem na
sprzedaz badz wynajem, ktérych budowe rozpoczeto
w 2010 roku, wyniosta 63 015, czyli az 0 42,2% wie-
cej niz w roku poprzednim. Odmiennie sytuacja przed-
stawia sie wsréd inwestoréw indywidualnych, ktérzy
w najwiekszym stopniu stymulujg rynek mieszkaniowy
w Polsce. Aktywno$¢ na rynku mieszkaniowym wsrod
0s6b prywatnych ostabta. W 2010 roku rozpoczeli oni
budowe 86 477 mieszkan, co oznacza spadek 0 3,7%
w poréwnaniu do stanu roku 2009.

Pozwolenia na budowe mieszkan

Rok 2010 przyniost kolejne zmniejszenie liczby wy-
danych pozwolen na budowe mieszkan. Po oko-
fo 22-procentowej redukcji liczby zaswiadczen jaka
miafa miejsce w 2009 roku zanotowano spadek
02,2%. W 2010 roku wydano pozwolenia na budo-
we 174 929 lokali. Jedynie w przypadku mieszkan
na sprzedaz lub wynajem liczba zezwolen na budowe
nieco wzrosfa (5 170 wiecej) w poréwnaniu do roku
2009, w pozostatych typach budownictwa w tym sa-
mym czasie zanotowano spadek.

Ogromny wptyw na rynek mieszkaniowy w Polsce

w najblizszym czasie moga mie¢ decyzje, jakie podej-

mujg rzadzacy panstwem. Mowa tu o zmianach w pro-

jekcie ,Rodzina na swoim”. Rzad Polski przyjaf ograni-
czenia zaproponowane przez Ministerstwo Infrastruk-
tury w tej sprawie i dodatkowo zaproponowat swoje.

Zmiany te znacznie utrudnia dostep do preferencyjnych

kredytéw mieszkaniowych, z ktérych w 2010 roku sko-

rzystafo ponad 43 tys. klientéw. Do gtéwnych postano-
wien projektu ustawy mozna zaliczy¢:

+ Obnizenie limitéw cen nieruchomosci dopusz-
czonych do projektu o 21,4%. Spowoduije to, iz
w wiekszych miastach Polski nie bedzie mozna
skorzysta¢ z kredytéw, poniewaz ceny mieszkan
nie beda spetniaty wymogéw.

+ Ograniczenie udzielanych kredytéw do rynku pier-
wotnego, co takze bedzie duzym utrudnieniem.
Jak wynika z badan, 6 na 10 mieszkan kupowa-
nych w ,Rodzina na swoim” w 2010 roku pocho-
dzito z rynku wtérnego.

+ Ograniczenie maksymalnego wieku kredytobior-
cy do 35 lat.

+ Poza tym, wbrew wczesniejszym spekulacjom, nie
rozszerzono grupy beneficjentéw o singli i zwigz-
ki partnerskie.

Zrodto: GUS
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Prognozy rozwoju mieszkalnictwa
Przewidywania ASM na rok 2011 w mieszkalnictwie
sq optymistyczne, prognozujemy przyrost nowych
mieszkan. Dodatkowo spodziewamy sie, iz udziat bu-
downictwa indywidualnego w ogolnej liczbie miesz-
kan zmniejszy sie na rzecz budownictwa przeznaczo-
nego na sprzedaz lub wynajem.

Dane statystyki publicznej dotyczace rozpoczynanych
nowych budéw pokazujg, ze rok 2010 byt okresem,
w ktérym sytuacja na rynku mieszkaniowym popra-
wita sie¢ w poréwnaniu do kryzysowego 2009 roku.
Dodatkowo firmy deweloperskie zaczety pozyskiwac
nowe pozwolenia na budowe.

Kolejnym czynnikiem, ktéry przemawia za poprawg
sytuacji na rynku, jest wzrost sprzedazy mieszkan
w szesciu gfownych aglomeracjach kraju. Wspomnie¢
nalezy, iz deweloperzy na koniec 2010 zwigkszyli
swojg oferte, z ktdrej znaczng czes¢, bo 26% stano-
wity lokale gotowe.

Podkredli¢ trzeba, ze gtéwnym czynnikiem stymulu-
jacym rozwdj rynku mieszkaniowego jest sytuacja na
rynku kredytéw mieszkaniowych. Polacy coraz po-
wszechniej zadfuzajg sie celem nabycia wtasnego
mieszkania. Liczba nowo podpisanych uméw kredy-
téw mieszkaniowych w ciagu 3 pierwszych kwarta-
fow 2010 roku w stosunku do roku 2009 wzrosta
027,2%, za$ ich wartos¢ 0 30,4%.

Proces rozwoju sektora mieszkaniowego w dalszym
ciggu bedzie musiat by¢ wspierany poprzez ufatwio-
ny dostep do systemu finansowania inwestycji miesz-
kaniowych. A ten czynnik w roku 2011 zaleze¢
bedzie od kondycji polskiej gospodarki, sytuacji na
rynku pracy, sposobu tatania przez Rzad dziury bu-
dzetowej co bedzie miato wplyw na kondycje mate-
rialng gospodarstw domowych.

Prognozujemy, ze poprawa na rynku zaowocuje row-
niez ozywieniem w sektorze wykonczeniowo-remon-
towym. Warto zainteresowac sig, jaki odsetek gospo-
darstw domowych w Polsce planuje w roku 2011 in-
westycje mieszkaniowg, jaka bedzie skala remontow
w Polsce w roku 2011, jakie wtasne ,cztery katy”
wybierajg najczesciej Polacy, na co czesciej beda
decydowa¢ sie inwestorzy: zakup mieszkania czy
domu. Przeprowadzilismy badania wéréd inwestoréw
te pytania
w raporcie Plany Mieszkaniowo-remontowe Pola-

indywidualnych i odpowiadamy na
kéw. Zapraszamy do zapoznania sie z obszerny-
mi opracowaniami ASM, aby zyska¢ wglad w szcze-
goty perspektywy prognostycznej. Osoby zaintere-
sowane zakupem raportéw syndykatowych prosimy
o kontakt z Panig Matgorzatq Walczak, Dyrektorem
Generalnym ASM: sekretariat@asm-poland.com.pl;
tel.: (24) 355 77 00, oraz z Panem Adamem
Sakowskim, Project Managerem Dziatu Projektow
Wiasnych  ASM:  a.sakowski@asm-poland.com.pl;
tel.: (24) 35577 19. A

Zaprezentowane powyzej dane pochodzg

z |-go numeru kwartalnego raportu

Monitoring Rynku Budowlanego 2011

. ASM - CEwTRum BaDan | AmaLiz Rywiu 5¢. £ 0.0.
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Tekst: Marcin Szewczuk, aluplast sp. z 0.0.
Foto: J. Kuczma

Na tak duze zainteresowanie wptyw miat z pew-
noscig bogaty program teoretycznych prelekcii,
a przede wszystkim szereg praktycznych pokazéw
przyblizajacych m.in. zagadnienia wklejania szyb
w profile, obrébki i zgrzewania profili z uszczel-
kami, jak réwniez badan i wfasciwosci okien.
W czesci teoretycznej goscie mieli okazje wystu-
cha¢ czterech wyktadéw. Andrzej Burcek z firmy
Sika Poland przedstawit techniczne i ekonomiczne
aspekty technologii wklejania szyb. Pokazat row-
niez, jak zmienia sie rola szyby w nowoczesnych
konstrukcjach. W szerokim kontekscie (r)ewolucji
na rynku stolarki okiennej z PVC najnowsze syste-
my okienne z serii energeto® zaprezentowat Mar-
cin Szewczuk z firmy Aluplast. W opinii prelegen-
ta to zupefnie nowa era w produkcji okien, a tym
samym olbrzymia szansa dla producentéw i sprze-
dawcoéw, ktérzy zdecydujg sie na ich wprowadze-
nie do oferty. Z kolei firma Rotox, reprezentowana
przez Jana Sonke, pokazata urzadzenia umozliwia-
jace automatyzacje procesu wklejania szyb w profi-
le, jak rowniez innowacyjng technologie zgrzewania
profili z uszczelkami z tzw. ,wypieraniem” uszczelki
w trakcie zgrzewania. Przedstawiono zaréwno caty
proces, jak i wptyw tej technologii na wtasciwosci
okien. Ciekawa i przewrotng prezentacja pt. ,Okna
w badaniach. Wyjdzie taniej, czyli krotki wyktad
0 oszukiwaniu samego siebie” Bogdan Woéjtowicz,
kierownik Laboratorium Techniki Budowlanej z Da-
browy Gdrniczej, wyjasnit stuchaczom czy i dlacze-
go warto bada¢ produkowane okna. Wskazat, jak
wykorzysta¢ wyniki badan zaréwno dla uzyskania
przewagi konkurencyjnej, jak tez w obronie przed
dziataniami konkurencji. Pierwsze dwa pokazy cze-
$ci praktycznej byty poswiecone zagadnieniu zgrze-
wania i obroébki profili z uszczelkami.

profiokno | nr 1/2011

W dniach 12-13 stycznia 2011 ~. w smdzmle tlrmy &'
Rluplast, podczas DNI INNOWACJI, odbyta sie jedyna
w swoim rodzaju prezentacja najnowszych l_'g_z_mazan
i technologil otwierajacych catkowicie nowe mo: mozllwoscl
w produkciji okien z PVG. W prezentacjach wzmlo udzial ™
ponad 250 osdh, reprezentujacych blisko 80 firm
zajmujacych sie produkcja okien z PVC. -ur

-

Innowacyjna technologia
foam inside”

Podczas zgrzewania profili z uszczelka, stopione
PVC wnika pod uszczekle, powodujac jej wypchnie-
cie na zewnatrz. W efekcie po zgrzaniu otrzymuje-
my twardy naroznik. Zaprezentowano dwa alterna-
tywne rozwigzania pozwalajace zwiekszy¢ szczel-
nos¢ okien i uzyska¢ miekkie taczenie zgrzewanych
uszczelek.

Fimtec

Jako pierwszy wystapit Grzegorz Rostaniec z firmy
Fimtec, ktory przedstawit automat do podfrezowywa-
nia koncoéwek profili z wciaggnietg uszczelkg GC2-45
JTemperowka”. Urzadzenie podfrezowuje pod usz-
czelka oraz ja przycina. Efektem takiego dziatania
jest podniesienie jakosci zgrzewania z uszczelkami.
Czesciowe preoczyszczenie koncowek profila moze
w okre$lonych przypadkach wyeliminowa¢ stoso-
wanie formeréw na zgrzewarkach.

Rotox

Z kolei Norbert Sonka reprezentujacy Rotox przed-
stawit rozwigzanie z zastosowaniem lustra grzew-
czego z zamontowanymi segmentami wypierajacy-
mi. Jest to skuteczny sposéb na ograniczenie two-
rzenia spoin w obszarze uszczelki poprzez ograni-
czenia sity zgrzewania. Zapobiega to w duzej mie-
rze pojawianiu sie nagromadzenia stopionego PVC
przed faktycznym zespoleniem ramki. Segmenty
wypieraja materiat PVC podczas zgrzewania w ten
sposéb, ze po zgrzaniu zachowany jest wymaga-
ny odstep pomiedzy elementami okna, a uszczelka
w narozniku jest nadal elastyczna.

,foam inside” — technologia
wypetniania profili pianka izolacyjng
Duzym zainteresowaniem cieszyt sie przeprowa-
dzony przez Jorga Rohnera oraz Floriana Eglso-



era z Aluplast Niemcy efektowny pokaz opatento-
wanej przez Aluplast technologii ,foam inside”. Dla
wdrozenia tej technologii zostata zaprojektowana
specjalna maszyna, ktéra pozwala na wypetnianie
pod wysokim cisnieniem odpowiednich komér pro-
fili poliuretanowg pianka izolacyjna (PUR). Przy po-
mocy opracowanego przez Aluplast programu wpro-
wadza sie dokfadnie wyliczong dla kazdego z pro-
fili ilo$¢ dwusktadnikowej pianki izolacyjnej PUR,
ktéra wypetnia catfg pusta komore, w tym takze na-
rozniki, nie pozostawiajac zadnych pustych miejsc.

Wklejanie szyb w profile

z wykorzystaniem automatu

Pierwszg prezentacjg w tym cyklu byt poprowadzo-
ny przez Norberta Sonke z firmy Rotox pokaz wkle-
jania szyb z wykorzystaniem automatycznej maszyny
GKA 241. Podczas pokazu z wykorzystaniem systemu
energeto® 4000 widzowie mogli naocznie przekonaé
sie 0 zaletach tej technologii, wéréd ktérych z pewno-
$cig wymieni¢ mozna: automatyczne rozprowadzanie
kleju w specjalnej szczelinie oraz stata kontrole ci$nie-
nia kleju i predko$ci posuwu gtowicy z klejem.

Wklejanie szyb w profile

z wykorzystaniem urzadzen recznych
Odpowiedz na pojawiajace sie zapytania o rozwigza-
nia techniczne umozliwiajace wdrozenie technologii
wklejania, przy relatywnie niskim koszcie inwestycji
w urzadzenia, przygotowata firma Sika. Andrzej Bur-
cek zaprezentowat dwa rodzaje urzadzen recznych, ta-

Prezentacja urzadzen recznych
do wklejania szyb

kich jak: pistolety reczne pneumatyczne na klej jedno-
i dwuskfadnikowy oraz pompe do manualnego nakta-
dania kleju. Jak podkreslat prelegent, sg to rozwigzania
dla matych partii produkcyjnych, do wykonania okien
testowych lub dokonywania napraw w przypadku wy-
miany szyb. Nie rozwigzujg wiec problemu produkcji
okien z wklejang szybg na wieksza skale.

Badania okien "na zywo"

Na zakonczenie, dzieki uprzejmosci Mobilnego Labo-
ratorium z Watbrzycha, goscie mieli mozliwo$¢ zoba-
czenia ,badan okien na zywo”. Wiasciciel Laborato-

rium, Adam Mécichowski, zaprezentowat uproszczo-

ny proces badan na oknie modelowym. ,Mozna po-
wiedzie¢, ze udato nam sie zrobi¢ taka »mata, alter-
natywna Budme« z bardzo specjalistycznym progra-
mem” — komentuje Marcin Szewczuk, szef marketin-
gu Aluplast sp. z 0.0. Mile zaskoczeni tak duza fre-
kwencja, cieszymy sie, Ze zaproponowana przez nas
tematyka wzbudzata bardzo duze zainteresowanie. l
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Zobacz video relacje na
www.aluplast.com.pl

Adam Dulak, Termo Profil

Sam pomyst oraz program Dni Innowacji byt bardzo
udany. Mysle, ze kazdy uczestnik imprezy nabyt do-
datkowa wiedze zaréwno teoretyczna, jak i praktycz-
ng. Wydarzenie byto okazjg do obcowania z nowymi
trendami w naszej branzy na rynkach europejskich,
a co za tym idzie — nowymi produktami firmy Aluplast,
ktdra jest obecnie liderem innowacji. Systemy cieptych
profili o nazwie ,energeto”, to bardzo nowatorskie pro-
dukty. Osobiécie bytem pierwszy raz na Dniach Inno-
wacji Aluplast i jestem bardzo zadowolony z tej edycji.
Moim zdaniem impreza bardzo dobrze zorganizowana
pod katem teoretycznym i praktycznym, o czym zreszta
$wiadczyfa bardzo wysoka frekwencja. Takie imprezy
z catg pewnoscig inspiruja, tym bardziej, ze kazda fir-
ma chciataby wyrézniac sie na rynku i by¢ moze dzie-
ki tym inspiracjom poprawi badz catkowicie zmieni
w niedalekiej przysztosci swoje podejscie do procesu
produkcji osiggajac swoj sukces.

Grzegorz Garbacz, Partner-Alma

Jesli miatbym ocenia¢ tegoroczng edycje Dni Inno-
wacji, musiatbym zwréci¢ uwage przede wszystkim
na zdecydowany postep w stosunku do zesztorocz-
nej edycji wydarzenia: lepsza organizacja, wigksze za-
angazowanie, aktywny udziat producentéw maszyn.

Bardzo interesujgca wydata mi sie m.in. prezentacja
energeto®, a takze sam sposob prezentacji poszczegél-
nych tematéw. Mozliwo$¢ podejrzenia ,na zywo” ele-
mentéw wyktadu teoretycznego zdecydowanie popra-
wia wyobrazenie o technologii. Chcac oceni¢ przedsta-
wione podczas Dni Innowacji technologie w kontekscie
obecnej oferty rynkowej, musze stwierdzi¢, ze techno-
logia energeto® wydaje sie przysztosciowa ze wzgledu
na usprawnienia w produkcji, a przede wszystkim ze
wzgledu na parametry termoizolacyjne. Sadze, ze takie
wydarzenia jak to mogtyby dodatkowo wzbogaci¢ goto-
we wyroby prezentowane jako ekspozycja.

Kazimierz Watroba, Okmar Plastik

Program tegorocznych Dni Innowacji oceniam bar-
dzo pozytywnie. Skoncentrowanie na rozwigzaniach
technologicznych majacych na celu poprawe izola-
cyjnosci termicznej okien jest jak najbardziej zgod-
na z obowigzujgcymi trendami. Jesli miatbym do-
szukiwa¢ sie niedostatkéw w programie Dni Innowa-
cji, to nie wigzatbym ich z brakiem jakiego$ tematu,
a wrecz przeciwnie z ich nadmiarem. Mys$le o czesci
dotyczacej badania okien i ich dopuszczania do obrotu.
Badanie okien, ich zgodno$¢ z norma, konsekwencje
ptynace z niestosowania sie do wymagan tej normy od-
biegaja jednak od pojecia innowacyjnosci. Jestem nato-

miast przekonany, ze oddzielne spotkanie na ten te-
mat mogfoby sie cieszy¢ duzym zainteresowaniem.
Szczegblnie interesujgca byta dla mnie ta cze$¢ spo-
tkania, ktéra dotyczyta systeméw energeto®, przy
czym nie wyrézniatbym zadnej prezentacji sktadaja-
cej sie na omowienie tego rozwigzania. Wszystkie one
uzupetnialy sie wzajemnie, przez co dawaty mozli-
wos¢ poznania nie tylko zalet tych systemow, ale réw-
niez rozwigzan technologicznych z nim zwigzanych.
Praktyczne pokazy byty doskonatym uzupetnieniem
tego, co mozna byfo ustysze¢ w ,sali wyktadowej”.

Wiestaw Borkowski, Bis Borkowski

Program tegorocznych Dni Innowacji zorganizowa-
nych przez firme Aluplast oceniam bardzo dobrze.
Moje szczegdlne zainteresowanie wzbudzit pokaz no-
wej technologii zaprezentowanej przez pracownikéw
firmy Aluplast Niemcy ,foam inside”, czyli wypetnia-
ne gotowych okien piang poliuretanowa. Niewatpliwie
duza zaletg tego wydarzenia byto doskonate potaczenie
prezentacji teoretycznych z pokazami praktycznymi,
a co réwnie wazne — zadne moje pytanie nie zostato
bez odpowiedzi — prezentujacy chetnie odpowiadali na
wszystkie pytania. Moja ciekawos$¢ zostata catkowicie
zaspokojona, zyczytbym sobie oglada¢ w przyszitosci
podobne pokazy organizowane przez firme Aluplast.
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Poriczas targow Butma 2011 udato sig, po raz pierwszy

w historii tego wydarzenia, powotfac do zycia wyjatkowy
projekt. Na mapie producentow okien w Polsce na cztery dni
pojawif sig nowy podmiot — ,,Fabryka Okien PUC na Zywo".

Przez 4 targowe dni ,Fabryka Okien PVC na Zywo”
wyprodukowata w sumie 150 okien, ktére partnerzy
wspolng decyzjg postanowili przekaza¢ osobom po-
szkodowanym podczas powodzi w Bogatyni. Olbrzy-
mie zainteresowanie ze strony mediéw, obecno$¢ na
pokazach wielu waznych oséb, z ministrem infrastruk-
tury Cezarym Grabarczykiem na czele, pokazujg ze byt
to jeden z hitow targéw. Powoddw, by uznac te inicjaty-
we za wyjatkowa, jest jednak co najmniej kilka. Pierw-
szy i wydaje sie, ze najwazniejszy, to fakt, iz poza efek-
tem edukacyjno-promocyjnym przedsiewzieciu przy-
Swiecat réwniez bardzo szczytny cel. Pod koniec listo-
pada dokonano wizji lokalnej i pomiaru okien, tak wiec
wszystkie okna mimo ,targowo-pokazowej” formuty
produkowane byty z uwzglednieniem konkretnych po-
trzeb. W sumie przy wspétpracy z Urzedem Miasta Bo-
gatynia wytypowane zostaty 32 gospodarstwa domo-
we, ktére w ten sposéb otrzymaty pomoc. Podczas ce-
remonii otwarcia jubileuszowych targéw Budma mia-
fo miejsce symboliczne przekazanie okna wiceburmi-
strzowi Bogatyni, Dominikowi Matelskiemu.

Niezwykfa formuta wydarzenia
Pod hastem ,Fabryka Okien PVC na Zywo” kryt sie
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petnowymiarowy, zaawansowany park maszyn pro-
dukujacy okna PVC w czasie rzeczywistym, przy
uzyciu najlepszych komponentéw. Powigzane w we-
zty technologiczne sekcje tworzyty linie produkcyj-
na wraz z jej otoczeniem, odzwierciedlajgc sytu-
acje w prawdziwym zaktadzie produkcyjnym. Moz-
na powiedzie¢, ze firma R&D Tech, jeden z inicja-
toréw projektu, wywigzat sie z tego trudnego zada-
nia doskonale. Formufa przedsiewziecia byfa réw-
niez ogromnym wyzwaniem dla kazdego z partne-
row tego projektu, ktorzy dostarczajac swoje pro-
dukty, potwierdzili, ze sg catkowicie pewni ofero-
wanych technologii, dzieki czemu zwiedzajacy kaz-
dego dnia mieli okazje przesledzi¢ caty cykl pro-
dukcji okien z PVC z najwyzszej jakosci kompo-
nentéw. Nie bytoby to jednak mozliwe bez wiedzy
i doswiadczenia, ktére swojg obecnoscig gwaran-
towat jeden w czotowych producentéw okien PVC
w Polsce — firma AdamS. Mimo, iz warunki nie-
co nietypowe i produkcja odbywata sie na zupet-
nie nowym typie maszyn, a wszystko dziato sie
pod czujnym okiem zwiedzajacych, firma bez oba-
wy podjefa wyzwanie. Okna zostaty — wyprodu-
kowane w oparciu o najpopularniejsza i najcze-

Razem dla szczytnej idei

Firma R&D Tech, ktéra zainicjowata pomyst pro-
jektu ,Fabryka okien na zywo”, a przy tym po-
moc poszkodowanym rodzinom z Bogatyni pod-
czas tegorocznych targdw Budma, serdecznie
dziekuje wszystkim partnerom: firmie Aluplast
(dostawca profili), Roto (dostawca oku¢), PST
(dostawca szyb), Gebhardt Stahl (dostawca sta-
li), Aereco (dostawca nawiewnikéw) oraz fir-
mie Adams (producent stolarki). Wszyscy chet-
nie wzieli udziat w tym przedsiewzieciu, a dzie-
ki temu wspolnymi sitami udato sie wyprodu-
kowa¢ 150 okien dla 32 rodzin, ktére ucierpiaty
w powodzi. Kazda z firm zaprezentowata swoj
profesjonalizm i najwyzsza jako$¢, co potwier-
dzito Mobilne Labolatorium, wydajac certyfikat
jakosci na wyprodukowane okna. Park maszyno-
wy, na ktérym zostaty one wyprodukowane, to
urzadzenia do obrébki PVC, aluminium oraz stali
na najwyzszym poziomie technicznym oparte na
nowoczesnej technologii CNC, ktérych dystrybu-
cjg zajmuje sie nasza firma R&D Tech.

éciej stosowang serie profili ideal 4000 aluplast.
A o tym, ze zdata test, $wiadczy najlepiej wynik
badania okien wykonanego przez Mobilne Labo-
ratorium z Watbrzycha, ktére jako partner meryto-
ryczny projektu kontrolowato proces produkcyjny
w zakresie ZKP oraz przebadato ,na zywo” jedno

z okien wyprodukowanych podczas targéw. H
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Zobacz video relacje na
www.aluplast.com.pl




jest realizowany cyklicznie projekt BudShow,' czylig
hudowa domu modelowego prezentujacego
najnowoczesniejsze rnzwmzama techmczﬂtym
roku w ramach projektu BudShow zostat wybudowany
dom inteligentny KNX zanrojektnwany przez

Biuro Projektowe MTM STYL.

Atrakcyjna formuta BudShow umozliwia wystawcom
innowacyjna, dynamiczna forme przedstawienia pro-
duktéw, a zwiedzajagcym aktywny udziat w projek-
cie. Prezentacja domu inteligentnego odbywata sie
w trzech réznych obszarach. Pierwszym byfa ekspo-
zycja ,Dom w budowie” — specjalnie przygotowane
przekroje konstrukcji i poszczegdlnych elementéw po-
zwalajace uczestnikom zapoznac¢ sie z zastosowany-
mi produktami, technologiami i ich prawidtowa apli-
kacjg. Towarzyszyty temu pokazy montazu elementéw
dostarczonych przez partneréw projektu komentowa-
ne na biezaco przez moderatora. Ostatnim elementem
tej przestrzeni specjalnej byta ekspozycja gotowej do
zamieszkania cze$ci domu.

Kompleksowa prezentacja

Jednym z niezwykle atrakcyjnych elementéw tej pre-
zentacji, wzbudzajacym spore zainteresowanie zwie-
dzajacych byta ekspozycja firmy Elwiz, autoryzowa-
nego producenta okien w systemach aluplast, ktéry
wyposazyt dom modelowy w okna wykonane w opar-
ciu 0 najnowsze systemy energeto®. Byta to pierw-
sza w Polsce i najbardziej kompleksowa prezenta-
cja catej gamy okien w systemach energeto®. Nie-
zwykle efektownie zaprojektowana stolarka w domu
modelowym pozwolita na wyeksponowanie zalet no-
wych rozwigzan, dla domoéw energooszczednych
i tzw. pasywnych. Podkreslajgc swoje kompetencje
i kompleksowo$¢ rozwigzan w zakresie budownic-
twa energooszczednego i pasywnego, Elwiz, w ra-
mach ekspozycji, zaprezentowata dodatkowo sze-
reg rozwigzan warstwowego montazu okien w $cia-
nach o réznej konstrukcji, jak réwniez w warstwie
docieplenia. Miato to uswiadomi¢ potencjalnym in-
westorom, ze o ostatecznych wtasciwosciach okien
w duzej mierze decyduje ich wtasciwy montaz,
aw przypadku wysokiej jako$ci okien energooszczed-

nych moze mie¢ to kluczowe znaczenie dla parame-
tréw catej przegrody. Inspirujaca czescig ekspozyciji
firmy Elwiz byfa réwniez prezentacja projektu
deweloperskiego ,Osiedle energooszczedne” (wiecej
na www.osiedleenergooszczedne.pl) realizowanego
przez firme Towarzystwo Ziemskie, do ktérego okna

w systemie energeto® 4000 dostarcza wtasnie Elwiz.

Przedstawiciele Towarzystwa dokonali prezentacji

zatozen i technologii wykorzystanych w pierwszym
osiedlu energooszczednym w Polsce. Przy stoisku na
przygotowanej $cianie przez firme VELOX zaprezen-
towany zostat natomiast specjalny, innowacyjny sys-
tem montazu okien opracowany z inzynierami z To-
warzystwa Ziemskiego dla tej technologii. l
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Temat hudownictwa energooszczednego gosci na famach prasy budowlanej
od wielu Iat. 0 ile o takich rozwigzaniach w przypadku budownictwa
jednorodzinnego pisze sie juz czesto, o tyle zagadnienie to praktycznie

nie jest omawiane w kontekscie budownictwa wielorotzinnego.
Tymczasem rowniez w$rod deweloperoéw mozna zauwazyc stopniowg
Zmiane podej$cia. Staraja sie oferowac warto$¢ dodana, jaka coraz
czesciej bywa wyzszy standard budowy i zastosowanych technologii

skutkujacych nizszymi kosztami eksploatacji i wyzszym komfortem.

Tekst: Marcin Szewczuk, aluplast sp. z 0.0.

Efektywnie i ekonomicznie

Whbrew pojawiajagcym sie bardzo czesto negatyw-
nym opiniom o standardzie budownictwa dewe-
loperskiego, pojawiaja sie réwniez na tym ryn-
ku pierwsze projekty zaktadajace spefnienie naj-
wyzszych wymagan w zakresie efektywnosci ener-
getycznej budynkéw. Jedng z takich pierwszych
kompleksowo zaprojektowanych inwestycji na ryn-
ku mieszkaniowym jest Osiedle Energooszczedne
w Gdansku realizowane przez renomowanego de-
welopera Towarzystwo Ziemskie we wspotpracy
z Grupa ENERGA. Zawigzanie z firmg ENERGA Ob-
rot umowy Konsorcjum ma na celu stworzenie, roz-
wijanie oraz promowanie i wdrazanie na rynku roz-
wigzan obejmujacych model prawny, metody finan-
sowania, wytyczne projektowania oraz dobdr nie-
zbednych technologii dla obiektéw nowobudowa-
nych oraz juz istniejgcych. Wspdtpraca z ENERGA

profiokno | nr 1/2011

Obrét obejmuje réwniez analize mozliwosci zastoso-
wania dostepnych rozwigzan energooszczednych dla
danej lokalizacji, a nastepnie na wdrozeniu tych sys-
teméw oraz ich eksploatacji. Wszystkie urzadzenia i
technologie zastosowane na Osiedlu Energooszczed-
nym sg poddawane drobiazgowej analizie efektyw-
nosci pod wzgledem uzyskania mozliwych oszczed-
nosci w celu zminimalizowania kosztéw eksploata-

cji. Jak podkresla kierownik sprzedazy i marketingu,
Arkadiusz Zalaszewski, podstawowa korzyscig klien-
téw jest radykalne obnizenie kosztéw ponoszonych
na ogrzewanie mieszkania i cieptg wode. Rozwiaza-
nia te znacznie wykraczajg ponad obecnie przyjete
standardy. Nasze budynki spetniajg juz teraz z na-
wigzkg nowe wymagania stawiane przez Unie Eu-
ropejska.

Dzi$, kiedy ceny energii i paliw rosng, nikt nie zastanawia sie
juz czy zmniejszy¢ zuzycie energil, ale jak to zrohic. Wiekszos¢
Z nas ma $wiadomosc, Ze to wiasnie w naszych domach

i mieszkaniach znajduja sie potencjaine oszczednosci. Wciaz jed-
nak 57 proc. spofeczeiistwa uwaza, ze najlepszym sposohem na
oszczedzanie energii $3 energooszczedne zarowki i sprzet AGD.
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Status quo

,Dzi$, kiedy ceny energii i paliw rosng, nikt nie za-
stanawia sie juz czy zmniejszy¢ zuzycie energii, ale
jak to zrobi¢. Wigkszo$¢ z nas ma $wiadomos¢, ze
to wiasnie w naszych domach i mieszkaniach znaj-
dujg sie potencjalne oszczednosci. Wcigz jednak
57 proc. spofeczenstwa uwaza, ze najlepszym spo-
sobem na oszczedzanie energii sg energooszczedne
zaréwki i sprzet AGD” — podaje firma BuildDesk. Po-
twierdzeniem tego faktu moga by¢ wyniki raportu Bu-
ildDesk, ktdra przeprowadzita badania dotyczace cer-
tyfikacji i efektywnosci energetycznej budynkdw. Wy-
nika z niego, ze obecny poziom projektowania i wzno-
szenia budynkéw mieszkalnych zuzywajacych az
30% catkowitej energii wykorzystywanej w gospo-
darce, wcigz pozostawia wiele do zyczenia. Pomimo
rosngcych wymagan dotyczacych elementéw, ktére
maja wptyw na charakterystyke energetyczng (obu-
dowy budynku, systemy instalacji etc.), nasze bu-
downictwo wcigz nie jest energooszczedne. Przyjeta

+ Cho¢ transport i przemyst to sektory, kto-
re powszechnie uznaje sie za duzych odbior-
cow energii, to okazuje sie, ze najwiecej, bo az
40% energii zuzywa sie w Europie w budyn-
kach. Rosnace ceny paliw oznaczajg wzrost
wydatkéw na utrzymanie gospodarstw domo-
wych. Udziat tych kosztéw w polskich budze-
tach domowych szacowany jest na 25%, czy-
li co czwartg ztotéwke wydajemy na wydat-
ki mieszkaniowe — czynsz, woda, energia.
Z punktu widzenia inwestora energochtonno$é¢
budynku jest jedng z najwazniejszych infor-
macji przydatnych przy podejmowaniu decyzji
0 zakupie domu lub mieszkania. Znajomos$¢
energochfonno$ci budynku pozwala oszacowac,
jakie beda $érednie koszty ogrzewania. Czasami
warto zaptaci¢ troche wiecej na etapie budowy
domu, aby potem przez lata jego eksploatacji
znacznie mniej ptaci¢ za ogrzewanie.

+ Szacujesig, ze w typowej sytuacji, w kosztach
ponoszonych w ciggu catego “zycia” budynku,
na ktére skfadajg sie koszty zaprojektowania,
budowy, niezbednych remontéw, eksploatacji
i wreszcie rozbiorki budynku, koszty budo-
wy stanowig tylko ok. 11%, natomiast kosz-
ty eksploatacji az 84%, z czego az 75% to
koszty ogrzewania i produkcji cieplej wody.

+ Az 72% ankietowanych inwestoréw budujacych
dom lub kupujacych mieszkanie analizuje kosz-
ty ogrzewania przy zakupie nieruchomosci lub
realizacji inwestycji 60% inwestoréw uwaza, ze
warto zainwestowa¢ w wyzszy standard cieplny
budynku gtéwnie z dwéch powodow:

- Komfort mieszkania
- Niskie koszty ogrzewania

Zrédto: raporty ,Szoste paliwo”, Rockwool

w 2010 r. nowelizacja Dyrektywy 2002/91/WE doty-
czaca charakterystyki energetycznej budynkéw, wpro-
wadza perspektywicznie od 31 grudnia 2020 r. obo-
wigzek wznoszenia obiektéw o bardzo niskim zuzy-
ciu energii. Szacuje sie, ze moze to oznacza¢ okoto
50 kWh/m kw/rok dla Polski. Tymczasem S$rednia
warto$¢ zapotrzebowania na energie koncowg dla ist-
niejacych budynkéw jednorodzinnych w Polsce wy-
nosi 207 kWh/m kw/rok — méwi Piotr Pawlak, dy-
rektor zarzadzajacy BuildDesk Polska. Z kolei dla no-
wych budynkéw jednorodzinnych, wybudowanych
po 2008 r., warto$¢ ta siega 142 kWh/m kw/rok.
W przypadku obiektéw juz istniejacych, jest to o tyle
zrozumiafe, iz stan ten wynika z duzo nizszych wy-
magan technicznych w latach ubiegtych. Natomiast
w kwestii nowych budowli, mozna sobie zada¢ pyta-
nie: Czy Polske sta¢ na budowanie obiektéw spetnia-
jacych dzisiejsze wymagania chocby w stopniu mini-
malnym? — ,Dlatego tez, budujac dom warto zastano-
wi¢ sie, na czym najbardziej nam zalezy — na niskich
kosztach eksploatacji budynku przez caty okres jego
uzytkowania, czy tez jedynie na spetnieniu dzisiej-
szych wymagan technicznych” — dodaje Piotr Pawlak.
Przygotowana jeszcze na etapie projektu charaktery-
styka energetyczna, a najlepiej wykonana na jej pod-
stawie analiza kosztéw ogrzewania oraz optymaliza-
cja izolacji przegrod budynku, pozwoli na unikniecie
pozniejszych modernizacji i uzyskanie wysokiej efek-
tywnosci energetycznej budynku — dodaje specjalista
firmy BuildDesk.

Przetom w mysleniu

Bez watpienia takie przefomowe podejscie do zagad-
nienia budownictwa wielorodzinnego, gdzie wcigz
jednymi z gféwnych kryteriéw przy wyborze miesz-
kania sg cena i lokalizacja, wymaga réwniez przefo-
mu w mysleniu potencjalnych nabywcéw mieszkania.
Szczegblnie kryterium ceny nieruchomosci powinno
by¢ gfebiej analizowane. Warto przeanalizowa¢ ten
parametr w zestawieniu z ewentualnymi kosztami
eksploatacji takiego mieszkania, ktére zalezg w du-
zej mierze od zastosowanych technologii oraz wyko-
nawstwa. To réwniez pewna forma inwestycji na przy-
szfo$¢, gdyz takie nowoczesne mieszkania moze by¢
o wiele tatwiej sprzeda¢ w przysztosci. Takie podejécie
jest juz bardzo czesto spotykane w przypadku budow-
nictwa jednorodzinnego, gdzie inwestorzy sg sktonni
zapfaci¢ wiecej za technologie zmniejszajace poézniej-
sze koszty eksploatacji. O tym, ze Polacy maja $wia-
domos¢ przetozenia kosztéw inwestycji na pézniejsze
koszty eksploatacyjne mozemy przekona¢ sie anali-
zujac chociazby proces zakupu sprzetu AGD czy tez
aut. Klasa energetyczna urzadzenia czy zuzycie pali-
wa, to bardzo istotne kryteria przy podejmowaniu de-
cyzji. Czas wiec rowniez zwréci¢ uwage na ,koszty
paliwa” potrzebnego chociazby do ogrzania mieszka-
nia lub domu. Koszty ogrzewania i produkcji cieptej
wody sg jednymi z istotniejszych kosztéw eksploata-
cji. A biorgc pod uwage stale rosnace koszty surow-
cow energetycznych nie nalezy spodziewac sie zmian
w tym zakresie.
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» Wydajne energetycznie
Osiedle Energooszczedne to innowacyjny projekt 13-
czacy w sobie zaréwno funkcjonujace juz na rynku
technologie, jak réwniez pionierskie rozwigzania i no-
winki, by zapewni¢ jak najbardziej efektywne wyko-
rzystanie energii. Lista technologii i urzadzen jest dos$¢
dtuga. Jak podkre$lajg przedstawiciele Towarzystwa

Ziemskiego, waznym jest, iz sg to znane i sprawdzo-

ne od dawna technologie, ktére w tym projekcie zo-

staty w pefni zintegrowane, a jednym z wazniejszych
elementéw systemu jest zaawansowane sterowanie

i automatyka. Zintegrowanie systeméw umozliwito

m.in. unikniecie ich zdublowania, jak réwniez zde-

cydowane zwiekszenie wydajnosci. Najlepszym przy-
ktadem jest potaczenie systemu nawiewno wywiew-
nej wentylacji z systemem ogrzewania mieszkania.

Na Osiedlu Energooszczednym zastosowane zostang

bardzo precyzyjnie i skrupulatnie dobrane urzadzenia,

jak chocby:

+ kolektory stoneczne — przede wszystkim do ogrze-
wania cieptej wody uzytkowej oraz do akumulacji
ciepta dla pompy ciepta,

+ pompy ciepta — ewentualne dogrzewanie cieptej
wody oraz wwiewanego do mieszkan powietrza,

+ wymienniki gruntowe ciepta — oczyszczajg powie-
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trze dostarczane do budynku oraz umozliwiajg

wstepne ogrzanie/schtodzenie powietrza, jak row-
niez reguluja jego wilgotnose,
+ rekuperatory — umozliwiajgce maksymalny odzysk
ciepta z wentylacji (z powietrza wywiewanego
Z mieszkania),
+ baterie fotowoltaiczne — przetwarzajace promienie
stoneczne w energie elektryczna,
+ mikroelektrownie wiatrowe — przetwarzajace ener-
gie wiatru na energie elektryczna.
Tak wiec projekt zakfada nie tylko maksymalng
oszczedno$¢ energii, ale tez jej produkcje. Dzieki kon-
sumpcji pradu bezposrednio w miejscu jego wytwo-
rzenia ograniczane sg straty przesytowe pradu. Racjo-
nalne i mozliwie maksymalne ograniczenie strat w raz
dostarczonej do budynku energii, jak réwniez zasto-
sowane technologie majg istotne przetozenie na péz-
niejsze koszty eksploatacji mieszkan. Oszczednosci
w kosztach eksploatacji (ogrzewania i cieptej wody
uzytkowej) moga siega¢ w zaleznosci od mieszkania
i sposobu jego eksploatacji nawet do 90% - zazna-
cza Arkadiusz Zalaszewski. Deweloper jest tak pewny
zastosowanych rozwigzan, ze klienci kupujacy miesz-
kania w pierwszym etapie otrzymuja przez 10 lat bez
kosztéw ogrzewanie mieszkania oraz cieptg wode. Dla

osiagniecia zafozonego efektu w postaci radykalne-
go ograniczenia zuzycia energii przy budowie Osie-
dla Energooszczednego zastosowano wiele innych
innowacyjnych  rozwigzan technologicznych. Do
budowy $cian wykorzystana zostata bardzo ciepta
i cicha, czterowarstwowa konstrukcja w technologii
VELOX. Grubo$¢ takiej $ciany to 37 ¢cm, z czego az
22 cm to warstwa ocieplenia. Przyjeta technologia
pozwala na ograniczenie wielu btedéw wykonaw-
czych, jak réwniez szybka budowe. Dla wyelimino-
wania mostkéw termicznych balkony mocowane sg
do konstrukcji specjalnymi cieptymi tacznikami.

Okna energeto®

na Osiedlu Energooszczednym

Jednym z kluczowych elementéw kazdego budyn-
ku sg réwniez okna. W budynku energooszczednym
liczy sie nie tylko ich wyglad, ale przede wszyst-
kim ich cechy izolacyjne. Oczywiscie zastosowa-
ne najnowoczesniejsze technologie to tylko pofo-
wa sukcesu, gdyz nie mniej wazng kwestig pozo-
staje sposoéb ich zastosowania i samo wykonaw-
stwo. Stad tez w przypadku Towarzystwa Ziem-
skiego niezwykle duzg wage w przypadku decyzji
0 wyborze stolarki okiennej przyktadano do wybo-
ru okien o najwyzszych parametrach, ale réwniez
poszukiwano optymalnego rozwigzania montazowe-
g0 zapewniajacego utrzymanie tych wysokich pa-
rametréw po wbudowaniu okien. Na Osiedlu Ener-
gooszczednym zdecydowano sie po raz pierwszy
w Polsce na zastosowanie najnowszej serii okien
w systemie energeto® 4000, ktére wyprodukowata
i zamontuje firma Elwiz S.A. Jest to zupetnie nowy
kierunek w mysleniu o energooszczednosci okien,
gdyz wigze sie z wyeliminowaniem stosowanych
dotychczas w profilach wzmocnien stalowych, kté-
re powodowaty pogorszenie ich termiki. Dzigki kom-
binacji dwoch innowacyjnych technologii: wklejania
szyb w profile (bonding inside) oraz zastosowaniu
specjalnych wzmocnien Ultradur High Speed firmy
BASF (powerdur inside) stworzono okno o ponad-
przecietnych wtasciwosciach.

Specyfikacja okien Elwiz-energeto 4000 monto-

wanych na Osiedlu Energooszczednym:

+ profile firmy Aluplast, system energeto 4000
o wspétczynniku U,=1,0 W/(m?*K), kolor
biaty

+ trzyszybowe pakiety firmy GLASPOL SAINT
GOBAIN o wspétczynniku Ug=0,54 W/
(m?*K), + ciepta ramka

+ wspdtczynnik dla okna referencyjnego (o wy-
miarach 1230 x 1480) U, = 0,79W/(m?*K)

+ system oku¢ ROTO NT; z zabezpieczeniem
przed btednym pofozeniem klamki,

+ naroznik antywywazeniowy,

+ klamka z przyciskiem,




energeto® 4000

Wyeliminowanie wzmocnier stalowych pozwala na
likwidacje mostkéw termicznych i uzyskanie wspot-
czynnika przenikania ciepta profili Uf = 1,0 W/m2K
przy gtebokosci zabudowy wynoszacej 70 mm. Wa-
ska szeroko$¢ zestawu, wynoszaca zaledwie 107 mm,
umozliwia efektywne wykorzystanie energii stonecz-
nej i zapewnienie wigkszego doptywu $wiatta do po-
mieszczen. Dzieki klejeniu szyb z profilem okna ce-
chuje natomiast zdecydowanie wigksza stabilno$¢.

Jak podkresla wiceprezes Towarzystwa Ziemskie-
g0, Krzysztof Musiatek przy wyborze okien, obok ich
ponadprzecietnych wiasciwosci termicznych, istot-
ne byly jeszcze jakos$¢, trwatos¢, jak najwieksza po-
wierzchnia do$wietlenia, fachowo$¢ ekip montazo-
wych, a takze optymalna relacja ceny do wspomnia-
nych wyzej cech. \Wybdr firmy Elwiz — producen-
ta okien byt poprzedzony ponad rocznymi analizami

Mimo znacznego niedohoru mieszkan w Polsce,
deweloperzy w ohliczu ograniczonego popytu, heda coraz
czesciej zmuszeni do podnoszenia standardu swoich
inwestyciji oraz dodatkowych dziafan, niekoniecznie
obnizajacych ceng metra kwadratowego.

ofert, ktdre otrzymalismy od niemal wszystkich licza-
cych sie producentéw okien, ktérzy produkujg okna
spetniajace nasze wys$rubowane wymagania. Firma
Elwiz wygrata, gdyz poszta o krok dalej od innych pro-
ducentéw. Jako jedna z nielicznych w Polsce posia-
da odpowiednie zaplecze technologiczne do produk-
cji okien z profili energeto®, w ktérych wykorzystano
technologie wklejania szyb. Stolarka wykonana w tej
technologii wyréznia sie przede wszystkim likwidacja
oziebiajacych okna, wewnetrznych stalowych profi-
li, ktére standardowo wykorzystywane sg do usztyw-
nienia ram PVC. Dodatkowo Elwiz podjat sie zadania
opracowania niestandardowego, profesjonalnego sys-
temu energooszczednego montazu okien”. Na Osiedlu
Energooszczednym przewidziany zostat stosowany
w domach pasywnych ciepty montaz okien w war-
stwie izolacji facznie z tzw. ,cieptym parapetem”.

Innowacyjny projekt montazu okien
w warstwie ocieplenia z wykorzystaniem
tzw. cieptego parapetu

Wiasciwy, szczelny i ciepty montaz okien jest rzad-
ko stosowany przez wiekszo$¢ inwestoréw nie tylko
ze wzgledu na wyzszy koszt inwestycji, ale nieste-
ty czesto tez z braku wiedzy na temat skutkdw jego
niestosowania. Powszechny na rynku montaz okien
w warstwie $cian konstrukcyjnych uszczelnionych je-
dynie pianka montazowa jest prosty i tani, ale jego
sfabg strone zobaczymy w kamerze termowizyjnej
i oczywiscie w ptaconych rachunkach.

Tak, jak na przestrzeni lat zmienita si¢ juz w wie-
lu przypadkach architektura budynkoéw, tak réwniez
sukcesywnie zmienia sie podej$cie w zakresie stoso-
wanych technologii. W przypadku projektéw dewe-
loperskich wiele zalezy z pewno$cig od koniunktury
na rynku, na ktdérg deweloperzy reagujg dosy¢ szyb-
ko. Wydaje sie jednak, ze mimo znacznego niedoboru
mieszkan w Polsce, deweloperzy w obliczu ograniczo-
nego popytu, beda coraz czesciej zmuszeni do podno-
szenia standardu swoich inwestycji oraz dodatkowych
dziatan, niekoniecznie obnizajacych cene metra kwa-
dratowego. By¢ moze te zabiegi i inwestycja w wyz-
szy standard budynkéw pozwolg potencjalnym klien-
tom zaoszczedzone z eksploatacji $rodki przeznaczy¢
na inne bardziej potrzebne rzeczy? Cho¢by na spta-
te mieszkania? M
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W ostatnim czasie,

W zwiazku z rosnacymi
cenami enenrgii oraz
Zwiekszajaca sie
Swiadomoscia ekologiczna,
Zwieksza rowniez sie

liczha zapytan dotyczacych "*_ _

g I
- - ‘.,.“-—

wiasciwosci roletdia
izolacji ciepinej. Wediug
badan warto$¢ wskaznika

przeptywu ciepfa
przy roletach poprawia
sie nawet 0 39%.

Tekst: Daniel Balicki, ALUKON, www.alukon.com

W niektérych normach szczegétowo omdwiona jest
ich mozliwos¢ dopasowania, jednak na przyktad
w zarzadzeniu dotyczacym oszczedzania energii,
ta tymczasowa ochrona cieplna nie zostata oficjal-
nie uwzgledniona. Z drugiej strony paszporty energe-
tyczne w ramach normy EnEV 2007 majag by¢ wy-
stawiane wedtug warto$ci zuzycia energii, na co jed-
nak moga mie¢ wptyw rolety. Z powodu tych nieja-
snoéci Federalny Zwigzek Rolet i Ochrony Przeciwsto-
necznej oraz Instytut Fizyki Budowlanej Fraunhofer
przeprowadzity odpowiednie, zblizone do codzienne-
go uzytkowania préby w terenie, ktére pokazuja, przy
wzieciu pod uwage zachowania uzytkownika i od-
zysku z ciepta wypromieniowanego, imponujacy po-
tencjat oszczednosci energii dzigki zastosowaniu ro-
let. Podczas tych pomiaréw udowodniono, ze nawet
przy oknach nowej konstrukcji, dzieki zastosowaniu
rolet, istnieje potencjat oszczednosci energii. Oprécz
tych rozwazanych kwestii nie powinno sie zapomina¢
réwniez o dodatkowych korzysciach ptynacych z ro-
let, jak izolacja dzwiekowa, ograniczenie widoczno-
éci, zmniejszenie ryzyka wtamania, w lecie ochrona
przed upatem itd.

Praktyczne informacje

Ochrona cieplna jest osiggnieta gtéwnie dzigki
powstaniu przestrzeni powietrznej pomiedzy szy-
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ba a roletg. Przeptyw ciepta przez szybe, izoluja-
cq warstwe powietrza i rolete, odbywa sie na trzy
sposoby: promieniowanie cieplne, przewodze-
nie ciepfa, konwekcja powietrza pomiedzy roletg
a oknem, przy czym ok. 2/3 strumienia ciepta
wystepuje w formie promieniowania cieplnego,
za$ 1/3 w postaci przewodzenia ciepta i kon-

wekeji. W nowoczesnych, warstwowych szybach
o funkcji cieplnej, promieniowanie cieplne zostato
prawie catkowicie sttumione. Ponadto, przy doce-
lowym potréjnym oszkleniu, przenikanie $wiatta
jest zmniejszone o okoto 30%. Podczas zmroku
$wiatfo musi by¢ zapalane wczeéniej, co powo-
duje zwiekszone zuzycie pradu. Decydujacy dla

poprawy wartoéci izolacji cieplnej otworéw okien-
nych z roletami jest efekt spowodowany dodat-
kowa warstwa $ciany, uzyskany przez dodanie
wystepu przed ptaszczyzne okna. Decydujgce
dla izolacji cieplnej jest tu powstanie dodatko-
wej,

wzglednie nieporuszajacej sie warstwy

powietrza.

Wspoétczynnik przeptywu ciepfa dia okien, drzwi balkonowych,
jak tez dia okien dachowych moie zostac poprawiony przez
zastosowanie zamknie¢ (rolet). Przy niezmiennych warunkach,
przy regularnym i wiasciwym uzytkowaniu, zamkniecia
sterowane automatycznie (sterowane zegarem) moga
doprowadzic do poprawy o okofo 0,2 W/(m?K),

a sterowane recznie do poprawy o 0,1 W/(m2K).

Wartosc U,

Dzieki zamontowaniu zamkniecia na wystepie przed
oknami/drzwiami powstaje dodatkowa bariera nie-
przepuszczajaca ciepta. Sktada sie ona z warstwy po-
wietrznej pomiedzy zamknieciami i stanowigcej za-
mkniecie w samej sobie. Dla ustalenia dodatkowej
izolacji przeptywu ciepta AR zamkniecia zostaty po-



dzielone w normie DIN 13125, wedtug swojej szczel-
noéci powietrznej, na 5 kategorii. Dla powszechnie
stosowanych na rynku systemoéw rolet zewnetrznych
naktadanych oraz przy zgodnym z przepisami mon-
tazu osigga sie klase szczelnosci powietrznej. Izola-
cja przenikania ciepta RSH zostata, na przyktad dla
profilu M 317, uproszczona dla celéw obliczeniowych
w oparciu o norme DIN 6946 Punkt 5.1 do warto-
éci wynoszacej 0,1 m2K/W (warstwa profilu policzo-
na tacznie w kierunku strumienia ciepta i pionowo
z procentowym udziatem w szeroko$ci ostony). W na-
stepujacym przyktadowym obliczeniu zostato to przy-
jete jako podstawa obliczeniowa.

AR = 0,8 xRH + 0,14 m? K/W =
(Formuta dla klasy przepuszczalno$ci powietrza 4)
=0,8x0,1 + 0,14 m? K/W = 0,22 m? K/W

+ dla okien z wartoscig U, 2,9 W/m?K:
U,s =1/(1/UW + R)
=1/(1/2,9 + 0,22) = 1,77 W/mK
(poprawa catego systemu o okoto 39%)
+ dla okien z wartoscig U, 1,4 W/m?K:
U, =1/(1/UW + R)
=1/(1/1,4 + 0,22) = 1,07 W/m?K
(poprawa catego systemu o okoto 24%)

Ta poprawiona warto$¢ nie odnosi sie wprawdzie ob-
liczeniowo oddzielnie do zachowan uzytkownika i zy-
skéw z promieniowania ciepta, jednak Instytut Fizyki
Budowlanej Fraunhofer w swoich badaniach, zblizo-
nych do rzeczywistego uzytkowania, uzyskat podobne

przewidywane rozwigzania.

Poprawa wartosci wskaznika

Wspotczynnik przeptywu ciepta dla okien, drzwi
balkonowych, jak tez dla okien dachowych moze
zosta¢ poprawiony przez zastosowanie zamknieé
(rolet). Przy niezmiennych warunkach, przy regular-
nym i witasciwym uzytkowaniu, zamkniecia stero-
wane automatycznie (sterowane zegarem) mogg do-
prowadzi¢ do poprawy o okoto 0,2 W/(m?K), a ste-
rowane recznie do poprawy o 0,1 W/(m?K). Dla war-
toéci znamionowych ta mozliwo$¢ pozostaje niezau-
wazona...”. Natomiast w nowym wydaniu normy DIN
V 4108-4:2007-1 Punkt 5, rolety zostaty nawet wy-
raznie okreslone jako dodatkowe korzysci, jednak bez
uwzglednienia ich w warto$ciach znamionowych.
Z powodu jedynie cze$ciowego zwracania uwagi na
wiasciwoséci izolujace ciepto rolet w normach Zwig-
zek Federalny i Instytut Fizyki Budowlanej Fraunho-
fer przeprowadzity préby rzeczywiste na elementach
wzorcowych lub tez w budynku wzorcowym. Pomiary
te nie majg charakteru normatywnego, pokazuja jed-
nak pozytywne skutki wynikajace z zamontowanych
na zewnatrz rolet w codziennym zyciu.

Badanie okna

W raporcie Wyniki Pomiaréw Zwigzku Federalne-
go Rolet i Ochrony Przeciwstonecznej ZAE 2 -0802
- 3 (2002) dla polepszenia wartosci wskaznika

zamkniecie

od strony
pomieszczenia

od strony zewnetrznej

U w pomiarze Hotbox zostaty przebadane rolety na-
kfadane i adaptacyjne w odniesieniu do ich zacho-
wania sie dla poprawy wspotczynnika U w otwo-
rach okiennych. Badanie zostato przeprowadzone
w odizolowanej komorze grzewczej (Hotbox) z otwo-
rem wzorcowym ok. 1 m kw. Nastepujace wyniki zo-
staty opublikowane (w tym miejscu na przyktad dla
rolety adaptacyjnej; zamontowanej na oknie plastiko-
wym jako lewoskretna):

4+ Warto$¢ U okna przy otwartej rolecie: 1,66 W/m?K
+ Wartos$¢ U systemu przy zamknietej rolecie:
1,31 W/m?K
(poprawa catego systemu o okoto 20%)
+ Warto$¢ U systemu przy zamknietych roletach:
1,44 W/m?K
z otwartymi szczelinami $wietlnymi (poprawa ca-
fego systemu o okofo 13%)

Przy wiekszych predkosciach wiatru przenikajacego
przez otwarte szczeliny $wietlne zostaje zniszczona
poduszka powietrzna znajdujgca sie pomiedzy role-
ta, a oknem i w ten sposéb zostaje zmniejszone réw-
niez dziatanie izolacyjne rolety. Te poprawione warto-
éci nie uwzgledniaja jednak zachowania uzytkownika.

Zmniejszona transmisja ciepta

Dom wzorcowy jest przecietnym, wolnostojacym do-
mem jednorodzinnym. W badaniu Instytutu Fizyki
Budowlanej Fraunhofer 2-2007 mozna byto zmierzy¢
poprawe wartoéci U az do 30% (zima). Podstawg
dla takiego wyniku byta automatyzacja rolet (zamy-
kane na noc). Rolety adaptacyjne lewoskretne zosta-
fy zamontowane bezpo$rednio na oknie, wyposazone
w zawieszenia z opiankowanych profili aluminiowych
z okoto 35 mm szerokos$ci ostony. Sprawdzono ich za-
chowanie sie w prébach z réznymi dobrze izolowany-
mi przeszkleniami okien:
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Uys = Wspdtczynnik przenikania ciepfa
Okno + zamkniecie

U,, = Wspdtczynnik przenikania ciepta
Okno

AR = Dodatkowa warstwa izolujgca przeptyw
ciepta z warstwy powietrza i zamkniecia

R, = lzolacja przeptywu ciepta pancerza rolety

Okno/Oszklenie 1

(bez dodatkowych powtok szkto — podwdjna szyba):

+ Wartos¢ U przy otwartych roletach: 2,4 W/m2K

+ Wartos¢ U z zamknietymi roletami: 1,6 W/m?K
(poprawa catego systemu o okoto 30%)

Okno/Oszklenie 2

(oszklenie z ostong cieplna):

+ Wartos¢ U przy otwartych roletach: 1,1 W/m?K

+ Warto$¢ U przy zamknietych roletach: 0,8 W/m?K
(Poprawa catego systemu o okoto 25%)

dowad obliczeniowy dla tych wynikéw wedtug DIN
10077-1 (zobacz Punkt 3):

AR = 0,8 xRy, + 0,14 m?’K/W = 0,8x0,1 +
+ 0,14 m? K/W = 0,22 m?2 K/W

dla okna z wartoscig UW 2,4: U, = 1/(1/ 2,4 +
+ 0,22) = 1,57 W/m2K (przy zamknietych roletach)

dla okien z wartoscig UW 1,1 : U= 1/(1/1,1 +
+ 0,22) = 0,89 W/m?K (przy zamknietych roletach)

(warto$¢ R, a przez to warto$¢ U catego systemu,

SH!

zalezy od typu profilu)

Mozna stwierdzi¢, ze wartosci zmierzone przez Insty-
tut Fizyki Budowlanej Fraunhofer w budynku wzor-
cowym sg zblizone do wartosci z obliczen wartosci
U, wedtug DIN EN ISO 10077-1:2000-11 - za-
chowanie termotechniczne okien, drzwi i zamknie¢
— obliczenia wspoétczynnika przenikania ciepta”. Przy
pomiarach Instytutu Fizyki Budowlanej Fraunhofer
uwzgledniono zachowanie sie uzytkownika (rolety
zautomatyzowane, zamykane noca) i zyski cieplne
dzieki zmniejszeniu wystepowania ciepta wypromie-
niowanego. M

nr 1/2011 | profiokno
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Wdrozenie do produkcji serii energeto® jest zwigzane

z zastosowaniem klejenia, techniki niestosowanej do-
tychczas szeroko przez producentéw okien. Wymaga
zatem zapoznania sie z nowymi zagadnieniami zwig-
zanymi ze stosowaniem klejéw przemystowych. Naj-
nowszym rozwigzaniem opracowanym przez firmy Sika
i Aluplast jest zastosowanie dwuskfadnikowego kleju
silikonowego Sikasil® WT-480. Utwardza sie on che-
micznie po zmieszaniu w odpowiednich proporcjach
tzw. bazy z drugim skfadnikiem inicjujacym jednolite
utwardzanie w cafej objetosci zaaplikowanego kleju.
Rezultat utwardzania jest widoczny po 3-5 godzinach
od natfozenia i zalezy jedynie od temperatury otoczenia.
Po zakonczeniu procesu produkcji, okna powinny by¢
sktadowane w temperaturze nie nizszej niz 10°C przez
kilka godzin, po czym moga zosta¢ transportowane do
odbiorcy lub przesuniete do sktadowania w mniej ko-
rzystnych warunkach atmosferycznych.

Aplikacja

Wstepne zapoznanie sie z technika klejenia lub pro-
dukcja niewielkich partii okien sg mozliwe dzieki za-
stosowaniu specjalnych podwaéjnych kartuszy zawie-
rajacych oba sktadniki kleju Sikasil® WT-480, za-
opatrzonych dodatkowo w koncéwke mieszajaca. Do
aplikacji potrzebny jest odpowiedni pistolet pneuma-
tyczny wyposazony w dwa réwnolegte ttoki. Poza za-
stosowaniem kleju dwuskfadnikowego mozliwe jest
réwniez klejenie za pomoca kleju jednosktadnikowe-
go. Mimo nizszych kosztéw jest to rozwigzanie sta-
wiajace wiecej wymagan w procesie produkcji i wy-

magajace uwzglednienia dodatkowych czynnikéw.
Stosowany w tej metodzie poliuretanowy klej Sika-
Tack® Plus utwardza sie z udziatem wilgoci atmos-
ferycznej. Utwardzanie nastepuje stopniowo — od
powierzchni kleju majacej kontakt z powietrzem
— i postepuje w gfab spoiny klejowej w tempie Kkil-
ku mm na dobe. Na szybko$¢ utwardzania, oprécz
temperatury, istotny wptyw ma wilgotno$¢ powietrza.
Okna wyprodukowane z uzyciem jednoskfadnikowe-
go kleju SikaTack® Plus musza by¢ sktadowane mi-
nimum 24 godz. w temp. powyzej 10°C, zanim zo-
stang przeznaczone do transportu. Dodatkowg ope-
racja, jaka nalezy wykona¢ przed klejeniem, jest na-
fozenie na profil w miejscu klejenia warstwy podkta-
du Sika® Primer 209N. Operacje te nalezy realizo-
wacé wczesniej, aby zapewni¢ ok. 30-minutowy czas
schniecia podktadu. Klej moze by¢ naktadany manu-
alnie za pomoca odpowiednich pomp do mas jedno-
skfadnikowych. Mozliwa jest réwniez produkcja nie-
wielkich partii okien z wykorzystaniem recznych pi-
stoletéw pneumatycznych. W przypadku klejéw jed-
noskfadnikowych stosowanie urzadzen pétautoma-
tycznych i w petni automatycznych jest mozliwe,
lecz nie wydaje sie celowe, poniewaz nie pozwala
w petni wykorzysta¢ szybkich metod produkcji.

Istotne wskazéwki

Waznym zagadnieniem zwigzanym z wklejaniem szyb
do profili okiennych jest zapewnienie kompatybilno-
$ci stosowanego kleju z uszczelniaczem szyb zespolo-
nych. Poniewaz przy stosowaniu technologii ,bonding

Seria energeto® jest realiza-

Cja wizji inteligentnych roz-
wiazan systemowych. Lekkie,
niewymagajace wzmochniei
stalowych profile ogranicza-
ja mostki ciepine, a zarazem
pozwalaja na lepszy dostep
Swiatta. Stahilno$¢ geometril
skrzydia idzie w parze z od-
porno$cia na wiamanie i lep-
szymi parametrami akustycz-
nymi okien. Wszystko to jest
mozliwe dzieki zastosowaniu
technologii wilejania szyh

w skrzydia ,.honding inside”.

Tekst: Andrzej Burcek, Sika Poland Sp. z 0.0.

inside” klej ma bezposredni kontakt z masg uszczelnia-
jaca szybe, mozliwe sg wzajemne oddziatywania che-
miczne tych substancji, co w skrajnych przypadkach
moze doprowadzi¢ do obnizenia przyczepnosci kleju do
klejonych powierzchni lub spowodowaé rozszczelnienie
sie szyby. Konieczne jest zatem uzgodnienie z producen-
tem Kleju, czy stosowany standardowo przez dostaw-
ce szyb zespolonych uszczelniacz jest sprawdzony pod
katem ewentualnych negatywnych oddziatywan. Dwu-
sktadnikowy klej Sikasil® WT-480 jest kompatybilny
z wiekszoscig uszczelniaczy poliuretanowych stosowa-
nych przez krajowych producentéw szyb zespolonych.
W przypadku jednosktadnikowego kleju SikaTack® Plus
zakres zgodnych uszczelniaczy jest wezszy. Natomiast
przy stosowaniu technologii ,,bonding inside” nalezy uni-
ka¢ stosowania szyb zespolonych uszczelnionych tioko-
lem, gdyz materiat ten wykazuje duzy stopien emisji nie-
korzystnie oddziatujgcych z klejami plastyfikatoréw. Il

Sika - producent specjalistycznych klejow do wklejania szyb.

Sika Poland Sp. z 0.0.
BU Industry
ul. Lowinskiego 40, 31-752 Krakow
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ciepine
“\_\_\_

\

Glos w dyskusji N

Problematyka wiasnosci ciepinych stolal'kl oklennej / ” .
stafa sie ostatnio tematem wielu publikacji, w ktorych -

pojawito sig jednak sporo niescisfosci. W ponizszym tekscle = -
sprobuje zaprezentowac podstawowe informacje dotycza -
ce wspoiczynnika U, w iU, dia najczesclej stosnwanych i

ztozei profili w systemle IIJEAI. 4000.

Tekst: Bogdan Wéjtowicz
Kierownik Techniczny Laboratorium Techniki Budowlanej s.c
www.lth.org.pl

Przedmiotem rozwazan staty sie rama o symbolu
140 001 i skrzydto 140 020 z réznymi rodzajami
oszklenia i, co oczywiste, z réznymi listwami przyszy-
bowymi dostosowanymi do jego szerokosci.
Obliczenia wspétczynnika przenikania ciepta dla kom-
pletnego ztozenia rama/skrzydfo z oszkleniem przed-
stawiono w tabeli 1.

Zaprezentowane wyniki pokazuja, ze warto$¢ wspot-
czynnika przenikania uzalezniona jest od grubosci za-
stosowanej szyby zespolonej i wraz ze wzrostem gru-
bosci oszklenia poprawiaja sie wtasnosci cieplne ca-
fego ztozenia. Réznica pomiedzy najlepszym i najgor-
szym rozwigzaniem w obrebie tego samego zfozenia
wynosi 0,050, co jest warto$cig godng uwagi, gdyz
w pewnych warunkach moze wyraznie zmieni¢
wynik. Istotnym elementem szyby zespolonej, ma-
jacym niebagatelny wptyw na wtasnosci cieplne
okna, jest rodzaj zastosowanej ramki dystansowe;j.
Nie zmieniajac rodzaju i grubo$ci oszklenia, mozemy
zmieni¢ catkowite wtasnosci cieplne okna, zmienia-
jac wartos¢ wspodtczynnika W. Charakter tych zmian
przedstawiono na nastepnej stronie, w tabeli 2. 4

Tabela 1. Obliczenia wspéfczynnika przenil@p_is.fi-eﬁ’fa
dla ztozenia rama/skrzydfo zr6znym oszkleniem

- =

Budowa szyby zespolonej Grubos$¢ szyby zespolonej Wspétczynnik przenikania ciepta U,

4/16/4 24 1,518 = .
4/12/4/12/4 36 1,487 s . 5
4/16/4/16/4 44 1,468 " :

nr 1/2011 | profiokno
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Tabela 2. Wptyw zastosowania réznych ramek dystansowych na parametr ¥

Ztozenie profili Wspétczynnik hd
140001/140022 przenikania .
2z oszkleniem ciepta Ug szyby Aluminiowa ramka Ramka Ramka
o grubosci zespolonej dystansowa dystansowa SGG | dystansowa SGG-V
24 1,0 0,044 0,020 0,015
36 0,7 0,060 0,027 0,026
44 0,5 0,082 0,041 0,036
Tabela 3. Wartosci U, okna referencyjnego (1230x1480 mm)
dla oszklenia z r6znymi rodzajami ramek dystansowych
Rodzaj oszklenia
Ramka aluminiowa Ramka SGG Ramka SGG-V
budowa Wartosc Ug
4/16/4 1,0 1,270 1,211 1,198
4/12/4/12/4 0,7 1,093 1,012 1,109
4/16/4/16/4 0,5 1,004 0,902 0,890
Tabela 4. Wartosci U, okna o wymiarach 1500x1500 mm
dla oszklenia z r6znymi rodzajami ramek dystansowych
Rodzaj oszklenia
Ramka aluminiowa Ramka SGG Ramka SGG-V
budowa Wartos¢ U,
4/16/4 1,0 1,245 1,191 1,179
4/12/4/12/4 0,7 1,057 0,982 0,980
4/16/4/16/4 0,5 0,957 0,865 0,853

Tabela 5. Zestawienie wiasciwosci cieplnych materiatéw do obliczen wartosci U,

Grubos¢ oszklenia 44 mm Wartos¢ wspotezynnika U, 0,5
Szyba zespolona 4/16/4/16/4 Warto$¢ wspétczynnika U, 1,468
Ramka dystansowa SGG-V Wartos¢ wspotczynnika W 0,036
Tabela 6. Wartosci UW okna o wymiarach 1540x1540 mm
dla oszklenia z r6znymi rodzajami ramek dystansowych
Rodzaj oszklenia
Ramka aluminiowa Ramka SGG Ramka SGG-V
budowa Wartos¢ U,
4/16/4 1,0 1,2 1,2 1,2
4/12/4/12/4 0,7 1,1 1,0 1,0
4/16/4/16/4 0,5 1,0 0,9 0,9
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» Tabela 2 obrazuje, ze zastgpienie aluminiowej ramki

dystansowej ramka cieplnie ulepszong powoduje ra-
dykalne zmniejszenie wspotczynnika W. Dla najcze-
$ciej spotykanego oszklenia 4/16/4 zmiana ta wynosi
nawet 0,029. Warto zwrdci¢ uwage, ze poprawa wta-
snosci cieplnych szyby zespolonej z ramkg aluminio-
wa réwnoczes$nie powoduje pogorszenie wspdétczynni-
ka W — w skrajnym przypadku nawet o 0,038. Nalezy
w tym miejscu wspomnie¢, ze warto$ci wspétczynni-
ka W mozna odczyta¢ z normy i wynosi ona 0,08 dla
ramek aluminiowych i stalowych oraz 0,06 dla ra-
mek ulepszonych cieplnie. Poréwnujac wartosci tego
wspotczynnika odczytane z normy z wartosciami uzy-
skanymi w trakcie obliczen, a przedstawionymi w ta-
beli powyzej, wnioski nasuwajg sie same. Wartosci
z normy zawsze majq posta¢ ,bezpieczng”, co ozna-
cza, ze ich zastosowanie zawsze pogorszy wynik ob-
liczen. Dla zapewnienia precyzji wypowiedzi nalezy
jeszcze zauwazy¢, ze dla ramek, w ktdrych zastoso-
wano kombinacje materiatéw o réznej przewodno-
ci cieplnej, liniowy wspdfczynnik przenikania ciepta
musi zosta¢ obliczony i nie mozna go odczyta¢ bez-
posrednio z normy. Takg sytuacje mamy oczywiscie
w przypadku ramek SWISSPACER czy TGI, gdzie
oprécz tworzyw sztucznych znajdujg sie cieniutkie
paski folii metalowych. Niestety o tym fakcie czesto
,Zapominajg” fachowcy, a w efekcie czytamy ,madre”
analizy oparte o btedne zatozenia.

Poréwnanie
Oméwienie zmian wspofczynnikow U, i W ma sens je-
dynie wtedy, gdy zmiany, ktére opisaliSmy powyzej,
przetozymy na wartosci wspotczynnika przenikania
ciepta dla gotowego wyrobu (U,), gdyz wartosci te
pojawiajg sie na etykiecie i bedg przedmiotem poréw-
nan dla naszych potencjalnych klientéw. Dla nasze-
go poréwnania wybratem okno referencyjne, to zna-
czy okno jednoskrzydtowe o szerokosci 1230 mm
i wysokosci 1480 mm. Wartosci U, dla oszklenia
z réznymi rodzajami ramek dystansowych przedsta-
wiono w tabeli 3.
Poréwnanie wynikéw obliczen doprowadzi nas do
oczywistych wnioskdw:
+ najgorsze wiasnosci cieplne ma okno z szyba ze-
spolong 4/16/4 z aluminiowa ramka dystansowa,
+ najlepsze wtasnosci cieplne ma okno z szyba ze-
spolong 4/16/4/16/4 z ramka dystansowg SGG-V.
Nie jest to co$ dziwnego czy niezrozumiatego, ale wiel-
kos¢ zmiany wtasnosci cieplnych zaskoczy nawet naj-
wiekszego znawce przedmiotu. Obliczmy réznicg po-
miedzy najgorsza i najlepsza izolacyjnie wersjg kon-
strukcji (patrz tabela powyzej): 1,270 - 0,890 = 0,380.
Zmiany w zastosowanym oszkleniu spowodowaty po-
prawe wiasnosci cieplnych okna o 30%! Taka zmia-
na powoduje jednak, ze zupetnie inaczej postrzegamy
wiasnosci cieplne systemu IDEAL 4000 w jego podsta-
wowej formie. W ostatnim czasie na jednym z porta-
li internetowych pojawit sie tekst, w ktérym jako okno,
dla ktérego wykonano obliczenia cieplne, uzyto nie
okno referencyjne, lecz zblizone do niego okno 1500
x 1500, nie zadajac sobie trudu, by okresli¢, na ile



zmieni to wyniki obliczen i jak wptynie na prezentacje

systemu. Zmiana wymiaréw w obliczeniach nie stano-
wi réwniez dla nas najmniejszego problemu, a wyniki
przedstawiamy w tabeli 4.

Drobna zmiana w wymiarach okna przyniosta ciekawe
wyniki, ktérych najbardziej jaskrawy przypadek moz-
na zaobserwowac dla szyby zespolonej 4/16/4/16/4
z aluminiowg ramka dystansowa. Poréwnajmy zatem
wiasciwosci cieplne tej samej konstrukcji o wymia-
rach referencyjnych i wymiarach 1500 x 1500:
1,004 - 0,957= 0,147.

Czas na whnioski

Dokonywanie poréwnan wifasnosci cieplnych okien
ma sens tylko wtedy, gdy dokonujemy ich dla tych
samych warunkéw. Na koniec naszych rozwazan od-
powiedzmy sobie na pytanie, w ktérym uzyte zosta-
nie ,magiczne” stowo, stosowane zawsze, gdy mowi-
my o wtasno$ciach cieplnych okien: czy w systemie
IDEAL 4000 mozna wyprodukowac tak zwane okno
Lpasywne” ? Skoro wiemy juz, ze nieznaczne powigk-
szenie okna jednoskrzydtowego spowodowato polep-
szenie wtasnosci cieplnych, to drogowskaz wskazuja-
cy nam odpowiedni kierunek zostat juz odnaleziony.

A zatem do dziefa!

Wykorzystajmy dostepne materiaty i ich wartosci wfa-
$ciwosci cieplnych (tabela 5).

Powiekszmy okno jeszcze troche, do 1540 x 1540,
i uzyskamy wynik obliczen wspdfczynnika przenika-
nia ciepta 0,845 (sic!), co oznacza, ze okno spetnia
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Skoro wiemy, ze nieznaczne powigkszenie okna
jednoskrzydiowego spowodowaio polepszenie wiasnosci
ciepinych, to drogowskaz wskazujacy nam odpowiedni

kierunek zostaf juz odnaleziony.

wymogi formutowane dla tzw. okien pasywnych, dla

ktérych U, =< 0,8 W/m?K!

Na koniec powyzszych rozwazan warto pokusi¢ sie

o sformutowanie bardziej ogélnych wnioskéw:

+ Witasnosci cieplne kazdego ztozenia profili rama/
skrzydfo uzaleznione sg od grubos$ci oszklenia,
ktére w danym zfozeniu zastosowano. Wyko-
rzystywanie wartosci wspotczynnika U, uzyska-
ne przy zastosowaniu szerszego niz w prakty-
ce ma miejsce oszklenia prowadzi do fatszowa-
nia wynikow.

+ Wyniki obliczen zaprezentowano w formie wy-
korzystywanej przez jednostki badawcze, okre-
$lajac wtasnosci cieplne okien na etykiecie czy
tez deklaracji zgodnosci (tabela 6).

+ Polepszanie wtfasnosci cieplnych ramki dystan-
sowej stosowanej w oszkleniu poprawia wtasno-
$ci wspotczynnika W, co w konsekwencji pro-
wadzi do poprawy wtasnosci cieplnych okna.

+ Wykorzystywanie wartosci wspdfczynnika W z nor-
my w obliczeniach wspétczynnika przenikania cie-
pta jest mozliwe, ale wartosci, ktére mozna zasto-
sowac, majg tak zwang posta¢ bezpieczng, czyli
taka, ktéra powoduje otrzymanie wynikéw z margi-

nesem bezpieczenstwa (czytaj: zanizonych).

+ Ostateczny wynik obliczen cieplnych prezento-
wany w réznego rodzaju publikacjach jest nie-
wiele warty gdy nieznane sa warunki, dla kto-
rych obliczenia te przeprowadzono.

+ Postugiwanie sie w poréwnaniach wtasnosci
cieplnych okien innymi wymiarami niz referen-
cyjne jest Swiadoma manipulacjg dokonywang
na potrzeby udowodnienia wcze$niej sformuto-
wanych tez o wyzszosci jednych konstrukeji nad
innymi.

Zywie wielkg nadzieje, ze po przeczytaniu tego tek-

stu bedziecie Panstwo mogli z wigkszym spokojem

podchodzi¢ do niespotykanie niskich wartosci U,,

ktére niewatpliwie spotkacie na przetargach i w za-

mowieniach. By¢ moze nie pojawity sie one na sku-
tek zastosowania ,cudownych” konstrukcji lub ma-
teriatéw — zapewniam: wykona¢ prawdziwe okno
energooszczedne lub ,pasywne” jest trudno, bardzo
trudno. Mam pewnos$¢, ze przedstawione powyzej
informacje stang sie inspiracjg do dyskusji, dlate-
go wszystkich zainteresowanych zapraszam do La-
boratorium Techniki Budowlanej w Dabrowie Gor-
niczej. M

1) Obliczenia wspétczynnika przenikania ciepta i liniowego wspéfczynnika przenikania ciepta przeprowadzono zgodnie z normg PN-EN ISO 10077-2 ,Cieplne wtasciwosci uzytko-
we okien, drzwi i zaluzji. Obliczenia wspoétczynnika przenikania ciepta. Cze$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram”.
2) Obliczenia wspdtczynnika przenikania ciepfa dla okien przeprowadzono zgodnie z normg PN-EN I1SO 10077-2 ,Cieplne wtasciwos$ci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji. Obliczenia
wspotczynnika przenikania ciepta. Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne”.
3) W przekroju, dla oszklenia ktérego zastosowano zestaw szybowy 4/16/4/16/4, wykorzystano listwe przyszybowa, ktéra obecnie nie jest dostepna w asortymencie firmy Aluplast.
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normy - istotne zmiany

Nowelizacja normy wyrobu PN-EN 14351-1:2006 + A1:2010 — okna

i drzwi zewnetrzne hez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej
i/lub dymoszczelnosci — uszczegotawia wybrane zapisy normy ohowia-
zujacej od 2006 r., w szczegolnosci w zakresie oceny zgodnosci, hez
wprowadzania fundamentainych zmian w pozostatych jej czesciach.
Uszczegotowienie ma na celu ujednolici¢ interpretacje zapisow normy,
W rzeczywisto$ci oznacza zupetnie inne spojrzenie na rynek stolarki.

Autor: dr inz. Pawet Sulik
Zakfad Konstrukeji i Elementow Budowlanych,
nstytut Techniki Budowlanej, www.itb.pl

Obowigzujace dotychczas zapisy w wiekszosci przy-
padkéw wymagaty od producentéw stolarki posiada-
nia wtasnych wstepnych badan typu (ITT) — wyko-
nanych na wyrobach wyprodukowanych przez pro-
ducenta. W przypadku producentéw stolarki drewnia-
nej — gdzie w zasadzie nie wystepuje funkcja syste-
modawcy - byfo to jednoznaczne. Rozbieznosci po-
wstawaty w przypadku producentéw stolarki alumi-
niowej lub z PVC, wsrdd ktérych naturalnym liderem
byt systemodawca (producent profili). Niekwestiono-
wane przez nikogo, potwierdzone zapisami normo-
wymi, byto posiadanie przez systemodawcéw odpo-
wiednich badawczych potwierdzen dla profili. Syste-
modawcy, w wiekszosci przypadkéw oprécz produk-
cji profili, ktére dostarczajg do wielu wspétpracuja-
cych producentéw (zwykle od kilkudziesieciu do kil-
kuset), wytwarzaja réwniez gotowe wyroby (okna,
drzwi zewnetrzne, itp.) bedac jednocze$nie producen-
tami. Systemodawcy zazwyczaj posiadaja wyniki ITT
na caty asortyment produkowanych okien lub drzwi
zewnetrznych.

Dokumenty interpretacyjne do Dyrektywy budowlanej
89/106/EWG, w szczegdlnosci dokument informacyj-
ny M wspominaty o mozliwosci kaskadowego prze-
kazywania wynikéw badan pod warunkiem spetnie-
nia dodatkowych warunkéw. Oznaczafo to, ze w okre-
$lonych warunkach m.in. sprawujac odpowiedni nad-
z6r, zawierajac stosowna umowe itp., systemodawcy
mogli przekazywac¢ producentom kupujacym od nich
profile, wyniki wtasnych badan, a producenci mogli
sie nimi postugiwaé. Poprawno$¢ takiego postepowa-
nia byfa na tyle niejednoznaczna, ze nawet oficjalne
stanowiska Gtéwnego Urzedu Nadzoru Budowlane-
go, Departamentu Wyrobéw Budowlanych, nie poda-
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waty jednoznacznych interpretacji, co budzito kontro-
wersje. W zaleznosci od miejsca budowy, powiatu lub
wojewddztwa akceptowane lub nie byty ITT uzyska-
ne w wyniku kaskadowego przekazywania dokumen-
tow. ITT wykonane na wyrobach wyprodukowanych
przez producenta wbudowujacego wyréb nie budzi-
ty kontrowersji.

Nowelizacja normy uszczegétawia te kwestie, w nie-
ktérych przypadkach wychodzac dalej od oczekiwan.
Dotychczas wtascicielem ITT zazwyczaj byli systemo-
dawcy i producenci, a wiec podmioty bezposrednio
zwigzane z produkcja. Wystepowaty odstepstwa od
tego, niemniej jednak stanowity znikomy procent ITT.
W znowelizowanej normie, kwestie te ulegajg uszcze-
gotowieniu. W nowelizacji mozna przeczyta¢: Projek-
tant konstrukeji (ktéry moze by¢ zaréwno producen-
tem komponentéw, projektantem, ,dostawca syste-
mu” lub jednostka zapewniajacg producentowi ob-
stuge techniczng), ktéry projektuje dang konstrukcje,
moze ,gotowy wyrébh”, w ktérym zastosowano kompo-
nenty wyprodukowane przez niego lub przez innych,
wstepnym badaniom typu .... a nastepnie udostepni¢
sprawozdanie z ITT kompletatorom, np. producen-
towi, ktoéry faktycznie wprowadza produkt na rynek.
W takim przypadku projektant konstrukcji udostepnia
odpowiednie sprawozdanie z ITT producentom wyko-
nujacym wyréb na zasadzie ,kaskadowania”. Ozna-
cza to znaczng liberalizacje dotychczasowych prze-
piséw. Obecnie wiascicielem ITT moze by¢ dowolny
podmiot spetniajacy powyzsze warunki, niekoniecznie
zwigzany z bezpo$rednig produkcjg stolarki. Mozna
wyobrazi¢ sobie taki przypadek, kiedy producent, be-
dacy jednoczesnie systemodawcg moze nie by¢ wia-
Scicielem danego ITT na wtasny produkt, w przypad-

ku kiedy element zbadano na zlecenie np. konkuren-
cyjnej firmy, ktéra z kolei moze udostepnia¢ wyniki
badan ITT innym podmiotom.

Nalezy pamieta¢, ze przepisy pozwalajg, a wybrani
producenci np. komponentéw to wykorzystujg two-
rzac bazy z wynikami ITT. Stosuja to np. producenci
oku¢, a wkrétce pewnie podobnie postapia producen-
ci innych komponentéw lub podmioty niezwigzane
z branza, widzacy w takim schemacie postepowania
korzy$¢ ekonomiczng. Powstajace portale interneto-
we, m.in. na zasadzie zobowiazania: ty kupujesz na-
sze okucia a my tobie dajemy dostep do bazy, pozwa-
lajg przez internet, po spetnieniu niewygdérowanych
wymagan na uzyskanie ITT — bez badania wtasne-
go wyrobu. Dochodzi do sytuacji kiedy teoretycznie
ten sam wyréb np. okno znajduje sie w réznych ba-
zach np. producentéw okuc¢ lub lakieréw i przypisane
sg jemu rézne klasy techniczne, co wprowadza cha-
0s. Mozna wyobrazi¢ sobie sytuacje, kiedy konkurent,
celowo wyprodukuje produkt o nizszych parametrach
z profili konkurenta, podda go badaniom uzyskujac
nizsze klasy, a nastepnie bedzie wykorzystywat uzy-
skane wyniki w dziataniach marketingowych promu-
jacych wtasne wyroby o wyzszych parametrach. Sytu-
acja taka jest niebezpieczna, bo w rzeczywistosci nie
dotyczy wyrobu wbudowywanego w konkretny obiekt,
a wyrobu wyprodukowanego przez inny podmiot nie
zwigzany z konkretnym producentem. Oznacza to, ze
nabywca nie do konca wie co kupuje i w rzeczywisto-
éci nie posiada potwierdzenia, ze dany producent po-
trafi zapewni¢ odpowiednig jako$¢ i trwato$¢ wyrobu.
Dotychczas systemodawca udostepniajacy ITT sta-
rat sie sprawowac¢ nadzér nad producentami, organi-
zowat im szkolenia, wsparcie techniczne itp. Poczu-



wat sie do odpowiedzialnosci, a mimo tych dziatan jak
uczy doswiadczenie badawcze te same wyroby (typy)
wykonane przez réznych producentéw potrafity sie
rézni¢ w sposob zasadniczy jesli chodzi o uzyskiwane
klasy techniczne. Dokfadna lektura nowelizacji nor-
my daje jednak nadzieje klientom kupujgcym okna.
W zataczniku ZA-2 zamieszczono nastepujace zdanie:
Jednostka prawnie odpowiedzialna za nadanie zna-
ku CE (producent) musi by¢ zdolna do udowodnie-
nia, ze wyréb jest identyczny pod wzgledem funkcjo-
nalnoéci jak ten, na podstawie ktérego wydano spra-
wozdanie ITT. Oznacza to, ze na producencie spoczy-
wa obowigzek udowodnienia pod wzgledem funkcjo-
nalnym deklarowanych cech stolarki, co w wielu przy-
padkach np. wodoszczelnoéci lub przepuszczalnosci
powietrza wymaga sprawdzenia do$wiadczalnego na
ci$nieniowej komorze badawczej. W sytuacjach nie-
jednoznacznych bedzie trzeba korzysta¢ z tego rodza-
ju Srodkdw.

Kontrowersje z kaskadowym przekazywaniem wy-
nikéw ITT zwigzane sa ze specyfika wykonywania
okien lub drzwi zewnetrznych. W przypadku elemen-
téw aluminiowych lub z PVC, niezwykle istotne jest
wykonanie elementu, ktére decyduje o przydatnosci
wyrobu do uzytkowania. Producent kupuje od syste-
modawcy profile i samodzielnie wykonuje z nich np.
okna. Profile przyjezdzajg w formie kilku lub kilku-
nasto metrowych elementéw i dopiero u producenta
sg odpowiednio ciete, taczone, osadzane sa okucia,
uszczelki i oszklenie. Rzadko sie zdarza zeby wyste-
powaty niezaplanowane (np. che¢ pocienienia $cia-
nek) problemy z produkcjg samych profili, ktéra jest
zautomatyzowana i powtarzalna. Najstabszym ele-
mentem — gdzie popetnia sie najwiecej bfedéw - jest
wiec montaz elementéw sktadowych w catos¢, gdzie
czynnik ludzki odgrywa znaczaca role. Znowelizowa-
na norma obdarza wigkszym zaufaniem projektantéow
(wtascicieli ITT) stolarki niz byto to dotychczas. Na-
lezy w tym miejscu zauwazy¢, ze jest to pewien mo-
del postepowania zgodny z intencjg prawa unijnego.
Za tego typu zmianami idg réwniez zmiany w innych
aktach prawnych. W Polsce niezwykle istotng zmiang
bedzie nowelizacja ustawy o wyrobach budowlanych
(UoWB), ktéra zacznie obowigzywa¢ od 30 grudnia
2010 ., ktéra zwieksza efektywno$¢ kontroli organéw
nadzoru budowlanego w celu wyeliminowania z ryn-
ku wyrobéw budowlanych niespetniajacych parame-
tréw jakosci.

Nowelizacja UoWB zapewni lepsza ochrone konsu-
mentéw i wyeliminuje nieuczciwg konkurencje na
rynku wyrobéw budowlanych. Projektowane zmia-
ny zaktadaja, ze badaniom kontrolnym czesciej be-
dzie mozna poddawaé¢ wyroby budowlane u produ-
centa, importera i sprzedawcy. Importer bedzie miat
takie same obowiazki wobec kontrolujgcego, jak pro-
ducent. W efekcie oznacza to zwiekszenie poziomu
ochrony konsumentéw, zaréwno w zakresie bezpie-
czenstwa uzytkowania obiektéw budowlanych, jak i
ograniczenia kosztéw ich eksploatacji. Dodatkowe
obowiazki przypadng w udziale sprzedawcom, jeze-
li producent lub importer wyrobéw bedzie miat sie-

dzibe poza Polska. Sprzedawca bedzie musiaf, na za-
danie kontrolujacego, dostarczy¢ deklaracje zgodnosci
kontrolowanego wyrobu budowlanego, a w przypad-
ku wyrobéw mogacych stwarza¢ zagrozenie dla zy-
cia lub zdrowia - réwniez dokumentacje techniczna.
Znowelizowana UoWB umozliwia organom nadzo-
ru poddawanie wyrobu budowlanego badaniom kon-
trolnym. Inspektorzy beda ustala¢, czy wyréb posia-
da deklarowane przez producenta wiasciwosci uzyt-
kowe. Dotychczasowe przepisy uniemozliwiaty prze-
prowadzenie badan kontrolnych wyrobu budowlane-
go, jezeli z przedstawionych dokumentéw wynikato,
ze spetnia on wymagania okres$lone w ustawie. Zmia-
ny te oznaczajg inne podejscie do rynku wyrobéw bu-
dowlanych w Polsce. Intencja Ustawodawcy jest pro-
mowanie jako$ci, niezawodnoéci, trwatosci i powta-
rzalnosci wyrobow.

Inspektorzy nadzoru budowlanego bedg mogli zaza-
da¢ nie tylko dokumentéw wystawionych dla konco-
wego wyrobu ale réwniez elementéw sktadowych.
Nowelizacja omawianej normy o tym wspomina przy
okazji zakfadowej kontroli produkcji (FPC), ktéra na-
kazuje regularne kontrole oraz badania i/lub oceny,
jak réwniez wykorzystanie wynikéw do kontroli suro-
wych i innych dostarczanych materiatéw (np. badanie
sklejalnosci klejonki stosowanej do produkcji okien
drewnianych) lub elementéw, wyposazenia, procesu
produkcyjnego wyrobu.

Nowelizacja normy reguluje ponadto m. in. mozli-
wos¢ klasyfikowania okien bez konieczno$ci wyko-
nywania dodatkowych badan, przyjmowanie warto-
$ci w sposéb umowny, kwestie badania okien dacho-
wych pojedynczym ptomieniem. Podaje definicje pro-
dukcji nieseryjnej, ktéra wspoétgra z ustawowym wy-
robem przeznaczonym do jednostkowego stosowania
oraz wyjasnia i uszczegétawia wiele innych kwestii.
Podsumowujac powyzsze wyraznie wida¢, ze wiek-
sza odpowiedzialno$¢ spada na producentéw stolar-
ki otworowej, ktérych obdarza sie wiekszym zaufa-
niem liberalizujac konieczno$¢ weryfikacji doswiad-
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czalnej wyrobéw w takim zakresie jak dotychczas.
Z drugiej strony nowe uregulowania prawne dajg nad-
zorowi budowlanemu narzedzia do eliminowania,
tych ktérzy nie dotrzymuja obowigzujacych standar-
déw. Zmiana akcentéw z dotychczasowego, w ktérym
wymagano od producentéw nieustannego potwier-
dzania/ udowadniania uczciwos$ci, na mozliwo$¢ de-
klarowania, i dopiero w spornych przypadkach we-
ryfikowania zadeklarowanych cech, z pewnoscig jest
odcigzeniem dla uczciwych wytworcéw i prowadzi do
zdrowej konkurencji na rynku, ktérej najistotniejszym
zadaniem jest promowanie najlepszych rozwigzan tj.
trwatych, ekonomicznych i funkcjonalnych. B
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duoPort SK,
HOPOIT SN,

czyli okno na caig sciane

Nowe okucie uchyino-przesuwne Winkhaus idealnie nadaje si¢ do przeszkien

siegajacych od podiogi do sufitu. Przedstawiamy duoPort SK!

Uchylno-przesuwny duoPort SK to najnowszy produkt
firmy Winkhaus, oparty na systemie oku¢ activPilot.
Pozwala konstruowa¢ okna o wysoko$ci skrzydfa do
2,7 m, szeroko$ci do 2 m i ciezarze nawet 200 kg!
Jego charakterystyczng cechg jest odstawienie skrzy-
dfa wynoszace 125 mm, ktére umozliwia zastoso-
wanie okucia do profili wielokomorowych. To wazny
argument w przypadku duzych przeszklen, gdzie
ewentualne straty energii moga by¢ znaczne.

Swoboda wyboru

Okucie wystepuje w wersji duoPort SK-S sterowanej
recznie i duoPort SK-Z z komfortowym sterowaniem
w klamce. Ta dodatkowa funkcja ufatwia otwieranie
i zamykanie nawet bardzo ciezkich skrzydet. Mamy po-
nadto do wyboru 3 klasy wagowe: do skrzydet lekkich
(do 100 kg), ciezkich (do 160 kg) i bardzo ciezkich
— do 200 kg. duoPort SK pozwala realizowa¢ wszyst-
kie popularne typy konstrukcji przesuwnych. Jest uni-
wersalny, nie wymaga stosowania naktadek na profile.
duoPort SK wspétpracuje z systemem oku¢ uchyl-
no-rozwieranych activPilot, z ktérego pochodza tak-
Ze zaczepy ramowe — identyczne dla wszystkich wer-
sji wagowych. Mozna wiec na zyczenie klienta zmie-
ni¢ standard okucia, np. podwyzszy¢ poziom zabez-
pieczenia antywtamaniowego, bez koniecznosci za-
mawiania specjalnych elementéw.
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Bezpieczenstwo i wygoda uzytkowania
W przypadku tak poteznych, ciezkich konstruk-
cji bezpieczenstwo jest kwestig podstawowa. Wo6z-
ki jezdne okucia duoPort SK wyposazone sg w za-
bezpieczenie na wypadek przecigzenia. Blokada
btednej obstugi uniemozliwia wystawienie skrzy-
dta z oscieznicy przez nieuwaznego uzytkownika.
Stabilnos¢ i pewnos¢ funkcjonowania mechanizmu
zwiekszajg takze zmodyfikowane potgczenie klamki
z okuciem oraz nowy mechanizm przegubowy roz-

duoPort SK 160 Z spetnia wymagania normy DIN V
ENV 1627-1630 w klasie odpornosci 2.

Charakterystyczng cecha okucia duoPort SK jest wy-
jatkowa plynnoé¢ funkcjonowania. Srednica rolek
woézkow jezdnych zostata zwigkszona o 20% w po-
réwnaniu do dotychczas stosowanych rozwiagzan. Ta
zmiana konstrukcyjna spowodowata podwyzszenie
komfortu uzytkowania drzwi przesuwnych: skrzydto
przesuwa sie lekko i bezszelestnie. Do skrzydet o cie-
zarze powyzej 160 kg stosuje sie stabilne podwdjne

We wszystkich wersjach wagowych okucie wymaga
tylko 35 mm pasa montazowego. Takie parametry pozwalaja
produkowa¢é okna uchyino-przesuwne ze standardowych

profili okiennych.

worki. System zatrzaskowy odpowiadajacy za po-
zycje uchylng okna przesuwnego oparty jest na za-
trzaskach tworzywowych nowej konstrukcji, ktére
pracujag ptynnie i lekko.

Okucie w wersji podstawowej wyposazone jest
w solidne trzpienie ryglujace. Poziom zabezpieczenia
antywfamaniowego regulujemy — tak jak w systemie
activPilot — przez wymiane odpowiedniej ilosci za-

czepdw standardowych na antywfamaniowe. Wersja

woézki w jednoczesciowym korpusie, ktore gwarantu-
ja komfort przesuwania nawet bardzo ciezkich drzwi
balkonowych.

Dla producenta i montazysty

Okucie duoPort SK jest skonstruowane w taki sposéb,
aby zapewni¢ maksimum udogodnien w procesie pro-
dukcji okien oraz przy ich montazu. We wszystkich
wersjach wagowych okucie wymaga tylko 35 mm
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pasa montazowego. Takie parametry okucia pozwa-
lajg produkowa¢ okna uchylno-przesuwne ze stan-
dardowych profili okiennych. Zastosowanie tych sa-
mych kompletéw prowadnic we wszystkich wersjach
wagowych przynosi znaczne oszczednosci logistycz-
ne. Operacja taczenia skrzydfa z ramg jest uproszczo-
na, a do tego montazysta moze tatwo upewnic¢ sig, czy
skrzydfo jest prawidtowo zamocowane — sprawdzajac
potozenie prowadnicy. Montaz utatwiajg takze zmon-
towane fabrycznie moduty (np. podwaojne wézki jezd-
ne w jednym korpusie). Dzieki identycznym otworom
pod mocowanie wozkéw i klamki oszczedzamy czas
potrzebny na wymiane wiertfa.

Konstrukcja okucia powoduje, ze jego regulacja jest

wyjatkowo prosta. Wysoko$¢ skrzydta reguluje sie jed-
nym narzedziem, a nastepnie — zabezpiecza ustawie-
nie klipsem ustalajacym.

Nowe okucie wyrdznia nowoczesny design i uniwer-
salna kolorystyka oston. Aktualnie dostepne kolory
to: biaty, bragzowy, srebny i tzw. ,stare ztoto.” Nawet
W swoim najciezszym wariancie okucie jest dyskretne
i eleganckie. Ptaskie ostony wozkéw i zaslepki o no-
woczesnym ksztatcie, dopasowane kolorystycznie do

klamki, sprawiaja, ze okno wyglada perfekcyjnie. l

Wiecej:
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motvwnwama

Jak motywowac? Jakich srodkow uzyc,
ahy wydohy¢ jak najwyzsza efektywno$¢

podwiadnych? To czesto nurtujace wielu przefozonych trudne pytania.
Zycie udowadnia, ze nie jest fatwo uzyskac na nie skuteczna odpowiedz.

Tekst: Leszek Sergiel
Trener i wiasciciel firmy WITALNI-SZKOLENIA, www.witalni.pl

Umiejetno$¢ motywowania to jedna z najistotniej-
szych zalet skutecznego menedzera i bytoby ideal-
nie, gdyby kazdy z nich opanowat jg do tego stop-
nia, aby motywujac, nie ucieka¢ sie wyfacznie pie-
niedzy. Jedna z zasad méwi, ze motywujac pieniedz-
mi, mozna kupi¢ zaledwie czas i okreslony wysitek
pracownika, ale aby wydoby¢ zaangazowanie — war-
to siega¢ po inne formy i $rodki.

Zacznijmy od podstaw

Co to jest motywacja? Samo stowo pochodzi od ta-
cinskiego sfowa ,moveo” (movere, movi, motum)
i oznacza, wprawia¢ w ruch, popycha¢. W bez-
po$rednim znaczeniu w zarzadzaniu definiu-
je to motywacje jako oddziatywanie z zewnatrz
(dziatanie m.in. przetozonych). Motywacje dzie-
li sie na cztery typy. Pierwszy z nich to moty-
wacja wewnetrzna - pochodzacg z ambicji,
pasji, zainteresowan. Osoby majace silng we-
wnetrzng motywacje tatwiej i bez wysitku reali-
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zuja zadania, osiggaja wyznaczone cele i same
rozszerzajg wtasne horyzonty. Stanowig $wiet-
ny materiat na skutecznych wspotpracowni-
kow, ale nawet tacy potrzebujg od czasu do cza-
su oddziatywania na nich motywacja zewnetrz-
ng. Motywacja zewnetrzna, to $wiadome od-
dziatywanie menedzeréw na podwtadnych. To
caty system, w ramach ktérego ujmuje sie mo-
tywacje finansowga i pozafinansowa, czyli sys-
tem ptac, wartosciowania pracy jak i system na-
groéd i kar oraz szereg $rodkéw mieszczacych sie
w tzw. pozaptacowym wynagrodzeniu. Kolejnym
podziatem motywacji jest dzielnie jej na tzw.
motywacje pozytywng i negatywnag — ten ostat-
ni podziat dotyczy motywowania zewnetrzne-
go, czyli metod i motywatoréw, po ktére siegaja
bardziej lub mniej sprawni menedzerowie. Przy
pomocy motywacji zewnetrznej wptywa sie do-
datkowo na pobudzenie motywacji wewnetrznej
utrzymujac ja na pozadanym poziomie.

Indywidualne podejscie
Praktyczne podejécie do zagadnienia

motywacji

w przedsiebiorstwie podpowiada krétsza definicje mo-
tywacji, ktéra méwi, ze jest to osobisty powdd do zro-
bienia czegos. Liste powodéw mozna sprowadzi¢ do
jednego stowa — korzy$¢; racjonalna albo emocjonal-
na. Wiasciwie nikt ,nie kiwnie palcem”, jezeli nie ma
z tego korzysci. Technicznym szczegdtem pozostajg
$rodki motywujagce (motywatory), z ktorych ptyna kon-
kretne korzysci dla konkretnych oséb. Okreslenie kon-
kretnych oséb, wyznacza kolejne kryterium systemu
motywacyjnego — powinien by¢ indywidualnie dopaso-
wany do pracownika niczym ubranie uszyte na miare.
Rzeczywiscie skuteczny system motywacyjny to taki,
ktéry jest indywidualny, bo nie ma wiekszej niespra-
wiedliwosci jak réwne potraktowanie nieréwnych.

Jak zatem motywowac?
Teorii motywowania jest kilka. Najbardziej rozpo-
wszechniona jest teoria instrumentalna — stynny , kij



i marchewka” — i wielu menedzeréw jej uzywa,
ale bez skutku. ,Kij i marchewka” to niebezpieczne
uproszczenie, ktére zwalnia menedzeréw z wysit-
ku w kierunku stworzenia systemu motywacyjnego,
ktéry rzeczywiscie przynositby skutek w postaci wy-
dajniejszego zespotu. Bardziej efektywna wydaje sie
rozpowszechniona teoria potrzeb oparta o hierarchie
(piramide) potrzeb Maslova. Nie wszyscy menedze-
rowie wiedzg jednak, ze Maslov nie potwierdzit zad-
nymi badaniami dziatania swojej teorii i, ze gtéw-
nym btedem w korzystaniu z wymienionej hierar-
chii jest ortodoksyjne trzymanie sie kolejnosci, ktd-
ra méwi, ze najpierw nalezy u ludzi zaspakaja¢ po-
trzeby nizszego rzedu, a nastepnie wyzszego. Do-
$wiadczenie niejednokrotnie pokazato, ze od pie-
niedzy dla wielu ludzi wazniejsze sg takie warto-
éci, jak szacunek i przynalezno$¢ do okreslonej
grupy oraz stanowisko, ktére piastujg (niekiedy wy-
starczy lepiej brzmigca nazwa stanowiska). Oprocz
wielu innych teorii, o ktérych tutaj nie wspomi-
nam, skuteczng jest ta, ktéra moéwi, ze ,zachowa-
nie ludzi zalezy od wartosci, ktére preferuja, kto-
rych brak odczuwajg i jednoczeénie uznaja, ze ich
osiggniecie w pracy jest realne”. To oznacza, ze lu-
dzie chetnie co$ zrobia, jezeli majg jakikolwiek de-
ficyt w bilansie wartosci, na jakich im zalezy w da-
nym momencie, i jednocze$nie widza realne szan-
se na zmiane tego deficytu poprzez prace, czy-
li zastosowane motywatory musza by¢ realistyczne
i wiarygodne. Proces motywacji to permanent-
ne rozpoznawanie deficytéw i dostarczanie aktual-
nych wartosci poszczegélnym osobom, to nieustan-
ne modyfikowanie zachowan przy pomocy motywa-
toréw ze wszystkich grup (finansowych, pozafinan-
sowych, ptacowych, pozaptacowych).

Wybér motywatoréow

Kluczowymi umiejetnosciami sg zatem: rozpo-
znawanie biezacych motywacji i skonstruowanie
takiego systemu motywacyjnego, ktérego gtow-
ng cechg bedzie elastycznos$¢ i mozliwos¢ mo-
dyfikacji nawet kilka razy w ciggu roku. Do roz-
poznawania stuzg réznego rodzaju testy spraw-
dzajace motywacje w postaci finanséw, rela-
cji z przetozonym, potrzeby awansu, pochwat,
wspofpracy z innymi, odpowiedzialnosci, osig-
gnie¢ czy tez testy okre$lajace poczucie pod-
wtadnego w organizacji. Wazniejsza metoda jest
takze umiejetna obserwacja podwtadnego i zain-
teresowanie sie nim przez bezposredniego prze-
fozonego w nieco szerszym zakresie niz tylko
sfera zawodowa. Z kolei o wyborze rodzaju mo-
tywacji — negatywnej czy pozytywnej — i zarazem
wyborze motywatoréw decydowaé powinny takie
czynniki, jak: cel (modyfikacja), oraz czas w ja-
kim chce sie go osiaggna¢, osoba podwtadnego,
jego doswiadczenie, sytuacja (w tym prywatna),
jego ambicje i dgzenia. Dodatkowe determinan-
ty to mozliwosci firmy, jej struktura, kultura or-
ganizacyjna, sytuacja finansowa, otoczenie kon-
kurencyjne.
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Jak dziata motywacja?

+ motywowanie
+ wynagradzanie
+ zarzadzanie rozwojem

g
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Motywacja jest to osohisty powad do zrohienia czegos.
Liste powodow mozna sprowadzic do jednego sfowa — korzy$c,

racjonalna alho emocjonaina.

Kij i marchewka

Motywacja negatywna, jest w pewnych sytu-
acjach najskuteczniejsza. Wykorzystuje mecha-
nizm, ktéry moéwi, ze ludzie znacznie wiecej zro-
big w obliczu utraty czego$, co juz maja (np. przy-
wilejéw), niz w obliczu szansy pozyskania cze-
gos$ dodatkowego. Oparta o wytworzenie stanu za-
grozenia pomaga osiagna¢ natychmiastowa zmia-
ne postepowania podwtadnego i przynosi sku-
tek w krotkim czasie. Stad tez tak duze umito-
wanie wielu oséb do tego, aby siega¢ po moty-
watory w postaci kar, braku wyptacania lub ob-
nizania wysokoséci  premii, wprowadzaniu sta-
nu zagrozenia poprzez sytuacje stresowe. Oczy-
wiscie nalezy jej uzywac, ale z umiarem. Perma-
nentne powodowanie stanu zagrozenia w rezul-
tacie doprowadza do demotywacji, do utraty po-
czucia wartosci podwtadnego, do spadku morale
i do rezygnacji z zatrudnienia. Nadmierne stoso-
wanie tej formy (grupy) motywatoréw nie przynosi
w ktérym$é momencie rezultatu jeszcze z jedne-
go powodu — ludzie nabierajg przeswiadczenia, ze
co by nie zrobili i tak nie bedzie dobrze, to nie

ma sensu sie staraé. Wykonuja zadania na mi-
nimalnym oczekiwanym poziomie i nie wykazu-
ja jakiejkolwiek inicjatywy. Motywacja pozytyw-
na pozwala z kolei na wytworzenie w podwtad-
nych wiekszej motywacji wewnetrznej, tej kto-
ra nie musi by¢ w dalszym etapie podsycana mo-
tywatorami finansowymi, bo bardzo czesto juz
charakter zadania potrafi by¢ motywujacy. Moty-
wowanie pozytywne to okazywanie uznania dla
wykonywanej pracy i rezultatéw, udzielanie po-
chwat w ramach motywowania pozafinansowego
oraz adekwatne do zastug nagradzanie w sferze
finansowej. Nieadekwatna do osiagnie¢ nagroda
finansowa moze skutecznie demotywowac¢. Po-
dobnie jak motywacja negatywna permanentnie
stosowana motywacja pozytywna nie przynosi re-
zultatu.

Aby skutecznie zmotywowac¢, zaleznie od sytuacji
siega sie po $rodki zachety, przymusu oraz per-
swazji (wyzsze formy pozafinansowe) i z uwagi na
ztozono$¢ zagadnien procesu motywacji wieksza
ilos¢ szczegdtéw beda mogli uzyska¢ czytelnicy
w kolejnych czeéciach tytutowego artykutu. l
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kredytu kupieckiego

Podpisanie umowy ubezpieczenia naleznosci to proces, pod-
czas ktorego kiient i1 ubezpieczyciel musza tdokonac wie-

lu szczegotowych uzgodniein dotyczacych ksztattu przysziej
wspofpracy. Firmy, ktore po raz pierwszy decyduja sie

na taka forme ochrony, powinny zapoznac sie ze specyfika
tego ubezpieczenia, ktore znaczaco rozni sie od umow za-
hezpieczajacych zycie czy majatek.

Takiej polisy nie trzymamy w szufladzie, czekajac na
rozwdj spraw i odbierajac odszkodowanie wtedy, gdy
zdarzy sie wypadek ubezpieczeniowy. Ustuga ta jest
bardzo ztozona, taczy ocene kontrahenta z przejeciem
ryzyka transakcji i zmniejszeniem strat. Zapewnienie
tak kompleksowej ochrony zobowigzuje obie strony
do $cistej wspotpracy, polegajacej na codziennej wy-
mianie informacji.

Indywidualny dobér warunkéw
Pierwszym krokiem do rozpoczecia negocjacji jest
wypetnienie obowigzkowej deklaracji wstepnej, ktod-
ra stanowi podstawe do przygotowania przez Cofa-
ce konkretnej oferty. Deklaracje mozna poréwnaé¢ do
zdjecia samochodu czy budynku w ubezpieczeniach
majatkowych. Ma bowiem przedstawi¢ obraz ubez-
pieczanego obiektu, w tym przypadku, naleznosci fir-
my wynikajacych z realizowanych przez nig transakcji
handlowych. Wiedza zawarta w deklaracji, dotycza-
ca struktury naleznosci klienta, terminéw ptatnosci,
branzy i struktury klientéw, umozliwia ubezpieczycie-
lowi przygotowanie oferty. Jest to w praktyce wstep-
na propozycja umowy, zawierajgca m.in. wysokos¢
skfadki minimalnej, optate za limity, terminy ptatno-
ci, terminy zgtoszen przeterminowanych naleznosci
oraz wszystkie pozostate wazne zapisy.

Negocjacje
Etap kolejny to rzeczywiste negocjacje miedzy stro-
nami. Klient po otrzymaniu propozycji umowy moze

Tekst: Rafat Wietrzynski, Dyrektor Dziatu Serwisu Klienta
i Sprzedazy w Coface Poland

whnioskowac¢ o zmiany odpowiadajace specyfice jego
firmy, np. o wytgczenie z ubezpieczenia pewnej grupy
klientéw, moze negocjowac wysokosci stawek, termi-
ny i inne warunki wspoétpracy. Rozmowy miedzy stro-
nami, ustalajgce zmiany odpowiadajgce oczekiwa-
niom obu stron i zgode na ewentualne ustepstwa, wy-
magaja na ogot zaangazowania 0séb z réznych dzia-
féw, zaréwno po stronie klienta, jak i ubezpieczycie-
la. Po ustaleniu zgodno$ci co do wszystkich zapiséw,
ktére musza znalez¢ sie w umowie, Coface przygoto-
wuje wniosek o wystawienie polisy, ktory jest osta-
tecznie ustalong wersja umowy. Klient po podpisaniu
whniosku odsyta go do ubezpieczyciela, ktéry przygoto-
wuje polise (Umowe Ubezpieczenia) w dwdch egzem-
plarzach. Jeden z nich, podpisany, trafia zwrotnie do
ubezpieczyciela. Ubezpieczyciel przygotowuje dodat-
kowo wszystkie dokumenty okofopolisowe, hasta do-
stepu do systemow, procedure wspétpracy, nazwiska
0s6b kontaktowych itp.

Codzienna wspétpraca

Umowa podpisywana jest na rok, po tym okresie ulega
automatycznemu przedtuzeniu, jesli strony nie zgtasza-
ja checi wprowadzenia zmian. Taka polisa jest jednak
,Zywa” i powinna odzwierciedla¢ zmieniajace sie wa-
runki handlowe, np. uwzglednia¢ dtuzsze lub krétsze
okresy ptatnosci, zmiany kondycji branzy, ale takze np.
ewentualne bonusy za bezszkodowo$¢. Dlatego najcze-
ciej po kolejnym roku obowigzywania polisy nastepuje
renegocjowanie niektérych warunkéw umowy. Il

Umowa podpisywana jest na rok, po tym okresie ulega
automatycznemu przedfuzeniu, jesh strony nie zytaszaja
checi wprowadzenia zmian. Taka polisa jest jednak ,, zywa"

i powinna odzwierciedia¢ zmieniajace sie warunki handlowe.



najhardziej efektywne.

Przedsiebiorca, ktéry udziela swoim klientom kredytu
kupieckiego, poszukuje zaréwno zabezpieczenia trans-
akcji na wypadek niewyptacalnosci odbiorcy, jak i ze-
wnetrznego zrédfa finansowania, ktére wypetni luke wy-
wotang sprzedazg z odroczonym terminem ptatnosci
i oczekiwaniem na zapfate od kontrahenta. Potrzeby te
spetni ubezpieczenie naleznosci i faktoring petny. Klient
nie jest zmuszony do dokonania wyboru, poniewaz naj-
lepsze efekty przynosi zastosowanie obu tych narzedzi,
co w praktyce wystepuje w tzw. modelu dwéch umoéw:
ubezpieczeniowej i faktoringowej.

Umowy dostosowane do klienta

W takiej sytuacji, przedsiebiorca zawiera osobno umo-
we ubezpieczenia i faktoringowa, ktére ,faczone” s ce-
sjg praw do przysztych odszkodowan z umowy ubez-
pieczenia na instytucje finansujaca. Rozwigzanie to
moze by¢ stosowane przez faktoréw w sytuacji, kiedy
firma szukajaca finansowania posiada juz polise ubez-
pieczenia naleznosci, a takze — co istotniejsze — moze
wykorzystywaé zawarte w polisie zapisy szczegdlnie
istotne dla przedsigbiorcy, ktére odnoszg sie do charak-
teru jego biznesu lub branzy. Pewng niedogodno$cia
w tym modelu moze by¢ utrudniona komunikacja po-
miedzy instytucjami ubezpieczyciela i faktora. Ma to
szczegolne znaczenie przy rozwijaniu biznesu i obej-
mowaniu umowg faktoringowa nowych kontrahentéw.

Dwie umowy, jedno rozwiazanie

Wyijatkiem moze by¢ model dwéch uméw, w ktorym
faktor i ubezpieczyciel to jedna instytucja, a w zasadzie
grupa kapitafowa (prawo zakazuje ubezpieczycielom
prowadzenia innej niz ubezpieczeniowa dziatalnosci).
Takie rozwigzanie pod nazwg Coface Complete oferu-
je jako jedyna na polskim rynku Coface Poland. Przed-
sighiorcy moga od samego poczatku osobno negocjo-
wacé warunki ubezpieczenia i faktoringu, klient zysku-

Optymaine ™

Przy wyhorze ustug finansowych
najwazniejsze sq potrzehy i wymagania
kdienta, ktory moze tak dobrac narzedzia
wspierajace jego hiznes, ahy zaréwno
jego wspoipraca z instytucjami finansowymi,
jak i tych instytucji miedzy sohg hyly

je mozliwoé¢ petnej ochrony nalezno$ci z mozliwoscia
selektywnego finansowania odbiorcéw, ktére mozna
uruchomi¢ w dowolnym czasie. Dodatkowe korzysci
tego rozwigzania to m.in. sprawniejszy proces decy-
zyjny miedzy instytucjami, szybsze uzyskiwanie limi-
tow kredytowych (dzieki wykorzystaniu limitéw ubez-
pieczyciela), czy optymalizacja kosztéw. Rozwigzanie
tego typu mozna zastosowac¢ zaréwno, kiedy klient nie
posiada umowy ubezpieczenia naleznosci, jak i w przy-
padku kiedy wykupit juz wczesniej takg umowe.

Standardowe zapisy dotyczace przeje-
cia ryzyka

Innym rozwigzaniem jest sytuacja, kiedy faktor zawie-
ra z ubezpieczycielem umowe, na mocy ktorej sam
zabezpiecza naleznosci wykupione od dostawcow
(tzw. model jednej umowy). Przedsiebiorca ma nie-
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jako wbudowane przejecie ryzyka niewyptacalnosci

kontrahentéw w umowe faktoringowg. Stabosciag ta-
kiego rozwigzania jest to, ze faktor przekazuje do firmy
ubezpieczeniowej naleznosci wielu swoich klientow,
dlatego polisa ubezpieczeniowa jest uniwersalna, aby
jej standardowe zapisy pasowaty do wszystkich klien-
tow faktoringowych. W tej sytuacji przedsiebiorca po-
zbawiony jest mozliwosci negocjacji poszczegdlnych
zapisdbw umowy ubezpieczeniowej. Przedsiebiorcy nie
musza stawaé przed dylematem wyboru pomiedzy
polisg ubezpieczeniowa a faktoringiem petnym. Decy-
Zja nie powinna polega¢ na wyborze jednego lub dru-
giego produktu, lecz na znalezieniu oferty, ktéra spetf-
ni potrzeby klienta w postaci przejecia ryzyka niewy-
ptacalnosci odbiorcéw oraz ich finansowania w spo-
séb efektywny i najmniej ingerujgcy w biznes przed-
siebiorcy. H
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Wraz z poczatkiem 2011 roku weszio w 2y,

rozporzadzenie o fakturze elektronicznej, a wraz z nim
spore ufatwienia dia przedsiehiorcow. Najwazniejsza
kwestia s zfagodzone wymagania dia dokumentu
elektronicznego — przedsighiorca powinien zapewnic
jego autentycznos$¢ i integrainosc, natomiast.to, jakimi

metodami sie posiuzy, lezy w jego gestii.

Tekst: Robert Krol, ekspert ds. faktur elektronicznych
konsultant innowacji, Elektronicznie podpisani.pl

Oznacza to, ze wystawca faktury musi zapewni¢ me-
chanizm pozwalajacy Odbiorcy oraz Kontroli Skarbo-
wej sprawdzi¢, kto wystawit dokument (kto wprowa-
dzit go do obiegu elektronicznego) oraz czy nikt nie
zmienit jego tresci. Dodatkowo wprowadzono wy-
mog archiwizacji z podziatem na okresy rozliczenio-

Wysytanie i odbior e-faktur jest proste
i bezpieczne. Zaoszczedz czas i pienigdze!

Specjalny konkurs dla Czytelnikéw Profiokna
Odpowiedz na trzy pytania i wygraj dla swojej firmy
jedno z 15 kont do testowania aplikacji facturo.pl
do wysytania e-faktur.

1. lle kosztuje firme miesieczna obstuga wystawienia,
wysytki i archiwizowania 300 faktur:

a) tradycyjnych (papierowych)?

- ok. 600 zt

- 0k. 900zt

- ok. 1200z

b) e-faktur?

-ok. 500 zt

- ok. 1000 zt

- ok. 1500 zt

2. (zy akceptowanie i przyjmowanie faktur elektronicz-
nych wigaze sie z dodatkowymi kosztami?

a) tak

b) nie

3. Wymysl proste hasto promujace korzysci
zwysytania e-faktur.

Podpowiedzi szukaj na www.podpisani.pl. Wysyfajac
odpowiedzi na adres profiokno@aluplast.com.pl. podaj
szacunkowa liczbe faktur, jaka miesiecznie wystawia Twoja

firma. Redakgja wytoni zwyciezcéw sposrdd autorow

najciekawszych odpowiedzi, nadestanych do 30 marca 2011r.

Sponsorem konkursu jest firma Podpisani.pl,
tworcy aplikacji facturo.pl
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we oraz zapewnienie ,dostepu on-ling; jesli e-faktury

przechowywane sg poza granic naszego kraju.
W mocy pozostaje nadal wy otrzymania zgody od
Odbiorcy na wystawienie mu faktury w formie elektro-
nicznej. Warto zaznaczy¢ w tym kontekscie, ze zwy-
kty PDF nadal nie spetnia wymagan dla e-faktury, po-
niewaz fatwo go zmodyfikowa¢, istnieje jednak sze-
reg ustug, ktére zapewniajg zgodno$¢ z rozporzadze-
niem. Przykfadem jest System Obstugi e-faktur firmy
Unizeto. Sa to produkty przeznaczone dla duzych firm
(korzystaja z nich m.in. Netia, TP SA czy Play). Dla
matych i $rednich przedsigbiorstw dostepne sg roz-
wigzania, ktére pozwalajg na uzycie kwalifikowane-
g0 e-podpisu i sg one zwykle zwigzane z konkretny-
mi programami finansowo-ksiegowymi (jak np. mo-
dut do Symfonii czy Subiekta GT). Prawdziwg rewo-
lucjg jest natomiast uruchomiona usfuga Facturo.pl,
czyli ustuga, ktéra umozliwia wystawianie e-faktur
z kazdego programu finansowo-ksiegowego — symulu-
je istnienie w systemie nowej drukarki, co pozwala na
wystawianie faktur elektronicznych z kazdej aplikaciji,
ktéra potrafi drukowac.

Najwigksza korzysc z e-faktury

Taka fakture mozna przechowywaé w formie elektro-
nicznej — koniec z drukowaniem, wpinaniem w se-
gregator i czasochfonnym wyszukiwaniem. Stwarza
to tez nowe mozliwosci, jak formularz ptatnosci pro-
sto z faktury czy lista produktéw komplementarnych,
gotowa do zamowienia za jednym kliknigeciem. Uta-
twiona jest takze windykacja w potaczeniu z mecha-
nizmem e-sadu.

Przyktadowe zastosowanie
Jedna z firm meblarskich wprowadzita nowy kanat

dystrybucji swoich produktéow — sklep internetowy.

W zwigzku z tg zmiang zastanawiano sie nad ulep-

szeniem procesu zamowien, ze wzgledu na oczeki-

wania 0séb kupujacych w Internecie. Klienci nie mo-

gli zrozumie¢ wewnetrznego procesu, ktéry zaktadat,

ze fakture wystawia dziat ksiegowy, a nie sprzedawca.

Faktura wraz z WZ wracata do sprzedawcy, ktéry na-

stepnie przesytat komplet dokumentéw do magazynu,

co znacznie wydtuzato realizacje tego zadania, cza-

sem nawet opdzniato wysytke przedmiotu, lub przed-

miot dochodzit do Odbiorcy bez faktury. Zdecydowano

sie na wdrozenie rozwigzania informatycznego, ktére-

go celem byto przys$pieszenie procesu obstugi klien-

ta oraz eliminacja pomytek. Wdrozono system obstugi

faktur elektronicznych, ktéry zaktadat, ze:

+ Podczas procesu zakupowego Klient ma mozli-
wos$¢ wyrazenia checi otrzymania e-faktury

+ Sprzedawca generuje w systemie propozycje fak-
tury wraz z informacja, ktérego klienta ona doty-
czy, oraz przesyta ja do dziatu finanséw

+ Dziat finanséw zatwierdzat lub generowat po-
prawiong fakture, a majac dane klienta, wysytat
w sposob automatyczny dokumenty prosto na
magazyn oraz korzystajac z elektronicznej for-
my — do klienta, ktéry zakupit towar. Jest to jed-
noczesnie informacja o skierowaniu przedmiotu
do wysytki.

Takie rozwigzanie spowodowato:

+ Obnizenie kosztéw zwigzanych z obiegiem faktur
070%

+ Wyeliminowanie pomyfek zwigzanych z brakiem
faktur w przesytce dla klientéw, ktérzy wyrazi-
li zgode na otrzymywanie faktur elektronicznych

+ Obnizenie kosztéw zwigzane z drukiem i dystrybu-
cja dokumentu papierowego M
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Profil okienny wykonany

Z uzyciem PVC pochodzacego
Z recyklingu jest hezpieczny,
ekonomicznie uzasatdniony,
ekologiczny i jego
wiasciwosci s takie same,
jak wykonanego ze ,,$wieze-
go” surowca. Eksperci s
zgodni — tylko odzysk PVG
zapohiegnie w przysziosci
zaleganiu uzytecznego mate-
riatu na wysypiskach.

Oprac.: Michat Cieslak

Ekologicznie

PVC z odzysku moze by¢ zawracany do produkcji no-
wych wyrobéw nawet wielokrotnie, co oszczedza zna-
czaco zasoby ropy i soli jako surowcéw do produkcji
— twierdzi dr Maria Obf6j-Muzaj, Kierownik Zespofu
Technologii Polimeréw z Instytutu Chemii Przemysto-
wej w Warszawie. Tak naprawde tworzywa dla prze-
mystu nie sa odpadem. Powtdrne, a nawet wielokrot-

profile z recyklatemj

rozwigzan. Powtdérne wykorzystanie surowca bedzie
wrecz koniecznoscia, jesli nie chcemy, aby na wysy-
piskach pojawity sie hatdy tworzyw. ,\W przypadku po-
lichlorku winylu $wietnie, ze ekonomia i zdrowy roz-
sadek wymuszajg jego ponowne zagospodarowanie,
a nie pozwalajg rosna¢ gigantycznym sktadowiskom”
— moéwi Marek Cieslinski z firmy Markpol, zajmujacej
sie m.in. recyklingiem PVC.

W przypadiu polichlorku winylu Swietnie, ze ekonomia
1 zZdrowy rozsadek wymuszaja jego ponowne zagospodarowanie,
a nie pozwalaja rosnac gigantycznym skiadowiskom.

ne wykorzystanie tego samego materiatu oznacza nie
tylko zmniejszenie kosztéw produkcji profili, ale réw-
niez znaczne korzysci dla $rodowiska. Wedtug raportu
,Mechaniczny recykling odpadéw PVC”, wykonanego
przez konsorcjum Prognos w Szwajcarii na zlecenie
Komisji Europejskiej, prawie 60% PVC jest zawarte w
produktach z czasem eksploatacji do 50 lat, co ozna-
cza, ze prawdziwy problem z odpadami PVC pojawi
sie za kilka—kilkanascie lat. Szacuje sie, ze do 2020 .
ilos¢ odpaddéw PVC wzroénie o 80%. W Polsce mamy
troche wiecej czasu na przygotowanie odpowiednich
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Bezpiecznie

Stosowanie recyklatu PVC jest w 100% bezpiecz-
ne. Whrew temu, co twierdzg niektérzy producen-
ci, nawet uzywane kiedy$ jako stabilizatory zwiaz-
ki otowiu nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowni-
kow. ,,0téw moze by¢ grozny dla zdrowia, gdy czto-
wiek ma z nim bezposredni kontakt. Natomiast w
przypadku profili sole ofowiu sg zwigzane w masie
tworzywa i nic nie moze ulatnia¢ sie na zewnatrz”
— ttumaczy Marek Cieslinski.

Uzasadnione technologicznie
Nowoczesne technologie i

profesjonalne maszyny
umozliwiajg odzyskanie PVC o wiasciwosciach nie-
réznigcych sie od pierwotnego. Zgodnie z norma
PN — EN 12608 firmy produkujace ksztattowniki okien-
ne z PVC-U mogg wykorzystywa¢ przemiat ze swoich
produktéow w 100%. W praktyce oznacza to mozliwos¢
wyttaczania profili w cafosci z przemiatu, pod warun-
kiem, ze jest on wtasnej produkciji.

W przypadku stosowania obcego przemiatu, norma
zaktada wykorzystanie go tylko jako rdzenia, ktory
jest wspotwyttaczany z materiatem pierwotnym (dry-
blend).
ne (potoczne coex) produkowane sg metoda druga

W firmie Aluplast profile wspétwyttacza-

(przemiat + dryblend). Jako materiat wtérny uzy-
wany jest jedynie nasz, czysty przemiat, ktéry jest
pozyskiwany z wyttaczanych w firmie profili (odpad
rozruchowy i technologiczny) — informuje Pani Ewa
Jakubiak, technolog produkcji. Nie jest mozliwe, jak
czasem sugerujg rozni producenci, zeby jako coex
kubki, butelki

itp.). Nie jest to prawdg z bardzo prostej przyczyny:

do profili tfoczy¢ wszystko ($mieci,

kazde tworzywo sztuczne ma inne parametry prze-
twoérstwa, wiec mieszanie ich i préba wytfoczenia sg
technologicznie niemozliwe — otrzymuje sie materiat
kruchy, nieuplastyczniony, zwyczajnie nienadajacy
sie do uzytku. M



Jak recykling wptywa na witasnosci i parametry wy-

trzymatosci, szczelnosci PVC? Czy profile szybciej
ulegaja zuzyciu?

Producent nie moze korzysta¢ wytacznie z recykla-
tu, poniewaz zawsze warstwa wierzchnia profilu
(czy rury) jest ze ,$wiezego” PVC. Osiaga sig to przez
wspotwyttaczanie recyklatu i ,,$wiezego” PVC. Recy-
klat jest wewnetrzng warstwg i wagowo moze sta-
nowi¢ do 90%, natomiast warstewka na powierzch-
ni wyrobu nie jest z recyklatu. Nie z uwagi na gorsze
wiasciwosci, ale ze wzgledow estetycznych — zeby
profile nie réznity sie kolorem, zeby uzyska¢ kazdora-
zowo taka sama biel (czy odcien koloru). Dodatek re-
cyklatu nie wptywa na pogorszenie wiasciwosci pro-
filu, bo sumarycznie caty profil musi spefnia¢ wy-
magania norm, zeby mozna go byto sprzedawac. Ze
szczelnoscig okna obecno$é lub nieobecno$¢ recy-
klatu nie ma nic wspdlnego — szczelno$¢ okna wia-
ze sie przede wszystkim z wtasciwg geometrig pro-
filu, dobrym zwymiarowaniem okna w stosunku do
otworu i wtasciwym zachodzeniem skrzydta okna na
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o$cieznice (8 mm z kazdej strony — jesli jest mniej,
uszczelka nie wspdtpracuje wiasciwie). Okna zawie-
rajace recyklat bedag pracowac¢ kolejne kilkadziesiat
lat, nie powinny ulega¢ szybszemu zuzyciu.

Czy mozna potwierdzi¢ to wynikami badan?

Prof. Helga Roder, prowadzaca od lat badania po-
limeréw, prezentowata w latach 90. ub. wieku wy-
niki dotyczace 10 cykli pracy okien z PVC. Badania
te wykonano w warunkach przyspieszonego starze-
nia odpowiadajgcego trzydziestoletniej eksploataciji,
po czym profil granulowano, wyttaczano kolejny
i starzono ponownie. | tak w kétko, az do 10 cykli
(czyli teoretycznie 300 lat eksploatacji). Po przepro-
wadzeniu badan nie stwierdzono istotnego pogor-
szenia wtasciwosci.

Przedstawiciele firm zajmujacych sie recyklingiem
twierdza, ze dobrze, gdy czynniki ekonomiczne -
rosnace koszty surowca — wymuszajg odzyskiwa-
nie tworzywa, poniewaz zagospodarowywanie ,,0d-

PVC z odzysku moze hy¢ zawracany do produkcji nowych
wyrohow nawet wielokrotnie, co 0szczetza znaczaco zasohy
ropy i soli jako surowcow do produkcji PVC, oszczedza tez
energig, a wiasciwosci wyrohow nie ulegaja pogorszeniu.

0 wiasciwos$ciach profili
produkowanych z uzyciem
recykiatu, ochronie
$rodowiska i oszczednos$ci
surowcow rozmawialiSmy
z dr Maria Obtéj-Muzaj,
kierowniczka Zespoiu
Technologii Polimerow

Z Instytutu Chemii
Przemysiowej

w Warszawie.

padow” jest w gruncie rzeczy ekologiczne. Czy to
uzasadnione stwierdzenie?

Tak, to jak najbardziej uzasadnione stwierdzenie.
PVC z odzysku moze by¢ zawracany do produkcji
nowych wyrobéw nawet wielokrotnie, co oszczedza
znaczaco zasoby ropy i soli jako surowcéw do pro-
dukcji PVC, oszczedza tez energie (czyli znowu rope
albo gaz), a wtasciwosci wyrobéw nie ulegaja pogor-
szeniu (recyklat bada sie i w razie potrzeby zawsze
mozna w trakcie produkcji doda¢ stabilizatory czy
inne dodatki przetwércze).

Czy zwiazki otowiu wystepujace w starszych profi-
lach moga szkodzi¢ po recyklingu?

Przez dziesieciolecia stabilizowano PVC do wyro-
boéw technicznych solami otowiu (siarczany, ste-
aryniany etc.) — dawafto to znakomita odpor-
nos$¢ cieplng i zadnego szkodliwego wptywu dla
uzytkownikéw wyroboéw. Od stosowania zwigz-
kéw otowiu przemyst PVC (kraje Unii Europej-
skiej) zobowigzat sie odejs¢ catkowicie do 2015 .
Z uwagi na zagrozenie pracownikéw przy pro-
dukeji tych zwigzkéw otowiu, a w miedzycza-
sie ilodci stosowanych stabilizatoréw Pb sg sta-
le zmniejszane. Natomiast nie ma i nie byfo zad-
nego zagrozenia dla uzytkownikéw wyrobéw PVC
stabilizowanych zwigzkami Pb, bo one sg trwale
zwigzane z wyrobem i nie wydostajg si¢ z niego
w zaden sposéb w trakcie eksploatacji.

nr 1/2011 | profiokno
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UKryty

Wprawdzie gtownymi kryteriami przy wyhorze okien sa
~ wediug réznych badan ich cena i jako$¢, jednak estetyka
. 0kien rowniez nie pozostaje hez znaczenia dia potencjainych
idientow. To wiasnie z my$ia o wygladzie okien, producen-
) ci;ol!(ut': wprowadzili do swojej oferty tzw. ukryte okucia.
_Tygl ‘samym producenci i sprzedawcy okien otrzymali kolej-
ny, gaikien_l efektowny argument pozwalajacy na wyroznie-
nie swojej oferty. Zapraszamy zatem do przegladu propozy-
cji wiodacych dostawcow okuc.

activPilot Select

Wykorzystujac okucia produkowane przez firme Wink-
haus, mozna wykona¢ okna w dowolnych kolorach,
o dowolnych fakturach, ktére nadajg sie zaréwno do
obiektow zabytkowych, jak i do supernowoczesnych
budynkéw (niewidoczne zawiasy, dowolne klamki).
Okucie jest przystosowane do okien o cigzarze skrzy-
dfa do 150 kg z PVC lub drewna, czyli mozna je sto-
sowa¢ do okien energooszczednych, dzwiekoszczel-

nych, antywfamaniowych, wyposazonych w ciezkie
pakiety 3-szybowe — okien o podwyzszonym standar-
dzie. Sama konstrukcja okucia takze zwieksza ener-
gooszczednoéé okna. Potgczenie konstrukcji (ukry-
te zawiasy) i wytrzymatosci (150 kg) jest unikatowe
i dlatego okucie to zostato wyrdéznione tytutem Inno-
wacja Roku 2010. Okucie activPilot Select jest tatwe
w montazu i regulacji, nie wymaga specjalnych fre-
zowan w profilu, pozwala na duza tolerancje prze-
| kroczenia wymiaréw luzu wrebowego. Nowe okucie
umozliwia otwarcie okna do kata ponad 95 stopni,
poza tym mozna wyposazy¢ je w funkcje dodatkowe,
jak np. blokade obrotu klamki z wslizgiem czy ogra-
nicznik otwarcia. O$miokatny trzpien ryglujacy spet-
nia wymagania normy ENV 1627-1630 dla okien
0 podwyzszonej odporno$ci na wtamanie, co umoz-
liwia tatwa zmiane standardu bezpieczenstwa. Wy-
starczy wymieni¢ 3 zaczepy standardowe na antyw-
famaniowe, aby uzyskac | klase odpornosci na wia-
manie. ,Nie jest to produkt masowy, jednak kilku
naszych klientéw — producentéw markowych okien
— wprowadzifo je do oferty z duzym sukcesem”- ko-
mentuje rozwdj sprzedazy tych oku¢ Klaudia Mendy-
ka-Waszkowiak z firmy Winkhaus.

profiokno | nr 1/2011
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Uni-Jet S Concealed

Stuzg do niewidocznej zabudowy zaréwno w oknach
drewnianych, PVC, a od niedawna réwniez w alu-
minium, zapewniajgc tym samym wysoka funkcjo-
nalnos$¢ potaczong z mozliwosciami nieograniczone-
go projektowania. Dzigki okuciom firmy G-U mamy
mozliwo$¢ zamykania okien przez zamek centralny.
Okno utrzymuje elegancki wyglad przez niewidocz-
ne rozworki i wsporniki. Okucia montuje sie wytacz-
nie przy pomocy wkretéw, bez koniecznosci frezo-
wania ramy. Uni-Jet S Concealed pozwala na kat
otwarcia okien do 100 stopni, gwarantuje bezpie-
czenstwo WK1 i WK2 zgodnie z normg ENV 1627.
Dzieki wewnetrznej zabudowie okucia uszczelka po-
zostaje w cato$ci — co zapewnia konstrukcji mak-
symalng szczelno$¢. Standardem jest tzw. system
,Madrala”, ktéry dopasowuje swojg pozycje wraz ze
wzrostem odlegfosci miedzy rowkiem okuciowym
a ramg nawet o 1,2 mm. Okucia udzwigng skrzy-
dto do 130 kg. Maksymalna szeroko$¢ skrzydta to
1400 mm, a wysoko$¢ 2450 mm.

Mozliwos¢ regulacji

Bezpieczenstwo

Mocowanie wspornika rozworki

Wysokosé Prawo/lewo Docisk
+2mm/-1 mm +2mm/ +1mm/ WK1 - WK2 bez wiercenia
-1 mm -1 mm

Titan VV

Ukryta strona zawiasowa Siegenia-Aubi moze by¢
stosowana zaréwno dla profili PVC, jak i drewna
oraz Aluminium. Od producenta wymaga jedynie
wymiany elementéw strony zawiasowej, okucie ob-
wiedniowe pozostaje bez zmian. Montaz skrzydta
jest niezwykle prosty i odbywa sie poprzez umiesz-
czenie skrzydfa w pozycji uchytu — moze go bezpro-
blemowo przeprowadzi¢ jedna osoba. Jest to wrecz
idealne rozwigzanie dla nowoczesnych koncepciji ar-
chitektonicznych i pozwala na znaczne zmniejszenie
wymaganej grubosci ramy, a co za tym idzie zwiek-
szenie powierzchni szyby. Mozliwy kat otwarcia to
az 110 stopni, przy dopuszczalnej wadze skrzy-
dta do 130 kg. Regulacja zawiaséw odbywa sig
w 3 ptaszczyznach, co w potaczeniu z zastosowa-
niem samosmarujacych sie tworzyw sztucznych
znacznie wydfuza zywotno$¢ rozwigzania. ,Dla
klienta ostatecznego najwazniejsze beda korzysci
wizualne. Nic nie zakféca bryty okna — wszystkie
czesci okucia sg ukryte wewnatrz. Mozna zatem do-
wolnie aranzowa¢ wnetrza, a do okien zastosowac
dodatkowo np. «wyciggang klamke»” — komentuje
rozwigzania firmy Grzegorz Siarka.

nr 1/2011 | profiokno
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MULTI VV 130

Nowe, w petni kryte zawiasy firmy MACO umozliwia-
ja wykonanie skrzydta o szerokosci do 1400 mm,
wysokoséci do 2600 mm i wadze skrzydfa do
130 kg w oknach z drewna lub PVC z osig 9 lub
13 mm. Gwarantujg bezpieczenstwo do klasy
WK2 i kat otwarcia do 100 stopni. Nowe zawia-
sy MACO VV 130 sg tak skonstruowane, ze prze-
nosza niezawodnie ciezar skrzydta bez dodatko-
wych elementéw no$nych. W petni kryte zawia-
sy, oprocz mozliwosci budowy skrzydet o wysokiej
wadze, charakteryzujg sie duzo lepszg izolacjg ter-
miczng i stabilnoscig zawiasu podczas ruchu ob-
rotowego. Rozwigzania MACO MULTI VW 130
sg w petni kompatybilne z systemami TREND
i MATIC. Warto podkresli¢, ze w tym przypadku
zbedne sg dodatkowe frezowania ramy i skrzydta.
Mocowanie zawiaséw nastepuje poprzez wkrety,
niepotrzebne bedg réwniez dodatkowe wiercenia
pod czopy nosne.

Roto NT Designo

Ani zawiasy ukryte pod przylga, ani tym bardziej
osfonki, ktére staja sie zbedne przy zastosowa-
niu oku¢ NT Designo, nie zakfocajg wygladu okien
drewnianych czy tworzywowych. Przy zastosowa-
niu standardowej strony zawiasowej dochodzi mie-
dzy skrzydtem a oscieznicg przynajmniej w jed-
nym miejscu do przerwania uszczelki na obwodzie
skrzydta. Prowadzi to do powstawania mostkdw
termicznych, a tym samym do strat ciepta. Ukry-
ta strona zawiasowa, Roto NT Designo, nie wymu-
sza przerywania obwodu uszczelki. Jak pokazujg
wyniki badan Instytutu Fizyki Budowlanej Hermes,
straty energii przez okna z tym rozwigzaniem sg
nizsze o ok. 10%.

Okucia Roto umozliwiajg produkcje okien o mak-
symalnej szerokoséci skrzydet we wrebie do
1400 mm, wysokosci do 2400 mm i maksymalnej
wadze skrzydfa 150 kg. Maksymalny kat otwarcia
to 100 stopni. ,Nasze okucia wyrézniaja sie powto-
ka RotoSil Nano: dzieki nanoczastkom posiada ona
zdolno$¢ do samoregeneracji drobnych uszkodzen
typu rysy czy uszkodzenia w transporcie” — zwraca
uwage Matgorzata Chotuj z firmy Roto.

Okucia Roto wspétczynnik U w W/(m2K) straty energii
wynik dla okucia ukrytego 1,51 4.1%
wynik dla okucia widocznego 1,67 15,4%
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Zjawiskiem, ktore spetza sen z powiek niejednemu wlascicieltiilii_i_
domu, szczegdlnie w okresie jesienno-zimowym jest nieprzyjemne
zjawisko parowania okien. Trudno wyeliminowac je w 100%, -

howiem wpfyw na to zjawisko ma wiele czynnikow.

Tekst: inz. Nikodem Stasik, Nowoglas, www.nowoglas.com

Okna — newralgiczny punkt

Pragnieniem kazdego inwestora jest zakup nowocze-
snej stolarki budowlanej, ktéra spetniataby wszelkie
wymagania w zakresie funkcjonalnosci i komfortu za-
mieszkania. To oczekiwanie jest stuszne, poniewaz za-
stosowano w rozwoju techniki wiedze i najnowocze-
$niejsze Srodki, aby osiggna¢ cel — odpowiednio wyso-
ki komfort mieszkania. Jednak okno, a idac dalej ze-
spolenie okna ze $ciang rzadzi sie prawami fizyki. To
w gféwnej mierze od nich uzaleznione jest zachowa-
nie sie stolarki otworowej podczas eksploatacji. Aby
w petni tego doswiadczy¢, musimy zdawac sobie spra-
we z praw natury, ktére pomimo rozwoju techniki, za-
wsze pozostajg niezmienne. To, czy nasze oczekiwa-
nia zostang spefnione w znacznej mierze uzaleznione
jest od nas samych. Praktyka pokazuje, ze inwestor po
przeprowadzonej wymianie okien zamyka je szczelnie,
a dodatkowo znacznie ogranicza ogrzewanie. Nafoze-
nie sie obu czynnikéw, a dodatkowo nieuniknione wta-
$ciwosci fizyczne, staja sie przyczyng niezadowolenia
z zakupionych okien. Takie myslenie jest powszechne
u znacznej czeéci spofeczenstwa. Ale nalezy mie¢
$wiadomos¢, ze okno nie zastapi nam grzejnika ani
centralnego ogrzewania. Okno, nawet najlepsze, potra-
fi przyczyni¢ sie do znacznych ograniczen w ilosci zu-
zywanej energii cieplnej pod warunkiem zapewnienia
odpowiednich warunkéw eksploatacyjnych. W przy-
padku, gdy bedziemy uzytkowali stolarke, a zarazem
pomieszczenia w sposéb nieodpowiedni, doprowadza-
jac je do niewtasciwego stanu, to sami sobie wyrzadzi-
my krzywde. Oprécz szkod, jakie powstang na skutek
kondensacji pary wodnej z powietrza i jej wykrapla-
nia w momencie doprowadzenia do sprzyjajacych wa-
runkéw, stworzymy sobie niezbyt przyjemny zapach,
w ktérym to réznego rodzaju bakterie chorobotwércze
maja odpowiednie warunki do rozwoju.

Stabe miejsca

Wynika z tego, ze przy normalnym uzytkowaniu
obiektu budowlanego i jego stolarki otworowej, moga
wystapi¢ pewne niedogodno$ci zwigzane z wiasciwo-

$ciami fizycznymi i technicznymi zastosowanych wy-
robéw. Nie oznacza to, ze zastosowane wyroby sg
wadliwe czy nie spetniajg odpowiednich wymogdw.
Moze to by¢ wynikiem tego, ze w procesie uzytkowa-
nia lub powstawania budynku nie zostaty zapewnio-
ne odpowiednie warunki dla pracy i spetnienia tzw.
wymagan podstawowych obiektu budowlanego. To
stwierdzenie jest bardzo istotne dla zrozumienia po-
wigzania pomiedzy zastosowaniem nowych techno-
logii budowlanych a warunkami jakie stworzyfa nam
natura. Uptynie sporo czasu zanim wykonawcy i in-
westorzy nabeda do$wiadczen na odpowiednim po-
ziomie. Na pocieszenie warto doda¢, ze nawet tak
bardzo rozwiniete rynki, jak np. niemiecki, réwniez
borykajg sie z podobnymi problemami. Obecna kon-
cepcja budynkéw nakazuje rozpatrywaé Sciany obiek-
tu jako bardzo szczelne powtoki, przez ktére nie prze-
dostajg sie zadne zewnetrzne czynniki (woda, powie-
trze, dzwiek). Ideologia ta pozwala na szersze spoj-
rzenie na cate zagadnienie i dzieki takim wtfasciwo-
$ciom zminimalizowanie strat energii cieplnej. Prak-
tyczne doswiadczenia w znacznym stopniu odnosza
sie do stanu budynku, jaki zostat stworzony, a nie do
poszczegdlnych jego elementéw. Powodem takiej sy-
tuacji jest fakt, ze kazdy wyréb budowlany spetnia po-
ktadane w nim oczekiwania.

Zawartos$¢ wilgoci w powietrzu

Temperatura i zmiany wilgotno$ci powietrza sg $cisle
ze sobg powigzane. Od wielko$ci i wzajemnego sto-
sunku obu tych parametréw uzalezniony jest kolejny
czynnik, tzw. ,punkt rosy”. W zaleznosci od tempera-
tury zmienia sie ilo$¢ wilgoci, jaka moze zosta¢ prze-
jeta przez powietrze. Woda kondensacyjna wykra-
pla sie z powietrza w momencie, gdy nastepuje jego
ochfodzenie. Spadek temperatury nie pozwala na dal-
sze pochtanianie wody. ,Punkt rosy” jest to tempe-
ratura, przy ktérej z powietrza o oznaczonej tempe-
raturze wyjsciowej i okreslonej wilgotnosci, nastepu-
je wytracanie sie kropel wody. Powietrze o tej tempe-

raturze nie jest w stanie wiecej jej zmiesci¢. 20 °C»
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» i wilgotno$¢ powietrza 50% - co to oznacza? To jest
tyle co 50% z maksymalnej ilosci wody, jaka moze
sie zmiesci¢ w 1 m3 powietrza w okre$lonych warun-
kach termicznych. Ich spadek do 9,3 °C spowodu-
je, ze powietrze bedzie nasycone w 100%. W zwigz-
ku z tym nie bedzie mogto pochtona¢ juz wiecej wil-
goci. Ponadto dalsze obnizanie spowoduje wykrapla-
nie sie wody na powierzchniach o temperaturze zbli-
zonej do tej, w jakiej nastepuje nasycenie 100%. Jest
to tzw. temperatura punktu rosy. Zjawisko to powo-
duje w konstrukcji budynku najwigksze straty. Istnie-
ja miejsca, w ktérych 10 °C powoduje powstawanie
takiego zjawiska w praktyce. Rodzi sie zatem pro-
blem, gdyz woda powstata na skutek proceséw fizycz-
nych moze powodowac¢ powstawanie szkéd budowla-
nych. WDIN V 4108-7 ,izolacja cieplna w budownic-

twie ladowym nadziemnym” pod uwagg brane sg do-
datkowo takie elementy, jak miejsce potaczenia okna
z brytg budynku.

Mostki cieplne

Tym pojeciem okre$lane sg miejsca, ktdre swojg temp.
zblizajg sie do wartosci krytycznych, czyli punktu
rosy, na skutek: dodatkowego strumienia ciepta, po-
wstania nizszej wewnetrznej temperatury. W przy-
padku potaczenia okien i drzwi balkonowych ze $cia-
ng zewnetrzng, najstabszy punkt wystepuje w okoli-
cy miejsca pofaczenia. Poprzez zastosowanie réznego
rodzaju materiatéw budowlanych (wspdtczynnik prze-
wodzenia ciepfa) i grubosci elementéw budowlanych
(geometria), mozemy unikna¢ lub zminimalizowa¢ ry-
zyko powstawania mostkéw cieplnych. Wbudowa-

Tabela 1. Temperatura punktu rosy w °C,
w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza.

nie okien do $ciany prowadzi do silnego znieksztat-
cenia izoterm. W praktyce, potagczenie to nalezy wy-
kona¢ tak, aby unikna¢ wystepowania tego zjawiska.
Na temat poprawnego wyboru pozycji zamontowania
okien w bryle budynku wiecej informacji moze dostar-
czy¢ indywidualnie ustalony przebieg izoterm. Izoter-
ma jest linig, ktdra faczy na rysunku punkty o tej sa-
mej temperaturze. Jej przebieg uzalezniony jest od in-
dywidualnych wtasciwosci, jakimi charakteryzuje sie
dany materiat budowlany. Miejsce potaczenia okna
z murem jest newralgicznym punktem, gdyz wyste-
puje tu podwdjne zatamanie sig izotermy. Jedno uwa-
runkowane jest ksztattem geometrycznym oscieza
okna, drugie natomiast wynika z termoizolacyjnosci
zastosowanych materiatéw.

Przyktady przebiegu izoterm

Roztozenie temperatury w elementach obiektu bu-
dowlanego, wzglednie kazda inng sytuacje, mozna
opisa¢ za pomocg rysunku z przebiegiem izoterm.

Temperatura powietrza, °C 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% Na podstawie réznych analiz, dzieki temu zagadnie-
30 10,5 12,9 149 16,8 18,4 20,0 21,4 22,7 niu potrafimy ustali¢ i rozwigza¢ problem. Pofoze-
29 9,7 12,0 14,0 15,9 17,5 19,0 20,4 21,7 nie izoterm jest pomocne przy ocenie sytuacji sprzy-
28 88 111 13,1 15.0 16.6 181 195 208 jajacej powstaniu szkody budowlanej. Do tej anali-
57 8.0 10,2 12,2 141 15,7 17,2 18,6 19,9 zy wykorzystuje sie izoterme 10 °C. To ona powinna

przebiega¢ wewnatrz konstrukcji budowlanych tak,
26 7,1 9,4 11,4 13,2 14,8 16,3 17,6 18,9 o . -
aby zapobiega¢ tworzeniu sie wody kondensacyjnej
25 6.2 8,5 105 12,2 139 153 16,7 18,0 przed wewnetrznym potaczeniem okna z murem.
24 5,4 7,6 9.6 11,3 12,9 14,4 1538 17,0 To miejsce jest newralgicznym punktem. Okoliczno-
23 4,5 6,7 8,7 10,4 12,0 13,5 14,8 16,1 $ci sprzyjajace wbudowaniu okna celem unikniecia
22 3,6 5,9 7,8 9,5 11,1 12,5 13,9 15,1 wykraplania sie wody kondensacyjnej w konstruk-
21 28 50 6.9 86 102 116 129 14.2 cji jak rowniez redukcji strat ciepta: przy monolitycz-
20 19 41 6.0 77 93 10.7 120 132 nej $cianie zewnetrznej pofozenie centralne o$cieza,
' Y ’ Y Y Y Y ' rzy zewnetrznych systemach ocieplajagcych w za-

19 1,0 3,2 51 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 p‘ Y ¢ y y. ) plaacy L
siegu warstwy izolacyjnej. Poprawny montaz okien
18 0,2 2,3 4,2 5,9 7,4 8,8 10,1 11,3 . y ) S
mozemy przeprowadzi¢ dopiero po zapoznaniu sie
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z budowag $ciany. Wszystko to w celu zabezpieczenia
przed stworzeniem mozliwosci powstawania most-
kéw termicznych gdzie temperatura osigga krytycz-
na wartos¢ 10 °C.

Wentylacja a zawarto$¢ wilgoci

w powietrzu

Powstawanie wilgotnego powietrza w pomieszcze-

niach mieszkalnych uzaleznione jest od wielu czyn-

nikéw i podlega ciggtym zmianom. Istotne jest okre-

$lenie ilosci wymienianego powietrza w zaleznosci od

zewnetrznych i wewnetrznych warunkéw. Na wzrost

wilgotnosci powietrza wptywajg takie sktadniki jak:

+ Wptyw czynnikéw zewnetrznych na wilgotnos¢
wewnatrz pomieszczen,

+ Produkcja pary wodnej w gospodarstwie domo-
wym (kuchnia, fazienka, pralnia, itp.),

+ Wytwarzanie wilgoci przez ludzi i zwierzeta,

+ Oddawanie wilgoci przez rosliny.

Przemieszczanie sie wilgoci (parowanie) zachodzi

réwniez w mieszkaniu i uzaleznione jest od wielkosci

gospodarstwa domowego. W tabeli 2 opisane zostaty

przyblizone warto$ci emisji wilgoci do powietrza. Zja-

wisko to jest bardzo zréznicowane i uzaleznione wiel-

koscig gospodarstwa domowego. Jako przyktad rozpa-

trzmy 4-osobowe gospodarstwo domowe, ktérego po-

wierzchnia zajmuje okofo 100 m kw. W tej sytuacji pro-

dukcja wilgoci ksztattuje sie w granicach 2,5 g/m? h.
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Tabela 2. Wskazniki wielko$ci wymiany powietrza w budynkach, wg DIN 4108-6.

Szczelnos¢ budynku

Wielorodzinny dom zmieniajacy
powietrze przy 50 Pa w h-1

Dom jednorodzinny zmieniajacy
powietrze przy 50 Pa w h-1

Bardzo szczelne 0,5-2,0
Srednio szczelne 2,0-4,0
Nieszczelne 4,0-10,0

1,0-3,0
3,0-8,0
8,0-20,0

Powfoka zewnetrzna budynku wyposazona powin-
na by¢ w otwory (lub odpowiednie urzadzenia wen-
tylacyjne) do odprowadzenia wilgoci wraz ze zuzy-
tym powietrzem. Wszelkiego rodzaju rozszczelnienia
jak tez nieszczelnosci majg znaczny wptyw na zawar-
to$¢ wody w powietrzu znajdujacym sie w danym po-
mieszczeniu. 1lo$¢ wymienianego powietrza w ciagu
godziny okreslana jest jako warto$¢ n, a na jej wiel-
kos¢ wptywaja parametry techniczne kazdego budyn-
ku. Wielkosci koniecznej wymiany powietrza przed-
stawione zostaty w tabeli 3. Odnosza sie one do réz-
nicy cisnien rzedu 50 Pa. W praktyce $rednie warto-
ci réznic cidnienia mieszcza sie w przedziale ok. 5 do
10 Pa. Okazuje sie, ze jeden cykl wymiany powie-
trza nalezy oszacowac¢ w nastepujacy sposéb: warto$é
n50 nalezy podzieli¢ przez warto$¢ statego wspot-
czynnika. Fachowa literatura zaleca przyjmowanie go
w wielkosci 15 do 30. Poprzez:

www.fensterpol.com

bok@fensterpol.com tel/fax 094 348 92 02

4+ .
4+ .
cja), uzyskujemy state, jednolite parametry w za-

Produkcje wilgoci wewnatrz budynku,
Jej odprowadzenie na zewnatrz (wentyla-

kresie stopnia nasycenia powietrza parg wodna.
Na tej podstawie policzona zostata wzgledna wil-
gotnos¢ powietrza. Wystepuja zaleznosci pomiedzy
cyklem wymiany powietrza n, a stopniem jego nasy-
cenia. Im wieksza warto$¢ wymienianego powietrza
d, tym mniejsza jest wilgotno$¢ powietrza (powietrze
jest suche). Wielko$¢ wymiany powietrza n miesci
sie w przedziale 0,8 do 1,6 h-1. W takim przypad-
ku jego wilgotnos¢ ustala sie w granicach pomiedzy
20 a 30%. Krotko moéwiac, im wieksza wymiana po-
wietrza, tym mniejsza jest w nim zawarto$¢ wilgoci.
Dziata to réwniez odwrotnie. Mata cyrkulacja powie-
trza powoduje wzrost jego wilgotnosci. Przy szczel-
nych budynkach nalezy zapewni¢ odpowiednig wen-
tylacje, gdyz jej brak moze doprowadzi¢ do znaczne-*

Importer okué do stolarki, miedzy innymi - FIX, IPA, PN, BESLACO
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Zjawisko parowania jest procesem fizycznym nie-
zaleznym od materiatu, z ktérego wykonane sa
okna (PVC, drewno, ALU). Jednym z rozwigzan
jest zamontowanie nawiewnikéw. Dzigki nawiew-
nikom okiennym znacznie poprawia sie obieg po-
wietrza wewnatrz pomieszczenia i nie powodu-
je to jednoczesnie spadku temperatury w pokoju
oraz wychfodzenia domu.

Nawiewniki

,Nawiewniki powinny by¢ montowane w gor-
nej czeséci okna lub w $cianie na wysokosci min.
2 m od poziomu podfogi. Otwory montazowe,
przez ktére przeptywa powietrze najczesciej wy-
konywane sg przez producenta okien na eta-
pie produkcji nowego okna, jednak istnieje row-
niez mozliwo$¢ wykonania prawidtowych otworéw
w oknach juz zamontowanych i uzytkowanych.
Okap montowany po zewnetrznej stronie okna
chroni przed przenikaniem wody do pomieszcze-
nia. Nawiewniki nie pogarszajg wspoéfczynnika
przenikania ciepta U dla okna oraz umozliwiajg
duzo lepsza ochrone przed hatasem zewnetrznym

niz w przypadku rozszczelnionego czy otwartego
okna” - zaznacza Monika tastowska, koordynator
rynku okiennego w Aereco. ,Powietrze doprowadza-
ne jest przez nawiewnik w sposéb ciagty, ale w nie-
wielkich ilo$ciach, co przektada sie na nizsze zuzy-
cie energii i mniejsze wychfodzenie pomieszczenia
niz w przypadku innego naptywu powietrza przez
okno bez nawiewnika —dodaje tastowska.

Ciepta ramka

W duzym stopniu przyczyng skraplania pary na kra-
wedzi szyby jest stosowanie w przestrzeni miedzy-
szybowej metalowych ramek dystansowych. Jak
wynika z danych z tabeli, aluminium i stal majag wy-
sokg warto$¢ wspotczynnika przenikania, a wiado-
mo, ze im nizsza wartos$¢, tym lepsze wiasciwosci
izolacyjne. Uwzgledniony w tabeli SGG SWISSPA-
CER to propozycja ,cieptej ramki” oferowana przez
firme Glaspol. Zadaniem cieptej ramki jest podwyz-
szenie temperatury powierzchni wewnetrznej kra-
wedzi tafli szkta, co zmniejsza ryzyko kondensa-
cji pary wodnej — zwtaszcza w naroznikach. Cie-
pta ramka ,zatrzymuje“ ciepto i podnosi tempera-

ture na krawedzi szyby o okoto 6 °C. W rezultacie
czego obniza ryzyko wystapienia wykraplania pary
wodnej na szybie wewnatrz pomieszczenia. Ram-
ka miedzyszybowa SGG SWISSPACER wykonana
jest z materiatéw wzmocnionych wtéknem

szklanym, oklejonym po zewnetrznej stronie cienka
folig ze stali nierdzewnej lub aluminium. Folia zapew-
nia bardzo dobre przywieranie uszczelniaczy mocuja-
cych szyby a tym samym zapewnia hermetyczno$¢
przestrzeni miedzyszybowej dla gazéw, jak i pary
wodnej. Jak informuje producent, ciepta ramka moze
poprawi¢ wspotczynnik U okna nawet o 10%.

[red.]
Materiat Przenikanie ciepta [W/mk]
scc SWISSPACER 0,16
Szkto float 1
Stal szlachetna 15
Stal ocynkowana 50
Aluminium 160

» go wzrostu nasycenia powietrza przez pare wodng.
Z powyzszego wynika, ze wymiana na poziomie 0,2 do
0,4 h-1 spowoduje wzrost zawartosci wody w otacza-
jacym nas powietrzu. Poprzez to jego nasycenie osig-
gnie wielko$¢ 50 do 85%. W takich przypadkach na-
lezy stosowa¢ dodatkowe wietrzenie celem usunigcia
nadmiaru wilgoci. W przypadku nie przeprowadzenia
takiego zabiegu stwarzamy sobie warunki sprzyjajace
wykropleniu sie wody kondensacyjnej na powierzch-
niach o temperaturze zblizonej do krytycznej.
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Czynniki majace wptyw na zjawisko kondensacji pary

na wewnetrznej powierzchni szyb:

+ Temperatura na powierzchni szyby.

+ Temperatura powietrza wewnatrz pomieszczenia/
budynku.

+ Poziom wilgotno$ci wewnatrz pomieszczenia/bu-
dynku.

+ Natezenie wentylacji.

llo$¢ i réznorodno$¢ wymienionych wyzej czyn-

nikéw majacych wptyw na zjawisko parowania

okien wyraznie wskazuje, ze kazdy przypadek
wystepowania kondensacji pary wodnej wyma-
ga indywidualnego zbadania i rozpatrzenia, a pro-
blem nieprawidtowej wentylacji, cho¢ powszech-
nie przywotywany jako gféwny winowajca wca-
le nie musi by¢ jedyng przyczyng jego powsta-
wania. Warto wiedzie¢, ze nawet w pomieszcze-
niach dobrze wentylowanych i ogrzewanych uzyt-
kownik moze stworzy¢ ,zamkniete przestrzenie”,
powodujgc powstanie mikroklimatu o bardzo wy-
sokiej wilgotno$ci. Dobrg ilustracjg mogg by¢ na
przyktad okna zastonigte réznorakimi roletkami,
zaluzjami wewnetrznymi, a nawet nieco grub-
szymi zastonami albo umieszczanie mebli lub in-
nych elementéw wystroju wnetrz w poblizu okien.
W takich miejscach ryzyko wystepowania zjawi-
ska kondensacji pary wodnej wzrasta zdecydo-
wanie. Nie nalezy réwniez zapomina¢, ze prowa-
dzone w pomieszczeniach prace remontowe i bu-
dowlane z uzyciem materiatéw wymagajacych du-
zych ilo$ci wody np. betonu, gipsu, ptytek cera-
micznych, a nawet niektérych warstw izolacyjnych
powodujg powstawanie mikroklimatéw o wysokiej
wilgotno$ci przyczyniajacych sie do zwigkszenia
ryzyka wystepowania zjawiska kondensacji pary
wodnej na wewnetrznej powierzchni okien. Wraz
z wprowadzeniem do zastosowania nowych tech-
nologii produkcji okien pojawita sie tendencja na
poprawe warunkéw panujacych w starym budow-
nictwie. Nalezy jednak mie¢ $wiadomos¢, ze tech-
nologie te nie zawsze chcg ze sobg wspotpraco-
wac. Najczestszym zjawiskiem, ktére pojawia sie
po wymianie stolarki otworowej jest zmiana wil-
gotnosci powietrza w pomieszczeniach. l
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okien PUC a wymagania statyki

Kazde okno zastosowane w obiekcie butdowlanym, poza wieloma
innymi wymaganiami, musi wykazywac odpowiednia sztywnos¢

w wyniku podmuchéw wiatru. Konstrukcja okienna musi hy¢ tak za-
projektowana, wykonana i zamontowana, aby w trakcie jej uzytkowa-
nia, na skutek parcia i ssania wiatru, nie doszio do: nadmiernej prze-
puszczalnosci powietrza, przeciekow wody opadowej, pekania szyh.

Tekst: Karol Reinsch, aluplast sp. z 0.0.

W artykule tym skupimy sie na etapie projektowania
okien oraz doboru odpowiednich materiatéw i rozwia-
zan konstrukcyjnych, gwarantujacych odpowiednia
ich wytrzymatos$¢ na podmuchy wiatru. Problematy-
ka statyki dotyczy elementéw swobodnie podpartych
wystepujacych praktycznie w kazdym oknie. Elemen-
ty swobodnie podparte to w praktyce wszystkie stupki
i poprzeczki oraz gorne poziomy o$cieznicy, nad kto-
rymi zamontowane sg skrzynki rolet, w oknach dwu
i wielodzielnych. W przypadku okien jednodzielnych
zachowanie zasad montazu, wytycznych dostaw-
cy systemu w zakresie wielkosci skrzydet oraz wy-
tycznych dostawcy szyb gwarantuje ich odpowiednig
sztywnos¢. Wtasciwe rozwigzania dla danej konstruk-
cji okiennej dobiera sie na podstawie przeprowadzo-
nych obliczen statycznych, ktére wykonuje sie zgod-
nie z nadal funkcjonujaca polska norma branzowg PN-
-77/B-02011 lub norma europejskg PN-EN 12210.
Aby prawidtowo wykona¢ obliczenia statyczne nalezy
zebra¢ caty szereg informacji:

+ strefa wiatrowa, w ktérej znajduje sie budynek,

+ rodzaj i uksztattowanie terenu, na ktérym budynek

jest posadowiony,

+ pofozenie budynku wzgledem terenu,

+ wysoko$¢ zamontowania okna

Pozostate dane odczytywane sg z projektu rozpatry-

wanej konstrukcji okiennej:

+ dtugosc¢ stupka / poprzeczki, lub dtugos$¢ gérnego
poziomu o$cieznicy pod skrzynka rolety,

+ szeroko$¢ kwater lezacych po obu stronach stupka
/ poprzeczki, lub szeroko$¢ kwatery pod skrzyn-
kg rolety.

Czas na obliczenia

Przy uzyciu powyzszych informacji wykonujemy obli-
czenia, ktorych wynikiem jest wartos¢ momentu bez-
wfadnoéci Ix min. Zastosowane w rozpatrywanym
konstrukcji rozwigzanie musi charakteryzowaé¢ sie
warto$cig Ix wieksza lub réwna tej z obliczen. War-
to w tym miejscu wspomnie¢, ze do obliczen statycz-
nych sztywnos¢ profili PVC przyjmuje sie jako zero-
wg. W dokumentacjach technicznych dostawcy syste-
mu podane sg wartosci momentéw bezwtadnosci dla
wszystkich przekrojéw oferowanych wzmocnien sta-
lowych. Dobdr rozwigzania, ktéry spefnia wymagania
statyczne przeprowadza sie nastepujaco:

+ dla stupkéw / poprzeczek z kwaterami nieotwie-
ranymi nalezy dobraé¢ taki profil stupka PVC,
ktérego Ix wzmocnienia stalowego charaktery-
zuje sie: Ix > Ix min,

+ dla stupkéw / poprzeczek z kwaterami otwiera-
nymi nalezy dobra¢ takie profile stupka i skrzy-
def, ktoérych suma Ix wzmocnien stalowych
charakteryzuje sie: Ix skrz. + Ix st. + Ix skrz.
> Ix min,

+ dla potaczenia dwoch oscieznic nalezy do-
bra¢ takie profile tagcznika i ram, ktérych suma
Ix poszczegélnych wzmocnien stalowych cha-
rakteryzuje sie: Ix ramy + Ix facz. + Ix ramy
> |x min.

Czesto, przy duzych konstrukcjach okiennych, wy-
magana warto$¢ Ix osigga wielko$¢, ktérej nie da
sie uzyska¢ stosujac standardowe profile. W ta-
kich przypadkach konieczne jest np. dodatkowe
usztywnienie stupkéw dokrecanymi od zewnatrz
wzmocnieniami lub podziat konstrukcji na osob-
ne oscieznice i zastosowanie specjalnych taczni-
kéw statycznych. W

TEMAT MIESIACA

Okna | Drzwi N N _ A
w sieci
WYDARZENIA PORADY DGLOSZENIA

www.oknoidrzwi. pl
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teraz czas na kolejne.

Tekst: Andrzej Btaszczyk, www.oknotest.pl

Litera ¢ — Wodoszczelno$é

O tym, ze gwattowne zjawiska pogodowe zaczynajg
coraz czesciej dociera¢ do Polski, nikogo przekony-
wac nie trzeba. Wiatry o huraganowej sile i towarzy-
szace im nawatnice deszczu nie jeden raz paralizowa-
ty nasze miasta. W tej sytuacji warto, aby zaréwno ar-
chitekci, jak i nabywcy okien zwrdcili uwage na jedng
z podstawowych wtasciwosci okna, na jego wodosz-
czelno$¢. Zaréwno w warunkach laboratoryjnych, jak
i naturalnych, wodoszczelnos¢ odpowiada na pytanie,
przy jakim obciazeniu wiatrem, przy jakim ci$nieniu
parcia wiatru na okno w czasie deszczu, nastapi prze-
nikanie wody opadowej do wnetrza niczym nieosfo-
nietej konstrukcji. Za konstrukcje nieostonietag mozna
uwaza¢ zabudowane w $cianie budynku okno, ktére-
go cafa powierzchnia bedzie wystawiona na dziata-
nie niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych. Nor-
ma PN EN 14351-1+ A1:2010 ustala az 10 klas
wodoszczelnosci dla okien nieostonietych, poczawszy
od klasy 1A do klasy 9A, po klase specjalng Exxxx,
gdzie w miejsce xxxx wpisywana jest warto$¢ cisnie-
nia prébnego wiekszego niz 600 Pa. Odpowiednie
oznaczenia okien stosowane sg w zaleznosci od po-
ziomu ci$nienia prébnego i czasu, do ktérego w bada-
niach okno zachowuje catkowitg szczelno$¢ na wode
opadowg. W tabeli 1. przypominamy odpowiedni
fragment tabeli z normy PN EN 14351-1+ A1:2010,
w ktorej podane sa oznaczenia klas i odpowiadajace

Tabela 1. im wartosci ciénien.
Wodoszczelnosé — nieostonigte (A) npd* 1A 2A 3A 4A 5A 6A 7A 8A 9A Exxxx
Cis$nienie probne (Pa) npd* (0) (50) (100) (150) (200) (250) (300) (450) (600) | (>600)

*(no performance determined) — osiagi nieokreslone
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Szczegbtowe zaleznodci cisnien i czasu ich oddziaty-  Tabela 2.
wania na okno i klasyfikacje wodoszczelnosci okien

przedstawiam w kolejnej tabeli sporzadzonej na pod- Cis$nienie probne Pa Klasyfikacja okna nieostonigte Wymagania
stawie normy klasyfikacyjnej PN-EN 12 208:2001 0 1A Natryskiwanie woda przez 15 min.
,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja”. Zgod- 50 oA Tel s 1 < 5 min,
nie z postanowieniami tej normy nie klasyfikuje sie .
, ) ) o ) 100 3A Jak klasa 2 + 5 min.
w ogoble okien, ktére przy cisnieniu probnym O Pa ]
przepuszcza wode do wnetrza konstrukcji w czasie 150 4A Jak klasa 3 + 5 min.
krétszym niz 15 min. Dalsza klasyfikacja przedsta- 200 5A Jak klasa 4 + 5 min.
wiona zostata w tabeli 2. 250 6A Jak klasa 5 + 5 min.
Okna o najmniejszej wodoszczelno$ci majace 300 7A Jak Klasa 6 + 5 min.
oznaczenie 1A zachowajg szczelno$¢ na wod
: a o ¢ 450 8A Jak klasa 7 + 5 min.
opadowa przez 15 min. przy ci$nieniu wynosza- )
cym O Pa, co w normalnym uzytkowaniu oznacza, 600 %A Jak klasa 8 + 5 min.
ze przeciekaja wiasciwie zawsze. Okna posiadaja- -~ 600 Exox Powyzej 600 Pa czas trwania kazdego
) . stopnia powinien wynosi¢ 5 min.
ce oznaczenie 9A zacznag przepuszczaé¢ wode do

wnetrza konstrukcji dopiero przy ci$nieniu 600 Pa,
co oznacza, ze przecieki moga sie zdarzy¢, jesli
padajacemu deszczowi towarzyszytby wiatr wieja-
cy z predkoscig ok. 112 km/h. Za okna o bardzo
wysokim poziomie wodoszczelno$ci mozna uznaé
konstrukcje oznaczone symbolem ,E” z podana za
nim wartoécig ci$nienia, na przyktad E 1200, co
oznacza, ze zachowajg szczelnos$é na wode opado-
wg przez minimum 5 min. poddane dziataniu ci-
$nienia wiekszemu od 600 Pa, w tym wypadku ci-
$nieniu o wartosci 1200 Pa, co odpowiada ci$nie-
niu wiatru wiejacego z predkoscig ok. 158 km/h.
Wodoszczelno$¢ to druga po odpornosci na obcig-
zenie wiatrem wtasciwo$¢ okna PVC, w ktérej waz-
na role odgrywa cisnienie wywierane na konstruk-
cje przez wiatr. Kierujac sie przy wyborze okien
poziomem osiggow dla tych wtasciwosci, war-
to zwréci¢ uwage na podawang warto$¢ cisnien
prébnych. W naturze silne wiatry i nawalne desz-
cze idg czesto w parze. Prosze pamigtaé, ze na-
wet jesli okno posiada najwyzszg klase C odporno-
$ci na obcigzenie wiatrem, to warto$¢ tego ugiecia
stanowi 1/300 dtugosci najbardziej odksztafco-
nego elementu. Dla konstrukcji o wysokosci 1 m,
to okoto 3,3 mm, a dla konstrukcji o wysokosci
2 m, to juz mniej wiecej 6,6 mm. Prosze, sprobuj-
cie odpowiedzie¢ sobie na pytanie, czy czasowe
odksztatcenie ktéregokolwiek elementu konstruk-
cyjnego okna o 3 do 6 mm pozwoli zachowac¢ catej
konstrukcji szczelno$¢ na wode opadowa? Z tego
tez powodu, ze wzgledu na mozliwe negatywne
skutki oddziatywania ciénien na konstrukcje okna
warto korelowa¢ jego klase w zakresie obu wcze-
$niej wymienionych wtasciwosci.

Litera d — Sity operacyjne

Ta militarnie brzmigca nazwa wtfasciwosci okna jest
bezposrednio zwigzana z komfortem jego uzytkowa-
nia. Zbadane osiagi okna w zakresie tej wtasciwo-
éci pokazujg warto$ci sit niezbednych do uruchomie-
nia okna, czyli otwierania i zamykania skrzydet albo
wykonywania obrotéw klamkami okiennymi. Norma

PN-EN 14351-1+ A1:2010 dzieli okna na dwie kla- . A
sy zwigzane z wielkoscig sit operacyjnych niezbed- - g -“ \‘\\
nych do podstawowej obstugi okna. 4 = 1
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Tabela 3.

Sity operacyjne

| npd*

*(no performance determined) — osiagi nieokreslone

» Wartosci sit odpowiadajace poszczegélnym klasom

sit operacyjnych ustala norma klasyfikacyjna PN-EN
13115:2002 (tabela 3).
W klasie |, warto$¢ sity niezbednej do otwarcia skrzy-
dfa lub wykonania obrotu klamki okiennej wynosi
100 N (okofo 10 kg). Okucia uruchamiane palcem
50 N (okoto 5 kg). W klasie I, warto$¢ sity niezbed-
nej do otwarcia skrzydfa lub wykonania obrotu klam-
ki okiennej wynosi 30 N (okoto 3 kg). Okucia urucha-
miane palcem 20 N (ok. 2 kg). Wydaje sig, ze zaréw-
no projektanci, jak i nabywcy powinni zwraca¢ bacz-
niejsza uwage na wyniki badan okien w zakresie okre-
$lenia sit niezbednych do ich wielokrotnego, codzien-
nego uruchamiania szczegdlnie wtedy, gdy przewidy-
wanymi uzytkownikami mogg by¢ dzieci, osoby star-
sze lub niepetnosprawne.

Litera e — Przenikalnos¢ cieplna

Jednym z najczestszych powodéw wymiany lub za-
kupu stolarki okiennej o okreslonym poziomie prze-
nikalnosci cieplnej jest che¢ racjonalizowania wy-
datkéw na ogrzewanie, potocznie nazywana przez
klientéw oszczedzaniem energii. Przy wymianie
okna decyzja o zakupie podejmowana jest zazwy-
czaj wtedy, gdy od okna ciggnie juz taki chtéd, ze
trudno przebywa¢ w jego poblizu. Ten chféd to za-
zwyczaj nic innego, jak skutek niekontrolowanej in-
filtracji powietrza przez nieszczelnosci okna i o$cie-
2y okiennej oraz swobodnego wnikania powietrza ze-
wnetrznego do wnetrza pomieszczenia. Po wymia-
nie okien niekontrolowany przeptyw powietrza ustaje
i wiekszo$¢ kupujacych jest zadowolona z osiagnie-
tego efektu. Nie wieje, czyli jest cieplej, a o to cho-
dzito. Jednak owo uczucie — ,jest cieplej” — ma nie-
wielki zwiazek z faktyczna oszczednoscig energii.
Wtasciwe uszczelnienie potaczenia osciezy okiennej
z oknem pozwala unikng¢ jedynie tej fizycznie odczu-
walnej czesci strat ciepta spowodowanych niekon-
trolowang infiltracjg powietrza. Prawdziwe oszczed-
nosci energii zwigzane sg z wtasciwoécia okna na-
zwang w normie PN-EN 14351-1+A1:2010 prze-
nikalnoscia cieplng. Norma nie podaje zadnych wy-
magan co do deklarowanej warto$ci przenikalno$ci
cieplnej okna, pozostawiajac w tym wzgledzie catko-
witg swobode producentowi, okreéla jedynie wtasci-
wy sposob jej zapisu, co pokazuje w tabeli 4.
Przenikalno$¢ cieplna okna PVC jest okre$lana przy
uzyciu wspofczynnika przenikania ciepta ,U " po-
dajacego ilo$¢ energii w watach (W = wat) prze-
nikajacej przez okno o okreslonej powierzchni (m?)

Tabela 4.

przy réznicy temperatury zewnetrznej i wewnetrz-
nej réwnej 1K. (1K = 1°C). Dla elewacyjnych okien
i drzwi zewnetrznych moze by¢ wyznaczana dwoma
réwnorzednymi metodami: drogg obliczen z zasto-
sowaniem norm PN-EN ISO 10077-1 i PN-EN ISO
10077-2 lub metoda skrzynki grzejnej z zastosowa-
niem normy PN-EN ISO 12567-1 (metoda referen-
cyjna). Ze wzgledu na fatwo$¢ stosowania wigkszo$¢
producentéw okien wyznacza przenikalno$¢ cieplng
produkowanych przez siebie konstrukcji okiennych
metodg obliczeniowa.

Jedli warto$ci te sg znane, w podpunkcie 5.1.1 normy
PN-EN ISO 10077-1:2007 zamieszczono réwnanie
pozwalajace obliczy¢ wspétczynnik przenikania cie-
pta dla konstrukcji najbardziej typowej wsréd okien
PVC — okna pojedynczego.

Ag Lo+ rf|r-'|-
Ay # .-I1

Iy ¥,
Uy =

Znajomos¢ tresci wyzej przywotanej normy i jej szcze-
gotow zwigzanych chocby z zasadami ustalania po-
wierzchni przeszklonej i nieprzeszklonej okna oraz obli-
czania wspdfczynnikéw przenikania ciepta dla réznych
rodzajéw konstrukcji okiennych moze by¢ réwnie przy-
datna producentom okien, jak i architektom. Zgodnie
z tredcig § 11 w ust. 2 pkt 9 lit. b Rozporzadzenia Mi-
nistra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego

Aby prawidfowo obliczy¢ wspétczynnik przenikania

ciepta okna, nalezy wzig¢ pod uwage i ustali¢ warto-
éci nastepujgcych czynnikéw:

Ug — wspotczynnik przenikania ciepta Srodkowej
czesci szyby zespolonej

Ag — pole powierzchni szyby

U, — wspdtczynnik przenikania ciepfa ramy

A, — pole powierzchni ramy

W — liniowy wspotczynnik przenikania ciepta mostka
cieplnego na styku szyby z rama

L — dfugo$¢ liniowego mostka cieplnego

na styku szyby z rama

A — catkowite pole powierzchni okna

Przenikalnos¢ cieplna | Npd* |

Wartosci deklarowane, np: Uw < 1,3 W/(m? * K)

*(no performance determined) — osiagi nieokreslone
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(Dz. U. Nr 120, poz. 1133) zadaniem i obowigzkiem
tworey projektu architektoniczno-budowlanego budyn-
ku wyposazonego w instalacje ogrzewcze, wentylacyjne,
klimatyzacyjne lub chtodnicze jest umieszczenie w jego
czesci opisowej: [...] wtadciwosci cieplnych przegréd
zewnetrznych, w tym $cian petnych oraz drzwi, wroét,
a takze przegrod przezroczystych i innych”. Tak wiec
przenikalnos¢ cieplna okien w budynkach wznoszo-
nych powinna wynikac¢ z czeéci opisowej projektu. Czy
tak jest w rzeczywistosci? Niestety, nie. Wystarczy zaj-
rze¢ do czesci opisowych projektéw gotowych, w kté-
rych nie tylko brak informacji o pozadanej wartosci
wspotczynnika przenikania ciepta okien, ale do$¢ cze-
sto wystepuje btad polegajacy na utozsamianiu war-
tosci wspétczynnika przenikania ciepta okna U, " ze
wspotczynnikiem przenikania ciepta szyby zespolonej
,,Ug”. Ostrzegam przed skutkami tego btedu, bo w ca-
fym okresie eksploatacji okien moze okazac sig on nie-
zwykle kosztowny. H
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PROFESJONALNE NARZEDZIA
DO OBROBKI DREWNA, PCV I AL.

www.frezwid.com.pl

Produkujemy narzedzia na zamowienie:

- frezy tarczowe,

- frezy trzpieniowe i wiertfa,

- pity tarczowe i noze strugarskie,

- narzedzia diamentowe,

- Glowice z wymiennymi ptytkami,

- Narzedzia i osprzet do maszyn CNC,

- specjalistyczne oprzyrzadowanie | narzedzia
do produkcji stolarki PCV i Aluminium,
m. in. frezy, opory do zgrzewarek,
prowadnice do listew, szablony do wiercenia,
frezy palcowe i wiertfa,

- okleiniarki profili PCV i mdf,

- linie do giecia tukow z profili okiennych PCV,

Profesjonalny serwis i doradztwo techniczne

ZPH “FREZWID” sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
tel. +48 12 276 33 51, fax +48 12 276 50 68, www.frezwid.com.pl
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